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Udaje o materialech

Polyuretany PryZové elastomery
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Udaje o dalsich materialech, jako jsou SPU-57D, ECOFLAS, ECOTEX, UHMW-PE, nizkoteplotni HNBR-85A-b-LT,

naleznete v nasich dalSich specialnich tiskovinach, které jsou k dispozici na pozadani.



Tésnéni pistu

@ linearni pohyb @ rotaéni

(Ig:) oscilaéni C@:) spiralovy pohyb (ﬁ:) staticky

* POM do g 260 mm, PA nad ¢ 260 mm
** pozor: nevhodné pro mineralni oleje!

(::) linearni pohyb

QI) rotacni

(Ij:) oscilaéni C@) spiralovy pohyb C::) staticky

pouZiti profil popis teplota max.rychl. max. tlak material popis teplota max.rychl. max. tlak material
_ KO1-p  Hydraulicke, jecnotinne ] ] . Pistové tésnéni PTFE, jednotinné 20°C ... +200°C | 1mss 1100 bar (1450 psit| Tren a O"glgk’ﬂzek
Q;)(t) symetrické pistni tésnéni pro béZné vy-|-30 °C ... +110 °C |0,5 m/s | 400 bar (5800 psi) PU Predepnuté 0-krouZkem, asymetrické PTFE -t m/s ar pst
+ uziti. Konstrukce zajistuje stabilni usazeni| -20 °C ... +110 °C [ 0,5 m/s | 400 bar (5800 psi) HPU pistové tésnéni, nizké treni a nulovy efekt |20 °C ... +200 °C| 1 m/s |160 bar (2300 psi) PTFE 2 FKM
v drézce, dokonaly tésnici ticinek ve velkém|-20 °C ... +110 °C | 0,7 m/s | 400 bar (5800 psi) SPU trhavého pohybu. Dobré moznosti adaptabi- | 25 °C ... +150 °C | 1 m/s | 100 bar (1450 psi) |  PTFE1 HNBR
Q@:) teplotnim rozsahu. Usporddani zady k sobé| -50 °C ... +110 °C |0,5 m/s | 400 bar (5800 psi) TPU lity pro riizné teploty a média pomoci vybéru | -25 °C ... +150 °C| 1 m/s | 160 bar (2300 psi) | ~ PTFE 2 HNBR
s vodicim krouzkem uprostfed nebo pro| -30 °C ... +110 °C | 0,5 m/s | 400 bar (5800 psi) GPU vhodného materidlu 0-krouzku. Pouziti podie | -60 °C ... +80 °C 10,5 m/s | 200 bar (2900 psi) | UHMW-PE Mva
onp) dvojcinné pisty nebo pro oddélovani dvou poZadavki v potravindfském a farmaceutic- | 60 °C ... +200 °C | 1m/s | 100 bar (1450 psi) |~ PTFE 1 MvQ
_ riznych kapalin. kém primyslu. -60 °C ... +200 °C| 1m/s | 160 bar (2300 psi)| PTFE 2 Mva
-~ o o . Pistové tésnéni PTFE, jednocinné
O Hydraulické, jedno&inné B OC R OC 0,5 m/s | 160 bar (2300 psi) NBR Predepnuté  spirdlovou  pruZinou, asyme- tésnici dil pruzina
St»;jnél_aka pr'a'ﬁ e < vibe mosost :gg g ﬁgg g g,g mg 128 E:: gggg gi:; E;l;('{\n/l** trickéPTFE pistové tésnéni, nizké treni |-200 °C..+260°C | 1 mys | 100 bar (1450 psi) | PTFE 1 1.4310
i piizpiisoben pro rozdilnd teploty a média| g o o0 oc 0,5 e | 10 har (5300 bei N nulovy efekt trhavého pohybu. Vynikajici che- | -200 °C ..+260 °C | 1 m/s | 160 bar (2300 ps!) PTFE 2 1.4310
(Ig:) diky volbé vhodného materidlu tésnéni. 60 °C 200 °C ! p MVQ mickd a tepelna odolnost, vyuZivané zejména -200°C...+80°C |0,5 m/s |200 bar (2900 psi) | UHMW-PE 1.4310
@3 ) ot ; : v chemickém, farmaceutickém a potravinar-
ském primyslu nebo u ventild.
COaH Hydraulicke, jednotinné . . (| tesmicrdil{ - opémy krouzek KO4-P 4y draulicks, jednotinné tésnici dil  |O-krouzek| opérny
T Asymetrické tésnéni pistu pro béZné vyuiti :gg g ﬂgg g 8:2 mg ;88 Eg: ﬂg-ggg Pz;; HP;JU POM/PA* @ Q:":) Azymemoké }e!s,,é,,,f pistu pro bézné vyu- | -30 °C ... +100 °C | 0,5 m/s | 700 bar (10.000 psi) PU krouzek
pOdOPne' jakavKU{-Fl ale (,l’ky k(.NIStI'UkCIWW 220 °C +100 °C 0’7 m/s 700 bar (10000 pSI) SPU Ziti podobné jako K03-B ale diky konstrukci -20 °C ... +100 °C 0,5 m/s | 700 bar (10.000 pSI) HPU NBR POM/PA*
aD s aktivnim opérnym krouzkem je vhodnéjSi |7 < T o< | e TS | 0000 o) TPU s aktivnim opérnym krouzkem vhodnajsi pro | -30 °C ... +100 °C | 0,5 m/s | 700 bar (10.000 psi) | TPU
pro vyssi hodnoty tlaki nebo vétsi extruzni 30 °C o0 oG 0,5 e 00 ar (10.000 psi) aPU VY& hodnoty tlakti nebo vétsi extruzni spéry. | 20 °C ... +100 °C | 0,7 m/s | 700 bar (10.000 psi) SPU
@ B spary. ' : p K04-P pro bézné konstrukéni nasazen. -30°C ... +100 °C | 0,5 m/s | 700 bar (10.000 psi) GPU
@ Ct) KO02-PD  Hydraulické, jednoginné _ tésnici dil opérny krouZek - Q:::) K04-PD Hydraulické, jednoéinné 3 . | tésnicidil  |O-krouZek| opérny
T Asymetrické tésnéni pistu pro béiné vyu-| -30 °C ... +100 °C| 0,5 m/s | 700 bar (10.000 psi) PU = Asymetrické tésnéni pistu pro bézné vyu- |30 OC - +100 OC 0,5 m/s | 700 bar (10.000 psi) PU krouzek
Jiti podobné jako K01-P, ale diky konstrukci| -20 °C ... +100 °C| 0,5 m/s | 700 bar (10.000 psi) HPU POM/PA* Zitf podobné jako KO3-P. ale diky konstrukci | 20 °C - +100 °C | 0,5 m/s 700 bar (10.000 psi) | HPU NBR  |POM/PA*
CZ:D s aktivnim opérnym krouzkem vhodnéjsi pro| -20 °C ... +100 °C | 0,7 m/s | 700 bar (10.000 psi) SPU s aktivnim opérnym krouzkem vhodngjsi pro | =30 OC - +100 OC 0,5 m/s 700 bar (10.000 psi) TPU
vy3si hodnoty tlakii nebo vétsi extruzni spary. | 40 °C ... +100 °C| 0,5 m/s | 700 bar (10.000 psi) TPU vy$si hodnoty tlakii nebo vétsi extruzni spéry. | 20 °C ... +100 °C §0,7 m/s | 700 bar (10.000 psi) SPU
onm)) K02-PD pro tizké drézky. -30 °C ... +100 °C| 0,5 m/s | 700 bar (10.000 psi) GPU K04-PD pro zkrécené drazky. -30 °C ... +100 °C | 0,5 m/s |700 bar (10.000 psi) | ~ GPU
e o . y .~ K05-P  Pneumatické, jednocinné
-30°C ... +100 °C |0,5 m/s | 250 bar (3600 psi) e | Rlme g Asymetrické pistnf tesneni, extrémné odolné .30 °C ... +110 °C | 1m/s | 25 bar (360 psi) PU
-30 °C ... +100 °C | 0,5 m/s | 250 bar (3600 psi) NBR PA* proti opotreben, pro vyuZitfv promazavanych | -20 °C ... +110 °C | 1my/s | 25 bar (360 psi) HPU
Hydraulické, jedno&inné 220 °C ... +200 °C | 0,5 m/s | 250 bar (3600 psi) FKM PTFE 2 nebo suchych pneumatickych aplikacich. | -20 °C ... +110°C | 2m/s | 25 bar (360 psi) SPU
Stejné jako profil K02-F, ale s vice moZnost-| _50 °C ... +100 °C | 0,5 m/s | 250 bar (3600 psi) EPDM** POM Specidlni konstrukce tésniciho biitu manZe- | 50 °C ... +110°C | 1m/s | 25 bar (360 psi) TPU
mi pfizptisobeni pro rozdilné teploty a média| _40 °C ... +100 °C 0,5 m/s | 250 bar (3600 psi) EPDM** PA* ty Uimozntiie zachovani pivodni tenké vrstvy | -30 °C ... +110°C | 1 m/s 25 bar (360 psi) GPU
diky volbé vhodného materidlu tésnéni. | .50 °C ... +150 °C |0,6 m/s | 250 bar (3600 psi) EPDM** PTFE 2 L maziva.
K02-R pro béZné konstrukcni nasazeni. -25°C ... +100 °C |0,5 m/s | 250 bar (3600 psi) HNBR POM* o= Pneumatické, jedno&inné
-25°C ... +100 °C |0,5 m/s | 250 bar (3600 psi) HNBR PA* — Asymetrické pistni t€snéni, velmi odolné proti . . .
-25°C ... +150 °C | 0,5 m/s | 250 bar (3600 psi) HNBR PTFE 2 opotiebeni, pro vyuiti v promazvanych nebo | -30 °C .. +80°C | 1 m/s {25 bar (360 psi) NBR
suchych pneumatickych aplikacich. Dobré moz- | 20 OC - +200 OC 1 m/s 25 bar (360 psi) FKM**
o2 50 i o £0°C US| 1 | v | e
- () A 30 °C ... +100 °C | 0,5 m/s | 250 bar (3600 psi) NBR POM* diky volbé vhadnel{o mate(lalu tésnéni. Specta[— p
(D(ZI:) 5 ," 30 °C ... +100 °C | 0,5 m/s | 250 bar (3600 psi) NBR PA¥ ni konstrukce tésniciho britu manZety umoziiuje
- p:::%& g Hydraulické, jednoginné 20 °C ... +200 °C 0:5 m/s | 250 bar (3600 psi) FKM PTFE 2 zachovéni pivodni tenké vrstvy maziva.
PRSY  Steiné jako profil KO2-P ale s vice MOZ0SE | 60 <C ... +100 °C | 0,5 m/s | 250 bar (3600 psi) | EPDM** POM* K0B-P
ap ‘| mi prizplsobeni pro rozdilné teploty a média| 4q ¢ . 4100 °C| 0,5 m/s | 250 bar (3600 psi) EPDM** PA* =5 Hydraulické, jednoginné -30°C...+110°C | 0,5 m/s | 400 bar (5800 psi) PU
RN %z”_ ;‘B’b‘jo"hl‘(’dﬁeh”,”;af‘il’(’a’“ tésnéni. 50 °C ... +150 °C | 0,5 m/s | 250 bar (3600 psi) EPDM** PTFE 2 SEDO Symetrické tésnéni pistu pro jednoduché |-20°C .. +110°C | 0,5m/s | 400 bar (5800 psi) HPU
[0 TS CLEP -25°C ... +100 °C| 0,5 m/s | 250 bar (3600 psi) HNBR POM* bézné vyuZiti, nedoporuéuje se pro nové  -20°C ... +110 °C 0,7 m/s | 400 bar (5800 psi) SPU
-25°C ... +100 °C| 0,5 m/s | 250 bar (3600 psi) HNBR PA* konstrukce (vyhodnéjsi je profil KO1-P). Také | -50 °C ... +110 °C 0,5m/s | 400 bar (5800 psi) TPU
-25°C ... +150 °C| 0,5 m/s | 250 bar (3600 psi) HNBR PTFE 2 pro VEtsi prirezy, snadnéjsi na montaz. -30°C ... +110 °C 0,5m/s | 400 bar (5800 psi) GPU
K03-P Hydraulické, jednoé€inné tésnici dil 0-krouZek L. .
Predepnuté O-krouzkem, asymetrické pistové| -30 °C ... +100 °C | 0,5 m/s | 400 bar (5800 psi) PU NBR Hydraulické, jednoginné 3 . .
g tésnéni. Pevné usazeni na vnitinim obvodu|-20 °C ... +100 °C |0,5 m/s | 400 bar (5800 psi) HPU NBR Stejné jako profil K06-F, ale s vice moznost- | -30 °C ... +100 °C 10,5 m/s | 160 bar (2300 psi) NBR
SED/oNm) g s . . -  biizpisobent iné ;.20 °C ... +200 °C | 0,5 m/s | 160 bar (2300 psi) FKM
= zajistuje stabilni uchyceni v drdZce. Konstruk-| -30 °C ... +100 °C | 0,5 m/s | 400 bar (5800 psi) TPU NBR mi prizpisobeni pro rozdilné teploty a mé R R psi s
ce poskytuje dokonaly tésnici Géinek, vhodné|-20 °C ... +100 °C 10,7 m/s | 400 bar (5800 psi) SPU NBR dia diky volbé vhodného materialu tésnéni. | -50 OC - +150 OC 0.5 m/s | 160 bar (2300 psi) EPDM
zejména pro aplikace s kratkym zdvihem (napi: | -30 °C .. +100 °C | 0,5 m/s | 400 bar (5800 psi) GPU NBR Také vhodny pro velké prifezy, snadngjsi na | -25 °C .. +150 °C | 0,5 m/s | 160 bar (2300 psi) HNBR
tésnéni vietenoveé tyCe, ovlddani spojky...) | -60 °C ... +100 °C |0,6 m/s | 400 bar (5800 psi) TPU MVQ monté?. 60°C..+200°C | - - Mva

* POM do ¢ 260 mm, PA nad g 260 mm

*¥ pozor: nevhodné pro mineralni oleje!



pouZiti profil popis teplota max.rychl. max. tlak material
oD Oj Ko7-P L. o tésnici dil 0-krouzek
= 3 Hydraulické, jednocinné 30 °C ... +100 °C | 0,5 m/s | 400 bar (5800 psi) PU
Predepnuté 0-krouzkem, symetrické pistové -20 °C ... +100 °C | 0,5 m/s | 400 bar (5800 psi) HPU
tésnéni pro jednoduché béZné pouZiti, nepo- | .20 °C ... +100 °C | 0,7 m/s | 400 bar (5800 psi) SPU NBR
uZivat u novych konstrukci (uprednostiiova- | 30 °C ... +100 °C 0,5 m/s | 400 bar (5800 psi) TPU
ny profil je K03-P). 30 °C ... +100 °C | 0,5 m/s | 400 bar (5800 psi) GPU
kluzny krouZek 0-krouZek
— Hydraulické, jedno&inné -30 °C ... +100 °C | 10 m/s | 600 bar (8700 psi) | PTFE 2, 3,4 NBR
SN Predepnuté O-krouzkem, asymetrické pisto- | -20 °C ... +200 °C | 10 m/s | 600 bar (8700 psi) | PTFE 2,3, 4 FKM
vé tésnéni, nizké treni, pro extrémné nizké | -50 °C ... +150 °C | 10 m/s | 600 bar (8700 psi) | PTFE 2,3, 4 EPDM**
nebo vysoké rychlosti, -60 °C ... +200 °C | 10 m/s | 600 bar (8700 psi)| PTFE 2,3, 4 MVQ
ojj -60 °C ... +80°C | 10 m/s | 400 bar (5800 psi)| UHMW-PE MvQ
-30°C...+100°C | 5m/s |600 bar (8700 psi) XPU NBR
-30°C ... +100°C | 5m/s | 600 bar (8700 psi) XHPU NBR
-30°C ... +100°C | 5m/s | 600 bar (8700 psi) XSPU NBR
-55°C ... +110°C | 5m/s | 600 bar (8700 psi) XPU MvQ
-55°C ... +110°C | 5m/s | 600 bar (8700 psi) XHPU MvQ
-55°C ... +110°C | 5m/s | 600 bar (8700 psi) XSPU MvQ
kluzny krouZek 0-krouZek
T K08-D Hydraulické, dvojéinné -30°C ... +100 °C | 10 m/s | 600 bar (8700 psi) |  PTFE 2,3, 4 NBR
= Predepnuté 0-krouZkem, symerické pistové | -20 °C ... +200 °C | 10 m/s | 600 bar (8700 psi) | PTFE 2, 3, 4 FKM
tésnéni s vynikajicimi statickymi i dynamic- | -50 °C ... +150 °C | 10 m/s | 600 bar (8700 psi) | PTFE 2, 3, 4 EPDM**
kymi tésnicimi vlastnostmi, extrémné odolné | -60 °C ... +200 °C | 10 m/s | 600 bar (8700 psi) | PTFE 2, 3, 4 MVQ
ap proti otéru. 60 °C ... +80°C | 10 m/s | 400 bar (5800 psi) | UHMW-PE MvVQ
-30°C ... +100°C | 5m/s | 600 bar (8700 psi) XPU NBR
-30°C ... +100°C | 5 m/s |600 bar (8700 psi) XHPU NBR
— -30°C ... +100°C | 5m/s | 600 bar (8700 psi) XSPU NBR
-55°C ... +110°C = 5m/s | 600 bar (8700 psi) XPU MVQ
-55°C ... +110°C | 5 m/s | 600 bar (8700 psi) XHPU MvQ
-55°C ... +110°C | 5m/s | 600 bar (8700 psi) XSPU MvQ
K08-P
Oi) [,/ Hydraulické, dvojéinné . kluzny krouZek 0-krouZek
= Lﬂw Predepnuté O-krouzkem, PU pistové tgsné- | -30 °C . +100 °C | 1 m/s | 250 bar (3600 psi) PU NBR
‘0:0:0’« ni s vynikajicimi statickymi a dynamickymi | -20 OC .. +100 OC 1'm/s 250 bar (3600 psi) HPU NBR
’\Q:Q:Q:Q‘ tésnicimi viastnostmi, velmi odolné proti |-20 °C ... +100 °C | 1,4 m/s | 250 bar (3600 ps!) SPU NBR
XX opotrebeni -30°C ... +100°C | 1Tm/s | 250 bar (3600 psi) TPU NBR
L. . kluzny krouZek pruzny krouZek
o KO08-ES Hydraulické, jednoginné 30 °C ... +100 °C | 10 m/s | 600 bar (8700 psi) | PTFE 2, 3, 4 NBR
ind Predepnuté profilovym krouzkem, asyme- | _20 °C ... +200 °C | 10 m/s | 600 bar (8700 psi) | PTFE 2, 3, 4 FKM
trické  pistové tésnéni, podobné KO8-E, | _50°C ... +150 °C | 10 m/s | 600 bar (8700 psi)| PTFE 2, 3, 4 EPDM**
ale se specidlni konstrukci pro ndrocné | _o5 °C ... +150 °C | 10 m/s | 600 bar (8700 psi) | PTFE 2, 3, 4 HNBR
podminky. -30°C ... +100°C | 5m/s |600 bar (8700 psi) XPU NBR
Pro hydrauliku v téZkém primyslu nebo pro | .30 °C ... +100 °C | 5 m/s | 600 bar (8700 psi) XHPU NBR
specialni rozmeéry dréZek. -30 °C ... +100 °C | 5m/s | 600 bar (8700 psi) XSPU NBR
-55°C ... +110°C ' 5m/s | 600 bar (8700 psi) XPU MVQ
-55°C ... +110°C | 5m/s | 600 bar (8700 psi) XHPU MvQ
-55°C ... +110°C | 5m/s | 600 bar (8700 psi) XSPU MvQ
kluzny krouZek pruzny krouZek
P K08-DS Hydraulické, dvojéinné -30°C ... +100 °C | 10 m/s | 600 bar (8700 psi) PTFE 2, 3,4 NBR
- Predepnuté profilovym krouZkem, symetric- | -20 °C ... +200 °C | 10 m/s | 600 bar (8700 psi) PTFE 2, 3,4 FKM
ké pistové tésnéni, podobné S08-D, ale se | -50 °C ... +150 °C | 10 m/s | 600 bar (8700 psi) PTFE 2, 3, 4 EPDM**
@D specialni konstrukci pro naro¢né podminky. | -25 °C ... +150 °C | 10 m/s | 600 bar (8700 psi) PTFE 2, 3, 4 HNBR
Pro hydrauliku v téZkém primyslu nebo pro |-30 °C ... +100 °C | 5 m/s | 600 bar (8700 psi) XPU NBR
specidlni rozméry draZek. -30°C ... +100 °C | 5m/s | 600 bar (8700 psi) XHPU NBR
-30°C...+100°C | 5m/s | 600 bar (8700 psi) XSPU NBR
-55°C ... +110°C | 5m/s | 600 bar (8700 psi) XPU MvQ
-55°C ... +110°C | 5m/s | 600 bar (8700 psi) XHPU MvQ
-55°C...+110°C | 5m/s |600 bar (8700 psi) XSPU MvQ

pouZiti profil popis teplota max.rychl.
-~ ¥
Q0D K09-N Hydraulické, dvojéinné
' ~ Predepnuté profilovym krouzkem, kompakt- | -30 °C ... +100 °C | 0,5 m/s
ni pistové tésneni s integrovanymi vodicimi | -20 °C ... +100 °C | 0,5 m/s
prvky, s vynikajicimi statickymi a dynamic- |-30 °C ... +100 °C | 0,5 m/s
kymi tésnicimi vlastnostmi. -20°C ... +100°C | 0,7 m/s
-30°C ... +100 °C | 0,5 m/s
cHao __,Koo-D
g t Hydraulicfké, d_voif:inné § 130°c...+100°C | 0,5 m/s
Pfedeplnutve p(mf/lovy_m krouzker’n, ‘komp‘ak’tn/‘ -20°C ... +100 °C | 0,5 m/s
pistové tésnéni s integrovanymi vodicimi -30°C ... +100 °C | 0.5 m/s
prvky, s vynikajicimi statickymi a dynamic- 220 °C ... +100 °C 0'7 m/s
kymi tésnicimi vlastnostmi. 30 °C ... +100 °C 0:5 m/s
v K09-H Hydraulické, dvojéinné
O;) Predepnuté profilovym krouzkem, kompaktni
pistové teésnéni s integrovanymi vodicimi prvky.
Konstrukce pro vysoké hodnoty tlaku, vynikaji-
ci statické a dynamické tésnici vlastnosti. -20°C ... +100 °C | 0,3 m/s
VyuZivané zejména v téZebnim primyslu | -30 °C ... +100 °C | 0,3 m/s
| a tunelarstvi.
= v K09-F . e
QD) Hydraulické, dvojéinné
- f Predepnuté profilovym krouZkem, kompaktni | -30 °C ... +100 °C | 1,5 m/s
y@g PTFE pistové tésnéni s integrovanymi vodi- | -30 °C ... +100 °C | 1,5 m/s
cimi prvky. Nizké treni a vysokd chemickéd |-20 °C ... +200 °C | 1,5 m/s
a tepelna odolnost. -20°C ... +200°C | 1,5 m/s

O@:} oscilaéni

Oi) linearni pohyb
—

@ rotaéni

* POM do ¢ 260 mm, PA nad g 260 mm
** pozor: nevhodné pro mineralni oleje!

A
O@) spiralovy pohyb [;) staticky

(E) lineadrni pohyb
—

@ rotacni

@:} oscilaéni

v
O@) spiralovy pohyb O;) staticky

max. tlak

400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)

400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)

1500 bar (21700 psi)
1500 bar (21700 psi)

500 bar (7200 psi)
500 bar (7200 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)

tésnéni
PU
HPU
TPU
SPU
GPU

tésnéni
PU
HPU
TPU
SPU
GPU

tésnéeni

HPU
GPU

tésneni

PTFE 2
PTFE 2
PTFE 2
PTFE 2

material

pruzny
krouZek
NBR

pruzny
krouZek
NBR

pruzny
krouZek
NBR

pruzny
krouZek
NBR

FKM

vodici
krouZek
POM/PA*

vodici
krouZek
POM/PA*

vodici
krouZek
POM/PA*

vodici
krouZek
POM*

PA*
PEEK
PTFE 4

* POM do ¢ 260 mm, PA nad g 260 mm
** pozor: nevhodné pro minerdlni oleje!



pouZiti profil popis
) O*:) K1012-T
- * Hydraulické, jednoginné
Sevronové tésnéni tvaru V. Usporadéni zady
@3 k sobé, s jednou stfedovou manZetou pro
pouZiti u dvoustrannych aplikaci. V jedno¢in-
nych aplikacich je moZné pouZit i vice stredo-
vych manZet.
Pro hydrauliku v téZkém primyslu.
— ¥
C_ O;) K1012-M Hydraulické, jedno&inné

Sevronové tésnéni tvaru V. Usporadani zédy
k sobé, s jednou stfedovou manZetou pro
pouZiti u dvoustrannych aplikaci. V jedno-
cinnych aplikacich je moZné pouZit i vice
stfedovych manZet.

Pro hydrauliku v tézkém prdamyslu.

Hydraulické, jednocinné

ManZetové tesneni tvaru V, konstrukce s pruz-
nymi tésnicimi manZetami, vyborna tésnici
schopnost pri vyssich tlacich.

Pro hydrauliku v tézkém primyslu, vodni
hydraulické systémy.

o5 a5  Ki1315-T

Hydraulické/pneumatické, jednoéinné
Jednoducha tésnici manZeta, obvykle upevné-
nd na pistu pomoci upinaci desky. VyuZivané
zejména pro vymeénu ve starych hydraulic-
kych a pneumatickych vélcich nebo pro ne-
ndrocné druhotné aplikace. Také se vyuZiva
v zafizenich pro plnéni nebo porcovani potra-
vin.

Hydraulické/pneumatické, jednoéinné
Jednoducha tésnici manZeta, obvykle upevné-
na na pistu pomoci upinaci desky. Vyuzivané
zejména pro vymenu ve starych hydraulickych
a pneumatickych valcich nebo pro nenarocné
druhotné aplikace. Také se vyuZiva v zarizenich
pro plnéni nebo porcovani potravin.

Hydraulické, dvojéinné

Prostorové tsporné, kompaktni pistové tés-
néni s integrovanymi vodicimi prvky. Vynika-
jici statickd tésnici schopnost.

Vhodné pro malé zastavby.

Hydraulické, jednocinné

Prostorové usporné, kompaktni pistové
tésneni s integrovanymi vodicimi prvky. Vy-
nikajici staticka tésnici schopnost, dobré
moznosti prizpisobeni pro rozdilné teploty
a média diky volbé materidlu tésnéni.
Vhodné pro malé zastavby.

PTFE-pistové tésnéni, jednoéinné
Predepnuté vodici pruZinou, asymetrické PTFE
pistové tésnéni, nizké treni a vyborné vlastnosti
pri suchém chodu, vynikajici chemicka a tepel-
nd odolnost, vyuZivané zejména v chemickém,
farmaceutickém a potravinarském pramysiu.

Hydraulické, dvojéinné

Prostorové dsporné, kompaktni pistové tésne-
ni vhodné do drazek pro O-krouZek. /yhody ve
srovnani s O-krouzkem: integrované opérné
krouzky pro vysoké tlaky, konstrukce s nehyb-
nym uloZenim na vnéjsim obvodu zabrariuje pro-
taceni pri pouZiti v dynamickych aplikacich.

@ rotaéni @:} oscilaéni

Ci) lineadrni pohyb
—

teplota
-30 °C ... +100 °C
-20 °C ... +100 °C
-40 °C ... +100 °C
-20 °C ... +100 °C
-30 °C ... +100 °C,
-20 °C ... +200 °C
-50 °C ... +150 °C
-25°C ... +150 °C
-30 °C ... +100 °C
-20 °C ... +100 °C
-40 °C ... +100 °C
-20 °C ... +100 °C
-30 °C ... +100 °C
-20 °C ... +200 °C
-50 °C ... +150 °C
-25°C ... +150 °C
-30 °C ... +100 °C
-20 °C ... +100 °C
-40 °C ... +100 °C
-20 °C ... +100 °C
-30 °C ... +110 °C
-20 °C ... +110 °C
-50 °C ... +110 °C
-20°C ... +110 °C
-30 °C ... +110 °C
-30 °C ... +100 °C
-25°C ... +150 °C
-20 °C ... +200 °C
-50 °C ... +150 °C
-30 °C ... +110 °C
-20°C ... +110 °C
-50 °C ... +110 °C
-20°C ... +110 °C
-30 °C ... +110 °C
-30 °C ... +100 °C
-25 °C ... +150 °C
-20 °C ... +200 °C
-50 °C ... +150 °C
-30 °C ... +100 °C
-20 °C ... +100 °C
-40 °C ... +100 °C
-20 °C ... +100 °C
-30 °C ... +100 °C
-30 °C ... +100 °C
-20 °C ... +200 °C
-20 °C ... +200 °C
-200 °C ... +260 °C
-200 °C ... +260 °C
-200 °C ... +260 °C
-200°C... +80°C
-30 °C ... +100 °C
-25°C ... +100 °C
-20 °C ... +200 °C
-25°C ... +150 °C

max.rychl.

0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,7 m/s
5 m/s

0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s

0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,7 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s

0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,7 m/s

0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,7 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s

0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,7 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s

0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,7 m/s

0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s

15 m/s
15 m/s
15 m/s
15 m/s

0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s

v
@) spiralovy pohyb O;) staticky

max. tlak

500 bar (7200 psi)
500 bar (7200 psi)
500 bar (7200 psi)
500 bar (7200 psi)
250 bar (3600 psi)
250 bar (3600 psi)
250 bar (3600 psi)
250 bar (3600 psi)

500 bar (7200 psi)
500 bar (7200 psi)
500 bar (7200 psi)
500 bar (7200 psi)
250 bar (3600 psi)
250 bar (3600 psi)
250 bar (3600 psi)
250 bar (3600 psi)

600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)

160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)

160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)

250 bar (3600 psi)
250 bar (3600 psi)
250 bar (3600 psi)
250 bar (3600 psi)

250 bar (3600 psi)
250 bar (3600 psi)
250 bar (3600 psi)
250 bar (3600 psi)

100 bar (1450 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
200 bar (2900 psi)

700 bar (10.000 psi)
700 bar (10.000 psi)
700 bar (10.000 psi)
700 bar (10.000 psi)

material
K 10-A K 11-T
PU
POM/PA* HPU
TPU
SPU
NBR
PTFE 2 FKM
EPDM
HNBR
K 10-A K 11-M
PU
POM/PA* HPU
TPU
SPU
NBR
PTFE 2 FKM
EPDM
HNBR
K 13-A K 14-T
PU
POM/PA* HPU
TPU
SPU
PU
HPU
TPU
SPU
GPU
NBR
HNBR
FKM
EPDM
PU
HPU
TPU
SPU
GPU
NBR
HNBR
FKM
EPDM
tésnici dil
PU
HPU
TPU
SPU
tésnici dil
NBR
NBR
FKM
FKM
tésnici dil
PTFE 1
PTFE 2
PTFE 3
UHMW-PE
tésnici dil
NBR
HNBR
FKM
HNBR

K12-T

POM/PA*

PTFE 2

K 12-M

POM/PA*

PTFE 2

K 15-T

POM/PA*

vodici krouzek

POM/PA*

vodici krouzek

POM*
PA*
PTFE 2
PEEK

pruzina
1.4310
1.4310
1.4310
1.4310

opérny krouzek

POM*
PA*
PEEK
PTFE 1

* POM do ¢ 260 mm, PA nad g 260 mm

** pozor: nevhodné pro minerdlni oleje!

pouZiti profil popis
- v _
o OO K21-P Hydraulické, jednoéinné
' 0-krouzkem predepnuté tésnéni pistnice
s ostrohrannymi tésnicimi manZetami. dobra
@3 tesnici ucinnost pro vysoce viskozni kapaliny,
nepouzivat u novych konstrukcei (doporucuje-
O@J me vyuZzit profil K03-P).
-~ ¥ K22-P Hydraulické, jednocinné
O;) @ Symetrické pistni tésnéni s podplrnym

krouZkem pro jednoduché aplikace pro pou-
Ziti pfi opravdch, nepouZivat u novych kon-
strukci (uprednostiiovany profil je KO01-P).
Mozny pridrzny krouZek se zkosenou kon-
L strukci.

Hydraulické, jednocinné

Symetrické pistni tésnéni jako K22-P. ale
s vice moZnostmi prizpdsobeni pro rozdilné
teploty a média diky volbé vhodného materia-
lu tésnéni. MoZny pridrZny krouZek se zkose-
nou konstrukci.

Hydraulické, dvojéinné

Kompaktni pistové tésnéni s integrovanymi
opérnymi aktivnimi krouzky, aktivované pro-
filovym krouZkem. Vynikajici statické a dyna-
mické tésnici schopnosti. Jsou nutné externi
vodici prvky.
— ¥
omNomn K23-D  Hydraulické, dvojéinné
Kompaktni pistové tésnéni s integrovanymi
opérnymi aktivnimi krouZky, aktivované pro-
filovym krouZkem. Vynikajici statické a dyna-
mickeé tésnici schopnosti. Jsou nutné externi
vodici prvky.
-— v _ Hydraulické, dvojéinné
— @ K23-H Kompaktni pistové tésnéni s integrovanymi
opérnymi  krouZky, aktivované profilovym
™ krouzkem, konstruovadno pro vysoké tlakové
rozsahy, vynikajici statickd tésnici schopnost.
VWyuzZiva se zejména v téZebnim primyslu
_ a tunelarstvi. Jsou nutné externi vodici prvky.
05 a5 _K23-F  Hydraulicke, dvojginné
- ‘ Kompaktni PTFE pistové tésnéni s integrova-
nymi opernymi krouzky, aktivované profilo-
vym krouZkem, nizké treni, vyborna chemicka
a tepelnd odolnost. Jsou nutné externi vodici
prvky.
- 4 K24-P
= 0
Hydraulické, jednocinné
ManZetové tésnéni tvaru V, konstrukce s
pruznymi tésnicimi manZetami, nahradni dil
pro standardni komercni uloZeni (prevazné
kovové saméi a samici adaptéry).
-~ ¥ _ Hydraulické, jednocinné
O;) O;) K32-P ManZetové tésnéni tvaru V, konstrukce s velmi

pruZnymi tésnicimi manZetami pro ndrocné
provozni podminky jako Spatné vedeni, velké
rozpétitolerance. k dispozici jako tplna man-
Zetovd sada, ale také pouze jako stredové
manzety (v pripadé pouZiti kovovych saméich
a samicich adaptér).

¥ K35-p  Hydraulické, dvojcinné
Kompaktni pistové tésnéni s témér Zadnou
lekazi, podle pozadavki pro vyuZiti ve farma-
ceutickém a potravinarském primysiu.Také
Casto vyuZivané jako nahrada O-krouzkd,
protoZe konstrukce s pevnym uloZenim na
vnéjsim obvodu zabrariuje protdceni v dyna-

| %
- mickych aplikacich.

@ rotaéni @:} oscilaéni

BE8 0

Oi) linearni pohyb
—

teplota

-30 °C ...
-20 °C ...
=0 “C ..
-20 °C ...
-30 °C ...

-30 °C ...
-20°C ...
-40 °C ...
-20 °C ...
-30 °C ...

=20 “C ..
-30 °C ...
-20 °C ...
0 “C ..
-40 °C ...
-50 °C ...
L2508 G
-25°C ...
-25 °C ...

-30 °C ...
-20°C ...
-30 °C ...
-20 °C ...
-30°C ...

=0 “C ..
-20 °C ...
-30 °C ...
20 C .
-30 °C ...

-20 °C ...
-30°C ...

-30 °C ...
=0 “C .
=20/SCR
-20 °C ...
200 *C

-30°C ...
-20 °C ...
-50 °C ...
-20°C ...
-30°C ...
-30 °C ...
-20°C ...
-50 °C ...
-25°C ...

-30 °C ...
-20 °C ...
-40 °C ...
-20 °C ...
-30 °C ...

-30 °C ...
-20 °C ...
-50 °C ...
-20 °C ...
-30°C ...

+100 °C
+100 °C
+100 °C
+100 °C
+100 °C

+100 °C
+100 °C
+100 °C
+100 °C
+100 °C

+100 °C
+100 °C
+200 °C
+100 °C
+100 °C
+150 °C
+100 °C
+100 °C
+150 °C

+100 °C
+100 °C
+100 °C
+100 °C
+100 °C

+100 °C
+100 °C
+100 °C
+100 °C
+100 °C

+100 °C
+100 °C

+100 °C
+100 °C
+200 °C
+200 °C
+200 °C

+110 °C
+110 °C
+110 °C
+110 °C
+110 °C
+100 °C
+200 °C
+150 °C
+150 °C

+100 °C
+100 °C
+100 °C
+100 °C
+100 °C

+110 °C
+110 °C
+110 °C
+110 °C
+110 °C

max.rychl.

0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,7 m/s
0,5 m/s

0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,7 m/s
0,5 m/s

0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s

0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,7 m/s
0,5 m/s

0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,7 m/s
0,5 m/s

0,3 m/s
0,3m/s

1,5 m/s
1,5 m/s
1,5 m/s
1,5 m/s
1,5 m/s

0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,7 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s

0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,7 m/s
0,5 m/s

0,4 m/s
0,4 m/s
0,4 m/s
0,5 m/s
0,4 m/s

v
O@] spiralovy pohyb O;) staticky

max. tlak

400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)

400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)

160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)

400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)

400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)

1500 bar (21000 psi)
1500 bar (21000 psi)

500 bar (7200 psi)
500 bar (7200 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)

500 bar (7200 psi)
500 bar (7200 psi)
500 bar (7200 psi)
500 bar (7200 psi)
500 bar (7200 psi)
250 bar (3600 psi)
250 bar (3600 psi)
250 bar (3600 psi)
250 bar (3600 psi)

500 bar (7200 psi)
500 bar (7200 psi)
500 bar (7200 psi)
500 bar (7200 psi)
500 bar (7200 psi)

400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)

material
tésnici dil O-krouzek

PU NBR

HPU NBR

TPU NBR

SPU NBR

GPU NBR
tésnici dil rozpérny krouZek

PU

HPU POM/PA*

TPU

SPU

GPU
tesnici dil rozperny krouZek

NBR POM*

NBR PA*

FKM PTFE 2
EPDM** POM*
EPDM** PA*
EPDM** PTFE 2

HNBR POM*

HNBR PA*

HNBR PTFE 2

tésnéni pruzny | opérny krouZek
PU krouZek
HPU
TPU NBR POM/PA*
SPU
GPU
tésnéni pruzny | operny krouZek
PU krouZek
HPU
TPU NBR POM/PA*
SPU
GPU
tésnéni | pruZny kr. \opérny krouZek
HPU NBR POM/PA*
GPU
tésnéni | pruZny kr. | opérny krouZek
PTFE 2 NBR POM*
PTFE 2 PA*
PTFE 2 FKM PEEK
PTFE 2 PTFE4
PTFE 4 PTFE4
tesnéni
PU
HPU
TPU
SPU
GPU
NBR
FKM
EPDM**
HNBR
tésnéni | pfitlacny kr.| opérny krouZek
PU
HPU NBR POM/PA*
TPU
SPU
GPU

tésnici dil
PU
HPU
TPU
SPU
GPU

* POM do ¢ 260 mm, PA nad g 260 mm

** pozor: nevhodné pro mineralni oleje!



Tésnéni pistnice

pouZiti profil popis teplota max.rychl. max. tlak materidl pouZiti profil popis teplota max.rychl. max. tlak material
— S01-P  Hydraulické, jednoéinné PTFE-tésnéni pistnice, jednoc¢inné tésnici dil 0-krouZek
Ol 4 Asymetrické pistnicové tésnéni pro standardn| 30 oc 4110 °C |0,5 m/s |400 bar (5800 psi) PU Asymetrické PTFE tésnéni pistnice predepnu-| -20 °C ... +200 °C | 1 m/s | 100 bar (1450 psi) | PTFE 1 FKM
vyuZiti, pevné uloZeni na vnéjsim obvodu zajis 20 °C ... +110 °C |0,5 m/s |400 bar (5800 psi) HPU té 0-krouzkem, nizké treni a dobré vlastnosti| -20 °C ... +200 °C | 1 m/s | 160 bar (2300 psi) PTFE 2 FKM
tuje sz_‘abilm’uchycen{vt{rq’z“gﬁ. Kanstru{{ce PO1 20 °C ... +110 °C | 0,7 m/s |400 bar (5800 psi) SPU pii suchém chodu. Dobré moZnosti pfizpiiso-| -25 °C ... +150 °C | 1 m/s | 100 bar (1450 psi) PTFE 1 HNBR
skytuje dokonalou tésnici tc¢innost v stvroklen 50 °C ... +110 °C |0,5 m/s | 400 bar (5800psi) TPU beni pro riizné teploty a média pomoci vybéru| -25 °C ... +150 °C | 1 m/s | 160 bar (2300 psi) PTFE 2 HNBR
rvozsa’ht{ tepllot a dolv),ro,u_ schopnost z,pevtnefn 30 °C ... +110 °C |0,5 m/s |400 bar (5800 psi) GPU vhodného materialu O-krouZku, témér Zadné| -60 °C ... +80 °C | 0,5 m/s | 200 bar (2900 psi) | UHMW-PE MVQ
cerpadni. také se vyuZivd jako druhotné tésnén negativni vlastnosti. Nasazeni podle poZa-|-60 °C ... +200 °C | 1 m/s | 100 bar (1450 psi) PTFE 1 MVQ
s PTFE teésnénim typu S09. davkii v potravindfském a farmaceutickém| -60 °C ... +200 °C | 1 m/s | 160 bar (2300 psi) PTFE 2 MVQ
pramyslu.
gl comg [k | ) gty S03:S PTRCtésmnt it jcnosions
Stejné jako profil S01-F, ale s vice moZnost-| 54 o " 150 oC | 0,5 m/s | 160 bar (2300 psi) | EPDM** = 7 Asymetrické PTFE tésnéni pistnice predepnu-| 546 o0 260 °C | 1 m/s | 100 bar (1450 psi) | PTFE 1 1.4310
mi prizpdsobeni pro rozdilné teploty a média o 6 ! " té spirdlovou pruZinou, nizké tfeni a dobré o o -
dikv volbé vhodngh terial tSsnéni -25°C ... +150 °C | 0,5 m/s [ 160 bar (2300 psi) HNBR lastnosti pfi suchém echodu. Vvnikaiici ch -200 °C ..+260 °C | 1 m/s | 160 bar (2300 psi) PTFE 2 1.4310
iy voIbe vioaneno materiail teshent. -60 °C ... +200 °C | - - MvQ et t’e‘,’;’;”f;“; o ;srov;lhzfxgééalzlg/{ 0°1-200°C ... +80°C |0,5 m/s | 200 bar (2900 psi) | UHMW-PE 1.4310
v chemickém, farmaceutickém a potravinar-
i Hydraulické, jednoginné tésnici dil opérny krouzek _ ském primyslu nebo u ventild.
- Asymetrické tesnéni pistnice pro bézné vy- gg :g +:‘|gg :g 82 mjs ;gg Ear E:gggg ps!; HPPUU T O*:) S04-P  Hydraulické, jednoéinné tésnici dil | O-krouZek| opérny kr.
uziti podobné jako S01-F, ale diky konstrukci | 29 ' ... +100 & 10,5 m/s ar 110.000 psi . = 3 Asymetrické tésnéni pistnice pro bézné vy- |-30 °C ... +100 °C | 0,5 m/s 700 bar (10.000 psi)| ~ PU
@D s aktivnim opérnym krouzkem je vhodngjsi | -20 °C ... +100 °C 10,7 m/s {700 bar (10.000 psi) SPU POM/PA u?iti podobné jako S3-P, ale diky konstrukci | -20 °C ... +100 °C | 0,5 m/s 700 bar (10.000 psi) | HPU NBR | POM/PA*
pro vy3si hodnoty tlakii nebo extruzni spary. | 40 °C ... +100 °C 10,5 m/s | 700 bar (10.000 psi) TPU s aktivnim opérnym krouzkem vhodnéjsi pro | -30 °C ... +100 °C 0,5 m/s | 700 bar (10.000 psi) |  TPU
C@j S02-P pro béZné konstrukcni nasazeni. -30°C ... +100 °C | 0,5 m/s {700 bar (10.000 psi) GPU vy$si hodnoty tlakii nebo extruzni spary. -20 °C ... +100 °C | 0,7 m/s | 700 bar (10.000 psi) SPU
S04-P pro béZné konstrukcni nasazeni. -30 °C ... +100 °C 1 0,5 m/s | 700 bar (10.000 psi) GPU
== 1 S02-PD s S e o
(OB ROID) Hydraulické, jednoéinné tésnici dil opérny krouZek = v L __— tésnici di . .
— ’ - esnici dil | O-krouZek| opérny kr.
* Asymetrické tésnéni pistnice pro béZné vy- |-30 °C ... +100 °C 0,6 m/s |700 bar (10.000 psi) PU QD @O S04-PD Hydraulické, jednotinne | o oo bar (10,000 st | CPU pery
siti podobné jako SO1-P.ale diky konstrukci | -20 °C ... +100 °C | 0.5 m/s |700 bar (10.000 psi) HPU POM/PA* Asymetrické tésnéni pistnice pro bézné vy- - /S m/s ar (10.000 psi
uzity pocobne jako SO1-1; ale diky konstruker | - - > s e uziti podobné jako S03-F, ale diky konstrukci | -20 °C ... +100 °C 10,56 m/s {700 bar (10.000 psi)| ~ HPU
s aktivnim opérnym krouzkem vhodnéjsi pro | -20 °C ... +100 °C [ 0,7 m/s | 700 bar (10.000 psi) SPU L . g, i .30 °C 100°C |05 700 bar (10.000 psi TPU NBR | POM/PA*
o - Py ® ® : s aktivnim opérnym krouZkem vhodnéjsi pro -t ,5 m/s ar (10. psi) /
vys$si hodnoty tlaki nebo extruzni spary. -40 °C ... +100 °C | 0,5 m/s | 700 bar (10.000 psi) TPU s o o 20 °C 100 °C 107 700 bar (10.000 bsi SPU
S02-PD pro tizké drask 30 °C 100 °C |05 m/s 1700 bar (10.000 psi) GPU vy$$i hodnoty tlakii nebo extruzni spary. .o t ,7 m/s ar (10.000 psi)
B R proiuzke drazgy. - o0 7 S BIF (ICHUY okt S04-PD pro (izké drézky. -30 °C ... +100 °C | 0,5 m/s | 700 bar (10.000 psi)| GPU
tésnici dil opérny krouZek -— s LA G T
an o o . « o S05-P Pneumgtlgke,}et!n’oclrjnel o
-gg g ﬂgg g g'g :;2 ggg E:: :gggg p::; NS: PgA“Q Asymetrické  tésnéni pistnice, extrémné | -30 °C ... +110°C | 1 m/s | 25 bar (360 psi) PU
Hydraulické, jednoéinné 20 °C +200 °C 0’5 m/s | 250 bar (3600 psi) EKM PTFE 2 odolné proti opotfebeni, pro vyuZiti v proma- | -20 °C ... +110 °C | 1 m/s | 25 bar (360 psi) HPU
Stejné jako profil S02-F, ale s vice moZnost- 50 °C +100 °C 0’5 m/s | 250 bar (3600 psi) EPDM** POM* zdvanych nebo suchych pneumatickych apli- | -20 °C ... +110°C | 2 m/s | 25 bar (360 psi) SPU
mi prizptisobeni pro rozdilné teploty a média -40 °C +100 °C 0’5 m/s | 250 bar (3600 psi) EPDM** PA* kacich. Speciélni konstrukce tésniciho bfitu | -50 °C ... +110°C | 1 m/s | 25 bar (360 psi) TPU
diky volbé vhodného materidlu tésnéni. 50 °C . +150 °C 1 0'5 m /s | 250 bar (3600 zsi) EPDM** PTEE 2 manZety umoZiiuje zachovani pivodni tenké | -30 °C ... +110 °C | 1 m/s | 25 bar (360 psi) GPU
S02-R pro bézZné konstrukcni nasazeni. ! . vrstvy maziva.
-25°C ... #4100 °C| 0,5 m/s | 250 bar (3600 psi) HNBR POM*
-25°C ... +100 °C | 0,56 m/s | 250 bar (3600 ps!) HNBR PA* Pneumatické, jedno&inné
-25°C ... +150 °C | 0,5 m/s | 250 bar (3600 psi) HNBR PTFE 2 Afécpstr;t;?eeb;z?r;egggrlztzzghoﬁémlﬁgdg;r;e_ 30°C.. +80°C| 1 m/s 25 bar (360 psi) NBR
STED opérny krouZek bent pro rosdliné te oty a média iy volbs | 20 °C +++200°C | 1 mys | 25 bar (360 psi) FKM
230 °C ... +100 °C | 0,5 m/s | 250 bar (3600 psi) NBR POM* o leploty & media QK VODE| g oC ... +150 °C | 1 m/s | 25 bar (360 psi) EPDM**
o . vhodného materialu tésnéni. Specialni kon- o N .
-30 °C ... +100 °C | 0,5 m/s | 250 bar (3600 psi) NBR PA* trukce tésnictho biitu mansety umosiuie | 20 C - +180°C 1 1m/s | 25 bar (360 psi) HNBR
Hydraulické, jednoginné -20 °C ... +200 °C | 0,5 m/s | 250 bar (3600 psi) FKM PTFE 2 | swce 1snienio e maneely Lmoznte
Stejné jako profil S02-P, ale s vice moZnost- | .50 <C ... +100 °C | 0,5 m/s | 250 bar (3600 psi) | EPDM** POM* zachovant pavodnitenke vrstvy maziva.
mi prizpisobent pro rozdilné teploty a média | 49 °C ... +100 °C| 0,5 m/s | 250 bar (3600 psi) | EPDM** PA* . . -
diky volbé materidlu tésnéni. 50 °C ... +150 °C | 0,5 m/s | 250 bar (3600 gsi) EPDM** PTFE 2 Hydraulické, jednoéinné -gg °g +:II ::8 °g 8’2 m/s 288 gar (gggg pS!) HPF&JU
S02-RD pro tizké drazky. 25 °C . +100 °C | 0.5 my/s | 250 bar (3600 psi) STEE e Symetrické tésnéni pistnice pro jednoduché | 20 °C -+ +110 7€ 10:5 i prrgio ( oo 1 ity
-25°C ... +100 °C | 0,5 m/s | 250 bar (3600 psi) |  HNBR PA* bézné vyuzit, nepouZivat pro nové konstruk- | 20 7€ - *110 € | 0.7 m/s 1499 bar (5800 psi) o
-25°C ... +150 °C | 0,5 m/s | 250 bar (3600 psi) HNBR PTFE 2 ce (vhodnejsi je profil SO1-F). 0ee o s ar (5800 psi)
o -30°C ... +110 °C | 0,5 m/s | 400 bar (5800 psi) GPU
= Qj S03-P Hydraulické, jednoéinné o ;
o T - Asymetrické tésnéni pistnice predepnuté tésnici dil O-krouZek - S06-R
0-krouzkem. Pevné uloZeni na vnéjsim obvo- | -30 °C ... +100 °C | 0,6 m/s |400 bar (5800 psi) PU NBR > Qj > S . 30 ° ° i
du zajistuje stabilni uchyceni v drézce. Kon- | -20 °C ... +100 °C |0,5 m/s |400 bar (5800 psi) HPU NBR T ERERES) Hydradlicke, jednotinne | 738.°C - 700 (0,3 mis | 189 bar (2390 Psy Fen
strukce poskytuje dokonaly tésnici déinek, |-30 °C ... +100 °C 10,5 m/s {400 bar (5800 psi) TPU NBR X St.e/'l‘? /‘ik" prm"ll S06-F e'ale's vice moznost- -50 °C +150 °C 0’5 m/z 160 b: (2300 pz') EPDM**
vhodné zejména pro aplikace s krétkym zdvi- | -20 °C ... +100 °C |0,7 m/s | 400 bar (5800 psi) SPU NBR mi prizplsobent pro rozdilné teploty a média 2 oG + 150 °C |05 m/e | 180 b r (2300 p !) HNBR
hem (napi. tésnéni vietenové tyce, oviddani | 30 °C ... +100 °C |0,5 m/s [400 bar (5800 psi) GPU NBR diky volbé vhodného materidlu tésnéni. | "o < oA L 7 R PR T P v
spojky ...) ]
— v - v
O;) line&rni pohyb @ rotaéni Ojj oscilaéni Q@] spiralovy pohyb CZ) staticky * POM do ¢ 260 mm, PA nad ¢ 260 mm C;) linearni pohyb @ rotagni O@j oscilaéni C@] spirélovy pohyb O;) staticky * POM do ¢ 260 mm, PA nad ¢ 260 mm
** pozor: nevhodné pro mineralni oleje! ** pozor: nevhodné pro mineralni oleje!
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pouZiti profil
cH oo So7-P

popis

Hydraulické, jednocinné

Symetrické tésnéni pistnice predepnuté
0-krouzkem pro jednoduché béZné po-
uZitiNepouZivat pro nové  konstrukce
(uprednostriovany profil je S03-P).

Hydraulické, jednoc¢inné
Asymetrické kompaktni tésneni pistnice se

stabilnim uchycenim v dréaZce, kompaktni
konstrukce vyuZivand zejména pro tésnéni

vysoce viskéznich kapalin nebo pro velmi
zké drazky, neni vhodné pro vysokorychlost-
ni pouziti. Kompaktni konstrukce S08-F, bez
dréazky.

Hydraulické, jednoc¢inné

XYy Asymetrické kompaktni tésnéni pistnice se
‘A

= S09-E
o) S09-D

£
%

= S09-P

&
4

Oi) linearni pohyb
—

@ rotaéni

stabilnim uchycenim v drdZce, konstrukce
vyuZivand zejména pro tésnéni vysoce viskoz-

X nich kapalin nebo pro velmi (zké drazky, neni

vhodné pro vysokorychlostni pouZiti. Kom-
paktni konstrukce S08-P, s malou drdzkou.

Hydraulické, jednoc¢inné

Stejné jako profil S08-P, ale s dobrymi moz-
nostmi prizpisobeni pro rozdilné teploty
a média diky volbé vhodného materidlu
tésnéni.

Hydraulické, jednocinné

Asymetrické tésnéni pistnice predepnuté
O-krouZkem s nizkym tfenim. Ve zdvojené
konstrukci s dvojéinnymi stiracimi krouZky
pro extrémné vysoké nebo nizké rychlosti
nebo polohovaci funkce.Jako primarni tés-
néni v kombinaci s S01-P tésnéni s dobrou
odolnosti proti tlakovym rdziim pouZivané
v mobilnich hydraulikdch, obrabécich stro-
jich, vstrikovacich lisech, téZké hydraulice.

Hydraulické, dvojc¢inné

Symetrické tésnéni pistnice predepnuté
0-krouzkem, nizké tieni, pro extrémné vyso-
ké nebo nizké rychlosti, vhodné pro poloho-
vaci funkce.

Hydraulické, jednoéinné

Asymetrické PU tésnéni pistnice pfedepnuté
0-krouzZkem s vynikajici dynamickou tésnici
schopnosti. vyuZiva se jako druhé tésnéni ve
zdvojenych konstrukcich (spolecné s primar-
nim S09-E) pro minimalizaci zbytkové olejové
vrstvy. Pro mobilni hydrauliky, vstrikovaci lisy,
téZkou hydrauliku.

C@:} oscilaéni

teplota
-30 °C ... +100 °C
-20 °C ... +100 °C
-20 °C ... +100 °C
-30 °C ... +100 °C
-30 °C ... +100 °C
-30 °C ... +110 °C
-20 °C ... +110 °C
-20 °C ... +110 °C
-50 °C ... +110 °C
-30 °C ... +100 °C
-30°C ... +110 °C
-20 °C ... +110 °C
-20°C ... +110 °C
-50 °C ... +110 °C
-30 °C ... +100 °C
-30 °C ... +100 °C
-20 °C ... +200 °C
-50 °C ... +150 °C
-25 °C ... +150 °C
-30 °C ... +100 °C
-20 °C ... +200 °C
-50 °C ... +150 °C
-60 °C ... +200 °C
-60 °C ... +80°C
-30 °C ... +100 °C
-30 °C ... +100 °C
-30 °C ... +100 °C
-55 °C ... +110 °C
-55°C ... +110 °C
-55 °C ... +110 °C
-30 °C ... +100 °C
-20 °C ... +200 °C
-50 °C ... +150 °C
-60 °C ... +200 °C
-60 °C ... +80°C
-30 °C ... +100 °C
-30 °C ... +100 °C
-30 °C ... +100 °C
-55 °C ... +110 °C
-55°C ... +110 °C
-55 °C ... +110 °C
-30 °C ... +100 °C
-20 °C ... +100 °C
-30 °C ... +100 °C
-20 °C ... +100 °C
-30 °C ... +100 °C

max.rychl.

0,5 m/s
0,5 m/s
0,7 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s

0,3 m/s
0,3 m/s
0,4 m/s
0,3 m/s
0,5 m/s

0,3 m/s
0,3 m/s
0,4 m/s
0,3 m/s
0,5 m/s

0,3 m/s
0,3 m/s
0,3 m/s
0,3 m/s

10 m/s
10 m/s
10 m/s
10 m/s
10 m/s
5 m/s
5 m/s
5 m/s
5 m/s
5 m/s
5 m/s

10 m/s
10 m/s
10 m/s
10 m/s
10 m/s
5 m/s
5 m/s
5 m/s
5 m/s
5 m/s
5 m/s

Tm/s
1m/s
1T m/s
1,4 m/s
1m/s

v
O@) spiralovy pohyb [;) staticky

max. tlak

400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)

400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)

400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)

160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)

600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
400 bar (5800 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)

600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
400 bar (5800 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)

250 bar (3600 psi)
250 bar (3600 psi)
250 bar (3600 psi)
250 bar (3600 psi)
250 bar (3600 psi)

material
tesnici dil 0-krouZek
PU
HPU NBR
SPU
TPU
GPU
PU
HPU
SPU
TPU
GPU
PU
HPU
SPU
TPU
GPU
NBR
FKM
EPDM**
HNBR
kluzny krouZek 0-krouZek
NBR
PTFE 2,3, 4 FKM
EPDM**
MvQ
UHMW-PE MvQ
XPU NBR
XHPU NBR
XSPU NBR
XPU MvQ
XHPU Mva
XSPU MvQ
kluzny krouZek 0-krouZek
NBR
PTFE 2, 3, 4 FKM
EPDM**
MvVQ
UHMW-PE MvQ
XPU NBR
XHPU NBR
XSPU NBR
XPU MvVQ
XHPU Mva
XSPU MvQ
kluzny krouZek pruzny krouZek
PU NBR
HPU NBR
TPU NBR
SPU NBR
GPU NBR

* POM do ¢ 260 mm, PA nad g 260 mm

** pozor: nevhodné pro mineralni oleje!

pouZiti profil
L S09-ES
T
- S09-DS

Oi) linearni pohyb
—

@ rotaéni

popis

Hydraulické, jednoé¢inné

Asymetrické tésnéni pistnice predepnuté
profilovym krouzkem, podobné S09-E, ale se
specialni konstrukci pro narocné aplikace
pro hydrauliky v tézkém strojirenstvi nebo pro
specialni rozméry uloZeni.

Hydraulické, dvojc¢inné

Symetrické tésneni pistnice  predepnuté
profilovym krouzkem, podobné S09-D, ale se
specialni konstrukci pro ndrocné aplikace
pro hydrauliky v téZzkém strojirenstvi nebo pro
specialni rozméry uloZeni.

@:} oscilaéni

teplota

-30 °C ...
-20 °C ...
-50 °C ..
-25 °C ...
=30)CR
-30 °C ...
-30 °C ...
=55 CH
-55 °C ...
-55 °C ...

-30 °C ...
-20°C ..
-50 °C ...
-25°C ...
-30 °C ...
-30 °C ...
-30 °C ..
-55 °C ...
-565 °C ...
-565 °C ...

+100 °C
+200 °C

.+150 °C

+150 °C
+100 °C
+100 °C
+100 °C

.+110 °C

+110 °C
+110 °C

+100 °C

. +200 °C

+150 °C
+150 °C
+100 °C
+100 °C

.+100 °C

+110 °C
+110 °C
+110 °C

max.rychl,

10 m/s
10 m/s
10 m/s
10 m/s
5 m/s
5 m/s
5 m/s
5 m/s
5 m/s
5 m/s

10 m/s
10 m/s
10 m/s
10 m/s
5m/s
5m/s
5 m/s
5m/s
5m/s
5 m/s

v
O@] spiralovy pohyb O;) staticky

max. tlak

600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)

600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)

material
kluzny krouZek | pruzny krouZek
PTFE 2, 3, 4 NBR
PTFE 2, 3, 4 FKM
PTFE 2, 3, 4 EPDM**
PTFE 2, 3, 4 HNBR
XPU NBR
XHPU NBR
XSPU NBR
XPU MVQ
XHPU MvQ
XSPU MvVQ
kluzny krouZek pruZny krouZek
PTFE 2, 3,4 NBR
PTFE 2, 3,4 FKM
PTFE 2,3, 4 EPDM**
PTFE 2, 3,4 HNBR
XPU NBR
XHPU NBR
XSPU NBR
XPU MVQ
XHPU MvQ
XSPU Mva

* POM do ¢ 260 mm, PA nad g 260 mm
** pozor: nevhodné pro mineralni oleje!



pouZiti profil

oo Ci) S1012-M

popis

Hydraulické, jednoéinné
Sevronové tésnénitvaru V. Provedeni sady za-
bezpecuje i za extrémnich podminek jako jsou

tlakové razy, chvéni, dchylky soustfednosti

a lehka znecisteni, bezvadnou a dlouhodobou
funkci. Pro hydrauliku v téZzkém prdimyslu.

Hydraulické, jednocinné

Sevronové tésnénitvaru V. Provedeni sady za-
bezpecuje i za extrémnich podminek jako jsou
tlakové rdzy, chveni, uchylky soustiednosti
a lehkd znecisténi, bezvadnou a dlouhodobou
funkci. Pro hydrauliku v téZkém primyslu.

I-jydraulické, jednoéinné
Sevronové tésnéni tvaru V. Konstrukce s pruz-

nymi tésnicimi manZetami, vyborna tésnici

schopnost pri vysSich tlacich. Pro hydrauliku
v tézkém pramyslu, vodni hydraulické systémy.

Hydraulické/pneumatické, jednoéinné
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Ci) linearni pohyb
—

@ rotacni

Jednoducha tésnici manZeta, obvykle upev-
nénd pomoci upinaci desky. VyuZivané ze-
jména pro vyménu ve starych hydraulickych
a pneumatickych valcich nebo pro druhotné
aplikace.

Hydraulické/pneumatické, jednoéinné
Jednoducha tésnici manZeta, obvykle upev-
nénd pomoci upinaci desky. VyuZivané ze-
jména pro vyménu ve starych hydraulickych
a pneumatickych vélcich nebo pro druhotné
aplikace.

Hydraulické, jednocinné

Asymetrické tésnéni pistnice s pridavnou
tésnici, respektive stabilizacni manZetou.
Pevné uloZeni na vnéj$im obvodu zajistuje
stabilni uchyceni'v draZce. Konstrukce zejmé-
na vyuZivand pro teleskopické valce, mobilni
hydrauliky nebo pro uloZeni se specidlnimi
rozméry.

Hydraulické, jednoéinné

Stejné jako S17-F, ale s vice mozZnostmi pri-
zplsobeni pro rozdilné teploty a média diky
volb€é vhodného materiélu tésnéni.

Hydraulické, jednocinné

Asymetrické tésneéni pistnice jako S17-F, ale
diky konstrukci s aktivnim opérnym krouZkem
vhodnéjsi pro vyssi hodnoty tlakd nebo ex-
truzni spary.

Hydraulické, jednocinné

Asymetrické tésnéni pistnice s pridavnou
respektive stabilizacni manZetou
a apernym krouzkem. dobré moZnosti prizp(-

sobeni pro rozdilné teploty a média diky volbé
vhodného materidlu tésnéni. Diky konstrukci
s aktivnim opérnym krouzkem vhodnéjsi pro
vy$si hodnoty tlaki nebo extruzni spary.

@:} oscilaéni

teplota
-30 °C ... +100 °C
-20 °C ... +100 °C
-40 °C ... +100 °C
-20 °C ... +100 °C
-30 °C ... +100 °C
-30 °C ... +100 °C
-20 °C ... +200 °C
-50 °C ... +150 °C
-25°C ... +150 °C
-30 °C ... +100 °C
-20 °C ... +100 °C
-40 °C ... +100 °C
-20 °C ... +100 °C
-30 °C ... +100 °C
-30 °C ... +100 °C
-20 °C ... +200 °C
-50 °C ... +150 °C
-25°C ... +150 °C
-30 °C ... +100 °C
-20 °C ... +100 °C
-40 °C ... +100 °C
-20 °C ... +100 °C
-30 °C ... +100 °C
-30°C ... +110 °C
-20 °C ... +110 °C
-50 °C ... +110 °C
-20°C ... +110 °C
-30 °C ... +100 °C
-25°C ... +150 °C
-20 °C ... +200 °C
-50 °C ... +150 °C
-30 °C ... +110 °C
-20°C ... +110 °C
-50 °C ... +110 °C
-20 °C ... +110 °C
-30 °C ... +100 °C
-25°C ... +150 °C
-20 °C ... +200 °C
-50 °C ... +150 °C
-30°C ... +110 °C
-20 °C ... +110 °C
-20°C ... +110 °C
-50 °C ... +110 °C
-30 °C ... +110 °C
-30 °C ... +110 °C
-20 °C ... +110 °C
-50 °C ... +150 °C
-25°C ... +150 °C
-30 °C ... +100 °C
-20 °C ... +100 °C
-20 °C ... +100 °C
-40 °C ... +100 °C
-30 °C ... +100 °C
-30 °C ... +100 °C
-30 °C ... +100 °C
-20 °C ... +200 °C
-40 °C ... +100 °C
-40 °C ... +100 °C
-50 °C ... +150 °C
-20 °C ... +100 °C
20 °C ... +100 °C
-20 °C ... +150 °C

@) spiralovy pohyb

max.rychl.

0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,7 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s

0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,7 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s

0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,7 m/s
0,5 m/s

0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,7 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s

0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,7 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s

0,5 m/s
0,5 m/s
0,7 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s

0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s

0,5 m/s
0,5 m/s
0,7 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s

0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s

v
O;) staticky

max. tlak

500 bar (7200 psi)
500 bar (7200 psi)
500 bar (7200 psi)
500 bar (7200 psi)
500 bar (7200 psi)
250 bar (3600 psi)
250 bar (3600 psi)
250 bar (3600 psi)
250 bar (3600 psi)

500 bar (7200 psi)
500 bar (7200 psi)
500 bar (7200 psi)
500 bar (7200 psi)
500 bar (7200 psi)
250 bar (3600 psi)
250 bar (3600 psi)
250 bar (3600 psi)
250 bar (3600 psi)

600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)

160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)

160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)

400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)

160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)

600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)
600 bar (8700 psi)

250 bar (3600 psi)
250 bar (3600 psi)
250 bar (3600 psi)
250 bar (3600 psi)
250 bar (3600 psi)
250 bar (3600 psi)
250 bar (3600 psi)
250 bar (3600 psi)
250 bar (3600 psi)

S 10-A

POM/PA*

PTFE 2

material

S11-M

PU
HPU
TPU
SPU
GPU
NBR
FKM

S12-M

POM/PA*

PTFE 2

EPDM**

S 10-A

POM/PA*

PTFE 2

HNBR
S11-T

PU
HPU
TPU
SPU
GPU
NBR
FKM

Si12-T

POM/PA*

PTFE 2

EPDM**
HNBR

S13-T

POM/PA*

PU
HPU
TPU
SPU
NBR

S 14-T

HNBR

FKM

EPDM**

PU
HPU
TPU

NBR

HNBR

FKM

EPDM**

PU
HPU

TPU
GPU

NBR
FKM

EPDM**
HNBR

tesnici dil
PU
HPU
SPU
TPU
GPU

tesnici dil
NBR
NBR
FKM

EPDM
EPDM
EPDM
HNBR
HNBR
HNBR

S 15-T

POM/PA*

opérny krouZek

POM/PA*

opérny krouZek

POM*
PA*
PTFE 2
POM*
PA*
PTFE 2
POM*
PA*
PTFE 2

* POM do ¢ 260 mm, PA nad g 260 mm

** pozor: nevhodné pro minerdlni oleje!

pouZiti profil
3:: ]:: S19-F
O@] %
A _
Oi) Ci) S20-R
2 N
D B
O:): 3:): S21-P
%
D
%
QD

: :):: S24-P

S2527-F

S2931-F

O::) S32-P
O::) S35-P

Oi) linearni pohyb
—

popis

PTFE tésnéni pistnice, jednoéinné
Asymetrické PTFE tésnéni pistnice pre-
depnutévodicipruZinou,nizkétreniavyborné
vlastnosti pri suchém chodu, vynikajici
chemickd a tepelnd odolnost. VyuZivané
zejména v chemickém, farmaceutickém
a potravinarském pramyslu.

Hydraulické, dvoj¢inné

Prostorové usporné, kompaktni tésnéni pist-
nice vhodné do draZek pro O-krouZek. Vyhody
ve srovnani's O-krouzkem: integrované opérné
krouZky pro vysoké tlaky, konstrukce s nehyb-
nym uloZenim na vnéj$im obvodu zabrariuje
protéaceni pii pouZiti v dynamickych aplikacich.

Hydraulické, jednocinné
0-krouzkem predepnuté t€sneni pistnice s ostro-

hrannymi tésnicimi manZetami. Dobra tésnici

ucinnost pro vysoce viskozni kapaliny, nepo-
uZivat pro nové konstrukce (doporucujeme
pouZzit profil S03-P).

Hydraulické, jednocinné

Symetrické tésnéni pistnice s podpirnym
krouZzkem pro  jednoduché aplikace pro
pouZiti pri opravach, nepouZivat u novych
konstrukei (upfednostriovany profil je S01-
-P). Mozny pridrzny krouZek se zkosenou
konstrukei.

Hydraulické, jednoéinné

Symetrické tésnéni pistnice jako S22-P, ale
s vice moznostmi prizpdsobeni pro rozdilné
teploty a média diky volbé vhodného materia-
lu tésnéni. MozZny pridrZny krouZek se zkose-
nou konstrukci.

Hydraulické, jednocinné

0-krouzkem predepnuté tésnéni pistnice
s pridavnymi stabiliza¢nimi manZetami a in-
tegrovanym aktivnim opérnym krouzkem pro
VvEetsi extruzni spary. VyuZiva se zejména

v téZebnim primyslu.

PTFE Sevronova sada, jednocinna
Optimalizovano pro nizky tlak, nepravidelné
konstrukce V-manZet zajistuje vyborny kon-
taktnitlak i pri nizkych hodnotach tlaku.Nutné
provést predpéti externi pruzZinou. VyuZivano
zejména v chemickém, farmaceutickém

a potravinarském priamysiu.

PTFE Sevronova sada, jednoc¢inna
Optimalizovéano pro vysoky tlak, pravidelné
konstrukce V-manZet vhodna i pro vysoké

hodnoty tlaku. Nutné provést predpéti externi

pruZinou. VyuZivdno zejména v chemickém,
farmaceutickém a potravinarském pramys-
lu.

Hydraulické, jednocinné

ManZetové tésnénitvaru V. Konstrukce s velmi
pruznymi tésnicimi manZetami pro narocné
provozni podminky jako Spatné vedeni, velké
rozpétitolerance. K dispozici jako tplna man-
Zetova sada, ale také pouze jako stredové
manZety (v pripadé pouZiti kovovych samcich

| a samicich adaptérti).

Hydraulické, dvojéinné

Kompaktni tésnéni pistnice s témér Zadnou leka-
Zi, podle poZadavk( pro vyuZiti ve farmaceutic-
kém a potravinarském primyslu. Casto vyuZiva-
né jako nahrada O-krouzkd, protoZe konstrukce
s pevnym uloZenim na vnejsim obvodu zabrariuje

— 1 protaceniv dynamickych aplikacich.

@ rotaéni

C@:} oscilaéni

teplota
-200 °C ... +260 °C
-200 °C ... +260 °C
-200 °C ... +260 °C
-200°C ... +80°C
-30 °C ... +100 °C
-20 °C ... +100 °C
-20 °C ... +200 °C
-25°C ... +150 °C
-30 °C ... +100 °C
-20 °C ... +100 °C
-30 °C ... +100 °C
-20 °C ... +100 °C
-30 °C ... +100 °C
-30 °C ... +100 °C
-20 °C ... +100 °C
-20 °C ... +100 °C
-40 °C ... +100 °C
-30 °C ... +100 °C
-30 °C ... +100 °C
-30 °C ... +100 °C
-20 °C ... +200 °C
-50 °C ... +100 °C
-40 °C ... +100 °C
-50 °C ... +150 °C
-25°C ... +100 °C
-25°C ... +100 °C
-25 °C ... +150 °C
-30 °C ... +100 °C
-20 °C ... +100 °C
-30 °C ... +100 °C
-20 °C ... +100 °C
-30 °C ... +100 °C
-200 °C... +260 °C
-200 °C... +260 °C
-30 °C ... +100 °C
-20 °C ... +100 °C
-40 °C ... +100 °C
-20 °C ... +100 °C
-30 °C ... +100 °C
-30 °C ... +110 °C
-20°C ... +110 °C
-20°C ... +110 °C
-50 °C ... +110 °C
-30°C ... +110 °C

O@] spiralovy pohyb

max.rychl.

15 m/s
15 m/s
15 m/s
15 m/s

0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s

0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,7 m/s
0,5 m/s

0,5 m/s
0,5 m/s
0,7 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s

0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s

0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,7 m/s
0,5 m/s

1,5 m/s

1,5 m/s

0,5 m/s
0,5 m/s
0,5 m/s
0,7 m/s
0,5 m/s

0,4 m/s
0,4 m/s
0,5 m/s
0,4 m/s
0,4 m/s

v
O;) staticky

max. tlak

100 bar (1450 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
200 bar (2900 psi)

700 bar (10000 psi)
700 bar (10000 psi)
700 bar (10000 psi)
700 bar (10000 psi)

400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)

400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)

160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)
160 bar (2300 psi)

700 bar (10000 psi)
700 bar (10000 psi)
700 bar (10000 psi)
700 bar (10000 psi)
700 bar (10000 psi)

S 25-F
100 bar (1450 psi)

315 bar (4500 psi)

500 bar (7200 psi)
500 bar (7200 psi)
500 bar (7200 psi)
500 bar (7200 psi)
500 bar (7200 psi)

400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)
400 bar (5800 psi)

material

tésnici dil pruzina
PTFE 1 1.4310
PTFE 2 1.4310
[PUTFE 3 1.4310
UHMW-PE 1.4310
tésnici dil opérny krouZek

NBR POM/PA*

HNBR

FKM PEEK/

HNBR PTFE 1
tésnici dil O-krouZek

PU NBR

HPU NBR

TPU NBR

SPU NBR

GPU NBR
tésnici dil rozpérny krouZek

PU

HPU

SPU POM/PA*

TPU

GPU
tésnici dil rozpérny krouZek

NBR POM*

NBR PA*

FKM PTFE 2
EPDM** POM*
EPDM** PA*
EPDM** PTFE 2

HNBR POM*

HNBR PA*

HNBR PTFE 2

tésnéni 0-krouZek opérny kr.
PU NBR
HPU NBR
TPU NBR POM/PA*
SPU NBR
GPU NBR
S 26-F S 27-F
PTFE 2 PTFE 1 PTFE 2
S29-F S 30-F S31-F
PTFE 2 PTFE 1 PTFE 2
pritlacény kr. tésnéni opérny kr.
PU
HPU
POM/PA* TPU POM/PA*
SPU
GPU

PU

HPU

SPU

TPU

GPU

* POM do ¢ 260 mm, PA nad g 260 mm

** pozor: nevhodné pro mineralni oleje!



Stiraci krouzky

pouZiti profil popis teplota max. rychlost material pouZiti profil popis teplota max. rychlost materigl
AO01-A  Hydraulicky, jednoginny -30 °C ... +110 °C 4 m/s PU A04-A -30°C ... +110 °C 4 m/s PU
— ¥ ydraulicky, jednoéinny — V I S
Qo Stiraci krouzek. Tvar vnéjsi éésti zajistuje pevné | -20 °C ... +110°C | 4 m/s HPU OB NeoND) Pneumaticky, jednoCinny _ 1.90°C__ 4+110°C| 4 ms HPU
— Iy e s A 50 °C 110 °C 4 TPU = T Stiraci krouZek. Tvar vnéjsi ¢asti zajistuje pevné | 5 oc . 1110 °C 4 m/s TPU
usazeni'v draZce a zabrariuje pronikani necisto- | - et m/s usazeni v drézce a zabrariuje pronikani necis- o .
ty a vihkosti na vnéjsim priméru. Stiraci hrana | -20 °C ... +110 °C 5 m/s SPU toty a vibkosti na vnéjim priméry. Specidini -20 OC - +110 OC 5m/s SPU
@3 zejistife spolshiivou ochranu proti pronikénf | -30 :C - +110 ZC P GPU @D konstrukce stiraci hrany umoziiuje zachovéni 30 oC = +110 oC pipka GPY
prachu a necistot zatimco umozriuje zpétny tok 2(53 og +:gg og 2 m/s HNNBBRR oun) piivodni vrstvy maziva. Zadni vyztuzna plocha :gg og :]gg og 2 mg |_|:l |\'13 gR
@ zbytkové olejové vrstvy. Zadni vyztuznd plocha | =29 % ... +150° " e zabrariuje nezédouci deformaci stiraciho krouZ- | 50 oG . 4200 °C 4m/ FKM
- zabrariuje nezdouci deformaci stiraciho krouz- | -20 °C ... +200 °C 4 m/s FKM - Ku. Pro usazeni podle SO 6195-Tyn A s s
ku. Pro usazeni podle IS0 6195-Typ A. -50 °C ... +150 °C 4m/s EPDM** : P VL -50 °C ... +150 °C 4 m/s EPDM**
= Ct) A01-B -30 °C ... +110 °C 4 m/s PU oo A04-B -30°C ... +110 °C 4 m/s PU
> O 20°C...+110°C|  4m/s HPU = 220°C...+110°C|  4m/s HPU
. . -50 °C ... +110 °C 4m/s TPU L e . -50 °C ... °
Hydraulicky, jednoéinny 20 °C ... :1 10 °C 5 mfs SPU Pneumaticky, jednoé¢inny _gg og ﬂ 13 og g mg gEld
Qj:) Stejny jako profil AO1-A, ale bez zadni vyztuz- 30°C ... +110 °C 4m/s GPU CI:D Stejny jako profil AD4-A, ale bez zadni vyztuz- 30 °C +110 °C 4m/s GPU
@ né plochy. Pro usazeni podle IS0 6195-Typ A. 30 °C ... +100 °C 4m/s NBR @ né plochy. Pro usazeni podle IS0 6195-Typ A. 30 °C ... +100 °C 4m/s NBR
-25°C ... +150 °C 4 m/s HNBR -25°C ... +150 °C 4 m/s HNBR
-20 °C ... +200 °C 4m/s FKM _ -20 °C ... +200 °C 4 m/s FKM
-50 °C ... +150 °C 4 m/s EPDM** -50 °C ... +150 °C 4 m/s EPDM**
o ons A02-A  Hydraulicky, jednoginny -30°C...+110°C | 4 m/s PU o A05-A -30°C...+110°C| 4 m/s PU
= [y Stiraci krouZek. Tvar vnéj$i casti zajistuje | -20 °C ... +110 °C 4 m/s HPU - Pneumaticky. iednoginny -20 °C ... +110 °C 4 m/s HPU
pevné usazeni v draZce a zabrariuje proni- |-50 °C ... +110 °C 4 m/s TPU Stl’ral::l’ kro:lz'e‘lzl sl o ,'n ul‘o,z'enl’m na vnai. | 89 °C = +110 °C 4 m/s TPU
kdni nedistoty a vihkosti na vnéjsim priméru. | -20 °C ... +110 °C 5 m/s SPU OjD T e w ,,IV, ot =120 °C ... +110 °C 5 m/s SPU
@3 Stirap/’ hra.na zajistuje spa/ehl{'vau ochranu | -30 °C ... +110 °C 4 m/s GPU ;lrlgn 2 uvr;og;iu‘?: ezcali ’;7; vér??:gﬂogzi SV;; Et’c' -30 °C ... +110 °C 4 m/s GPU
@ proti pronikani prachu a negistot, zatimco | -30 °C ... +100 °C 4 m/s NBR aD maziz s /l e i braﬁug/ -30 °C ... +100 °C 4 m/s NBR
_ umoZriuje zpétny tok zbytkové olejové vrstvy. | -25 °C ... +150 °C 4 m/s HNBR ness do.uci de farm}:a ci stl’ratl:]l’ho krouku €| 25 °C ... +150 °C 4 m/s HNBR
Zadni vyztuzna plocha zabrariuje neZadouci | -20 °C ... +200 °C 4 m/s FKM i | ’ -20 °C ... +200 °C 4 m/s FKM
deformaci stiraciho krouZku. -50 °C ... +150 °C 4 m/s EPDM** .50 °C ... +150 °C 4 m/s EPDM**
oo Q:":) A02-B -30°C...+110°C | 4m/s PU e A05-B -30°C...+110°C| 4 m/s PU
g Hydraulicky, jednoé&inny -20 °C ... +110 °C 4 m/s HPU -20 °C ... +110 °C 4 m/s HPU
Stiraci krouZek. Tvar vnéj$i éasti zajistuje |-50 °C ... +110 °C 4 m/s TPU Pneumaticky, jednoginny -50 °C ... +110 °C 4 m/s TPU
pevné usazeni v drazce a zabrariuje proni- | -20 °C ... +110 °C 5m/s SPU o i . M ..., 1-20°C ... +110°C 5 m/s SPU
Qj:) kani necistoty a vihkosti na vnéjsim praméru. | -30 °C ... +110 °C 4 m/s GPU CISD Sgrafj’ krouzel{’slpfeznymtulzzenmtl,na 'f":ls’m -30 °C ... +110 °C 4 m/s GPU
(@3 Stiraci hrana zajistuje spolehlivou ochranu |-30 °C ... +100 °C 4 m/s NBR @ obvoau, spec/;a nikons ”l; ce stlr acl nrany | s e .. 4100 °C 4 m/s NBR
proti pronikani prachu a neéistot zatimco |-25 °C ... +150 °C 4 m/s HNBR umoznuje zachovani puvoani Vistvy maziva. | op oc 4150 °C 4 m/s HNBR
- umoZiiuje zpétny tok zbytkové olejové vrstvy. | -20 °C ... +200 °C 4 m/s FKM -20 °C ... +200 °C 4 m/s FKM
-50 °C ... +150 °C 4 m/s EPDM** - - -50 °C ... +150 °C 4 m/s EPDM**
o g5 A2 30°C...+110°C| 4 m/s PU a5 A05-I -30°C...+110°C | 4m/s PU
i f -20°C ... +110 °C 4 m/s HPU - -20 °C ... +110 °C 4 m/s HPU
L. . -50 °C ... +110 °C 4 m/s TPU 50 °C ... o
Hygirayllcky, |_ednoc|nny 20°C ... +110 °C 5 m;s SPU Pneumaticky, jedno€inny _gg °g :1 18 °g g m;z ;E,ld
C@D Stejny jako profil A02-A, ale bez zadni vyztuZ- | 50 o¢ " 110 °G 4m/s GPU C@j Stejny jako profil A05-A, ale bez zadni vyztuz- | 50 ok " 110 oG 4m/s GPU
C@D né plochy. Specialni konstrukce uchyceni 30 °C ... +100 °C 4 m/s NBR C@D né plochy. Specidlni konstrukce uchyceni 30 °C +100 °C P NBR
v souladu s IS0 6195-Typ C. 25 °C ... +150 °C 4 m/s HNBR v souladu s IS0 6195-Typ C. 25°C ... +150 °C 4 m/s HNBR
| -20 °C ... +200 °C 4 m/s FKM | -20 °C ... +200 °C 4 m/s FKM
-50 °C ... +150 °C 4 m/s EPDM** -50 °C ... +150 °C 4 m/s EPDM**
E=S iraci ¢4 hyceni stiraci ¢ast uchyceni
A03-A . . stiraci cast uchy — A06-A . . y
O;) CZ::) Hydraulicky, jednoginny -30 OC .. +80 oC 4 m/s PU @ Pneumaticky, jednog&inny -30 0C .. +80 oC 4 m/s PU
Stiraci krouZek s montazni kleci pro zalisova- | 20 OC .. +80 OC 4 m/s HPU Stiraci krouzek s montazni kleci pro zalisova- | -20 OC - +80 OC 4 m/s HPU
né instalace do usazen otevienych ve sméru | 40 °C ... +80°C| 4 m/s TPU né instalace do usazeni otevienych ve smé- | -40 °C ... +80°C| 4 m/s TPU POM/PA*
C@D osy. Stiraci hrana zajistuje spolehlivou ochra- | ~20 OC .. +80 OC 5 m/s SPU POM/PA* C@D ru osy. Specidini konstrukce stiraci hrany | -20 OC - ¥80 OC 5m/s SPU
@ nu proti pronikani prachu a neéistot, pouiti | ~30 OC - +80 OC 4 m/s GPU umoZiiuje zachovani pivodni vrstvy maziva. | -30 OC - +80 OC 4 m/s GPU
plastové montazni klece zabrariuje korozi|-30 °C ... +80°C| 4 m/s NBR oL Poutiti plastové montdzni klece zabraiiuje | -30 °C ... +80°CJ 4 m/s NBR
_ v zalisovéni. Pro usazeni v souladu s 1SO |25 OC .. +80 OC 4 m/s HNBR korozi v zalisovani. Pro usazeni v souladu | -25 OC .. +80 OC 4 m/s HNBR
6195-Typ B. -20°C...+200°C| 4 m/s FKM PEEK - 510 6195-Typ B. 20°C...+200°C| 4 m/s FKM PEEK
-50 °C ... +150 °C 4m/s EPDM** -50 °C ... +150 °C 4 m/s EPDM**

O;) linearni pohyb C;) linearni pohyb

@ rotaéni @j oscilagni

16 17

@ rotaéni

* POM do ¢ 260 mm, PA nad g 260 mm
** pozor: nevhodné pro mineralni oleje!

* POM do ¢ 260 mm, PA nad g 260 mm
** pozor: nevhodné pro mineralni oleje!

v v
C@j oscilaéni Q@] spiralovy pohyb CZ) staticky C@] spiralovy pohyb O;) staticky



pouZiti profil popis teplota max.rychl. material pouZiti profil popis teplota max.rychl. max. tlak material

55 AO07-A -30 °C ... +110 °C 4 m/s PU . A13-A  Hydraulicky/pneumaticky, jedno&inny
— Hydraulicky, jednoinny -20 :C .. +110 :C 4 m/s HPU I Stiraci krouZek, vétsinou vyuZivany v kom-
Stiraci krouzek pro uchyceni v tikosové dréz- 20 oc = 4110 oc L ity binact se stiracim krouzkem A02 nebo A0L. | g o g0 oC | 1mys - POM*
ce (30° dhel). Konstrukce vyuZivana zejména 20 oc = +110 oc 5 m/s SPU R ot el ) Ml Sl e -40 °C +80°C| 1 m/s - PA*
ap na britskych zafizenich, v palcovjch stejng| o .G~ *110°C | 4 m/s cPy ap ni (bléto, asfalt, led) jsou setfeny, ndsledujici | go oc " 960 oC | 1 m/s : PEEK
@ et ml'récil -30 °C ... +100 °C 4 m/s NBR elastomerovy stiraci krouZek je chrénén pred
_ ’ -25 °C ... +150 °C 4 m/s HNBR O@) poskozenim. Doporucené materiély poskytuji
-20 °C ... +200 °C 4 m/s FKM dobré vlastnosti pfi suchém chodu, vysokou
-50 °C ... +150 °C 4 m/s EPDM** tvrdost a vysokou mez pevnosti.
QD A08-A o o o gg O(C: :1 18 O(C: 2 mg HPFEJU o A25-F  Hydraulicky/pneumaticky, jednoginny kluzny krouZek | pruZny krouZek
H\{dralullckylpneumatlcky, jedn9clnny 50 °C ... +110 °C 4 mjs TPU O;) PTFE stiraci krouZek s 0-krouzkem jako prv- | -30 °C ... +100 °C | 10 m/s - PTFE 2 NBR
.?t/r{;zm krouzgk qbvylf,/e nasazovany v u/g— 20 °C ... +110 °C 5 m/s SPU kem pro predpéti. PTFE ¢dst pfebird stiraci | -20 °C ... +200 °C | 10 m/s - PTFE 2 NBR
Ojj ZE"'Fh se svirac Objlmkol’l, zejména vyuzi-| o0 o " 110 °C 4 m/s GPU funkci, 0-krouZek udrZuje stabilni kontaktni | -30 °C ... +100 °C | 10 m/s - PTFE 3 NBR
vany pro n.ahrladu ve ’starych hydraullcknyZ 30 °C ... +100 °C 4m/s NBR tlak. Dobré viastnosti pfi suchém chodu, | -20 °C ... +200 °C | 10 m/s - PTFE 3 FPM
(@] a p_neumat/ckych vélcich nebo pro druhotné 25 °C .. +150 °C 4 m/s HNBR Zadny trhavy posuv. Vynikajici chemickéd | -30 °C ... +100 °C | 10 m/s - PTFE 4 NBR
B aplikace. 20 °C +200 °C 4 m/s FKM O@) a tepe/r]é odolnost (v zavislosti na materiélu | -20 °C ... +200 °C | 10 m/s - PTFE 4 FPM
-50 °C ... +150 °C 4 m/s EPDM** 0-krouzku).
Oi) A08-B _— L . 20 :C e SV :C 4 m/s PU — Hyd_‘raulickV/pneumatickv, dvojéinny
— Hydraulicky/pneumaticky, jednoéinny | -20 °C ... +110 °C 4 m/s HPU Ol Dvojity PTFE stiraci krouZek se dvéma Kluznv krousek sV krousek
Stiraci krouZek obvykle nasazovany v ulo-|-50 °C ... +110 °C 4 m/s TPU O-krouzky jako prvky pro predpéti. Stiraci | 30 oc 100 °C | 10 16 bar (230 psi uzny krouze pruzn'\)l/Bg)uze
Zenich se sviraci objimkou, zejména vyuzi-|-20 °C ... +110 °C 5 m/s SPU h kvt lehliv hrany protil on o o s 27 ) HIAE 2
@D ey ] , iz . rana poskytuje spolehlivou ochranu proti| 5 oc . 1200°C | 10 m/s | 16 bar (230 psi) |  PTFE 2 FPM
y pro nahradu ve starych hydraulickych|-30 °C ... +110 °C 4 m/s GPU ronikani prachu a nedistot. Daldi tésnici o o .
2 o d | e e ¢ PrOniEy [ & ) °/1-30°C ... +100 °C | 10 m/s | 16 bar (230 psi) PTFE 3 NBR
pneumatickych valcich nebo pro druhotné| -30 °C ... +100 °C 4 m/s NBR manZeta pro snizeni zbytkové vrstvy mazi- o o .
oD aplikace 125G . +150 °C 4 m/s HNBR QLD 1 pr e Y mazi- | 20 °C ... +200 °C | 10 m/s | 16 bar (230 psi) PTFE 3 FPM
_ ' 20°C . 4200°C | 4m/s EKM va, pouZivd se ve spojeni s PTFE tésnénim | 39 c .. +100 °C | 10 m/s | 16 bar (230 psi) | PTFE 4 NBR
. . o typu S09 (v tandemu). Vynikajici chemickd | 2q oC .. +200 °C | 10 m/s | 16 bar (230 psi) | PTFE 4 FPM
-50 °C ... +150 °C 4 m/s EPDM a tepelnd odolnost (v zavislosti na materidlu
N A09-A 30°C..+110°C|  4m/s PU s
— -20°C ... +110°C 4 m/s HPU A27-F
Hydraulicky, jednoginny -50 :C .. +110 :C 4 m/s TPU o) Hydraulicky/pneumaticky, dvojéinny ’ 3 o 3
Ojj Stiraci krousek s rozmérv v souladu s hés- -20 OC - +110 OC 5 m/s SPU = Dvojity PTFE stiraci krouZek s O-krouzkem _ | Kluzny krouZek | pruzny krouZek
i oy pouSivanimi V)ZISA Pro uchvoent -30 OC - +110 OC 4 m/s GPU jako prvkem pro predpéti. Stiraci hrana po- | -30 °C ... +100 °C | 10 m/s | 16 bar (230 psi) PTFE 2 NBR
onm)) nymllygy pAN yANSI -y y -30 °C ... +100 °C 4 m/s NBR skytuje spolehlivou ochranu proti pronikani | -20 °C ... +200 °C | 10 m/s | 16 bar (230 psi) PTFE 2 FPM
v souladu s AN 6231, /B93.35. -25°C ... +150 °C 4 m/s HNBR prachu a neéistot. Dalsi tésnici manZeta pro | -30 °C ... +100 °C | 10 m/s | 16 bar (230 psi) PTFE 3 NBR
[ -20 °C ... +200 °C 4 m/s FKM @) sniZeni zbytkové vrstvy maziva pouZiva se ve | -20 °C ... +200 °C | 10 m/s | 16 bar (230 psi) PTFE 3 FPM
-50 °C ... +150 °C 4 m/s EPDM** spojeni s PTFE tésnénim typu S09 (v tande- | -30 °C ... +100 °C | 10 m/s | 16 bar (230 psi) PTFE 4 NBR
20 °C 110°C Ao bU _ mu). Vynikajici chemické a tepelnd odolnost | -20 °C ... +200 °C | 10 m/s | 16 bar (230 psi) PTFE 4 FPM
- -30°C ... +110 ° m/s v z4vislosti na materialu O-krouZku).
M) A10-A 20°C..+110°C | 4m/s HPU (vzauislostina materily 0-krouziu)
Hydraulicky, jednoginny -50 °C ... +110 °C 4 m/s TPU
Stl’ra_ci krouZek s rozméry v souladu s béZ- | .20 °C ... +110 °C 5 m/s SPU
Ojj nymi typy pouZivanymi v USA. Pevny pomér | 30 °C ... +110 °C 4 m/s GPU
mezi prirezem a vyskou stiraciho krouZku. | -3¢ °C ... +100 °C 4 m/s NBR
@J Pro uchyceni v souladu s AN 6231, ANSI/ | _25 °C ... +150 °C 4 m/s HNBR
B B93.35. -20 °C ... +200 °C 4 m/s FKM
-50 °C ... +150 °C 4 m/s EPDM**
o) A11-A  Hydraulicky/pneumaticky, jednoéinny | -30 °C ... +110 °C 4 m/s PU
= Stiraci krouzek, ktery obsahuje dalsi tésnici | -20 °C ... +110 °C 4 m/s HPU
manZetu. PouZivé se ve spojeni s PTFE tésné- | -50 °C ... +110 °C 4m/s TPU
nimi (v tandemu) predepnutymi 0-krouzkem | -20 °C ... +110 °C 5m/s SPU
Ojj pro omezeni zbytkové vrstvy maziva. Také se | -30 °C ... +110 °C 4 m/s GPU
(@j pouzivé jako komplexni feseni pro pneuma- | -30 °C ... +100 °C 4m/s NBR
tické aplikace v malém rozsahu primérd. -25°C ... +150 °C 4 m/s HNBR
_ Maximélni povolené tlakové zatizeni: 16 bar | -20 °C ... +200 °C 4 m/s FKM
(230 psi). -50 °C ... +150 °C 4 m/s EPDM**
— A11-l -30°C ... +110 °C 4 m/s PU
O;) -20°C ... +110 °C 4 m/s HPU
-50 °C ... +110 °C 4 m/s TPU
@D Hydraulicky/pneumaticky, jednoginny | 20 :C - +110 :C 5m/s SPU
Stejné jako profil A11-A, specidlni konstrukce | ~30 OC - +110 OC 4 m/s GPU
oD uchyceni v souladu s IS0 6195-Typ C. -30 °C ... +100 °C 4 m/s NBR
-25°C ... +150 °C 4 m/s HNBR
-20 °C ... +200 °C 4 m/s FKM
-50 °C ... +150 °C 4 m/s EPDM**
o A12-A 30°C...+110°C|  4m/s PU
Hydraulickv, jednoéinn\'/ -20°C ... +110 °C 4 m/s HPU
Stiraci krouZek s dvojtou hranou, technicky | .50 oc ... 1110 °C 4 m/s TPU
Ojj presné uzavieni ve vilci zajistuje spolehlivou | .oq °oc . 1110 °C 5 m/s SPU
ochranu i pro velmi silna znecisténi. .30 °C ... +110 °C 4 m/s GPU
— v - v
O;) linearni pohyb @ rotacni C@:} oscilaéni O@) spiralovy pohyb [;) staticky POM do ¢ 260 mm, PA nad g 260 mm O;) linearni pohyb @ rotaéni @:} oscilaéni O@] spirdlovy pohyb O;) staticky POM do ¢ 260 mm, PA nad ¢ 260 mm

** pozor: nevhodné pro mineralni oleje! ** pozor: nevhodné pro mineralni oleje!



Rotacni téesneéeni

pouZiti profil popis teplota max.rychl. max. tlak material pouZiti profil popis teplota max.rychl. max. tlak material
- tasnici dil iztusny krousek R0O3-P e . ex ok k
RO1-P Jednoginné rotatni hiidelové tésnéni ésnici di vyztuzny krouze gvtm"c'!"t‘"e rotaéni I:rudelovg tésnéni tésici dil opérmy krouzek
@ Pruzinové tésnéni s manZetami s pfidrznym | aqoc .80 °C 5m/s | 0,5 bar (7 psi) PU @ krizaelfl iﬁ”sg; in z%f%Va”%mér:Pﬁ;Z)ng -30 °C ... +100 °C | 0,2 m/s | 400 bar (5800 psi) PU
o . P v ' uzi v v uli ! .
oD krouZkem pro lisovang instalace do 0sové | pqoc  4g80°C | 5m/s | 0,5 bar (7 psi) HPU POM/PA* oD St o Pouns oo o p b0 <20 °C .. +100 °C | 0,2 m/s | 400 bar (5800 psi) HPU POM/PA*
otevienych uloZeni. Siroky rozsah pouZiti 40 °C ... +80 °C 5 m/s 0,5 bar (7 psi) TPU y..,f L bilni uch ivd & « -1-40°C ... +100 °C | 0,2 m/s | 400 bar (5800 psi) TPU
v kaZdém primyslovém odvétvi, zejména jako | 5q o ° ; zajistuje stabilni uchyceni v drazce, operne | . 9 i
J U 20 °C ... +80 °C 6 m/s | 0,5 bar (7 psi) SPU Pareels " " / 20 °C ... +100 °C | 0,3 m/s | 400 bar (5800 psi) SPU
ochranny prvek lozisek. 30°C..+80°C | 5m/s | 05 bar (7 psi) GPU L Snoe! Ve Sy exXTUZ SPATY/ OS] 30 °C ... +100 °C | 0,2 m/s | 400 bar (5800 psi) GPU
_ 2ok s »2 Dar {/-ps - tlak. VyuZivané zejména pro rotaéni éepy na 5
rypadlech, drapacich.
ROT-R 1 ynoinné rotasni hridelové tasnani tesnici dil | vyztuzny krouzek .
PruZinové tésnéni s manZetami s pridrZznym o o . < ) tésnici dil opérny krouZek
Q;D krouzkem pro lisované instalace do osové gg og +gg og 18 m/s 82 Ear (; ps!) I-TI\?EF:R Egm@ﬁ* 3 . o . |-80°C...+100°C| 0,2 m/s | 250 bar (3600 psi) NBR POM*
aD otevienych ulozeni. Dobré moznosti prizpi- | 22 °C =+ +80.°¢| 10 m/s 0 bar (7 psi) e v 'I/'AL ap Dvojéinné rotaéni hfidelové tésnéni | -30 °C ... +100 °C | 0,2 m/s | 250 bar (3600 psi) NBR PA*
sobeni rozdilnym teplotam a médiim pomaci | 20 .G -+ +200” m/s | 0,5 bar (7 psi) . \ Stejné jako profil R03-P, ale s vice moZnost- | -25 °C ... +100 °C | 0,2 m/s | 250 bar (3600 psi) HNBR POM*
volby vhodného materidlu tésnéni. Siroky -gg g +?§8 g :g 252 8'2 E:: g gz:; EEBM** &E%L aD ] mi piizpisobeni pro rozdilné teploty a média | -25 °C ... +100 °C | 0,2 m/s |250 bar (3600 psi) HNBR PA*
rozsah pouZiti v kaZdém primyslovém odvét- | "~ < o ’ : diky volbé vhodného materialu tésnéni. -20 °C ... +200 °C | 0,2 m/s | 250 bar (3600 psi) FKM PTFE
41 _ vi, zejména jako ochranny prvek loZisek. 50 oc - +80 oC 5m/s | 0.2 bar (3 ps!) MvVQ POM* @
-60°C ... +200°C| 5m/s | 0,2 bar (3 psi) MvQ METAL
RO1-AF -30°C...+110°C| 5m/s | 0,5 bar (7 psi) PU . . .
. i L o -20°C ... +110 °C 5 m/s 0,5 bar (7 pSI) HPU R04 A -30 °C ... +110 °C 0,2 m/s | 160 bar (2300 pSI) PU
oD Jednotinné rotaéni hidelové tésnéni | 55oc _ ,110°c| 5m/s | 0,5 bar (7 psi) TPU - Dvojginné rotaéni hidelové tésnéni  |-20 °C ... +110 °C | 0,2 m/s | 160 bar (2300 psi) HPU
aD Pruzinové tésnéni s manzetami s pevioul 50 oC . 4+110°C| 6m/s | 0,5 bar (7 psi) SPU ap Prostorové dsporné rotacni tésnéni pro | -50 °C ... +110 °C | 0,2 m/s | 160 bar (2300 psi) TPU
vnéjsi cvas,tl pro osové a{evrena ulavz’en/ 30°C...+100°C| 5m/s | 0,5 bar (7 psi) GPU otééivy pohyb v hydraulickych systémech. | -20 °C ... +110 °C | 0,3 m/s | 160 bar (2300 psi) SPU
§ upevnénim pomoci upinaci dgsky. Vyl'Jzn/va- 30°C ... +100°C| 10 m/s | 0,5 bar (7 psi) NBR Ojj Pevné uloZeni na vnéjsim obvodu zajistuje | -30 °C ... +110 °C | 0,2 m/s | 160 bar (2300 ps!) GPU
né zejména pro valcovaci stolice, velké pre-| o5 oc 1150 °C| 10 m/s 0,5 bar (7 psi) HNBR Q@) stabilni uchyceni v dréZce, dynamické tésnici | -30 °C ... +100 °C | 0,2 m/s | 100 bar (1450 psi) NBR
vodové mechanlzmy v tezkém SI‘I’O]I'I‘GHSTVII, -20 °C ... +200 °C 15 m/s 0,5 bar (7 psi) EKM manfety na vnitrnim prﬁméru za/'ié"t’ujf vyso- -25°C ... +150 °C 0,2 m/s | 100 bar (1450 pSI) HNBR
- v lodarstvi a stavebni inZenyrstvi. 50 °C ... +150°C| 10 m/s | 0,2 bar (3 psi) EPDM** kou tésnost. -20 °C ... +200 °C | 0,2 m/s | 100 bar (1450 psi) FKM
-60 °C ... +200 °C 5 m/s 0’2 bar (3 pSI) MVQ -50 °C ... +150 °C 0,2 m/s 100 bar (1450 pSI) EPDM**
RO1-AS -30°C...+110°C 5m/s | 0,5 bar (7 psi) PU -30°C ... +110°C | 0,2 m/s | 160 bar (2300 psi) PU
Jednotinné rotaéni hfidelové tésnéni |20 °C .. +110°C| 5m/s | 0,5 bar (7 psi) HPU RO5-A e rotatni hfidelové tsengni |20 °C .. +110 °C | 0.2 m/s | 160 bar (2300 pei HPU
@ Délené verze pruZinového tésnéni s man-|-50 °C ... +110°C| 5 m/s | 0,5 bar (7 psi) TPU @ vojcinne rotacni hridelove tesneni -50 °C ... +110 °C | 0,2 m/s | 160 bar (2300 psi) TPU
Zetami s pevnou vnéjsi ¢asti pro osové ote- |-20 °C ... +110°C| 6 m/s | 0,5 bar (7 psi) SPU Prostorové isporné rotacni tésnéni pro}~ ° ' i
Q:D g / P ; otadivy pohyb v hydraulickych systémech. | ~20 °C ... +110 °C 1 0,3 m/s | 160 bar (2300 psi) SPU
viend uloZeni s upevnénim pomoci upinaci|-30°C ... +100°C| 5m/s | 0,5 bar (7 psi) GPU O::D Y PONYD V TYCTaUIGEych Systermsct. -30°C ... +110 °C | 0,2 m/s | 160 bar (2300 psi) GPU
desky. Viyuzivané zejména k opravém na|-30°C...+100°C| 10 m/s | 0,5 bar (7 psi) NBR Pelzn.le lula;en/ ha :1/"?!s'mebvaqukz,ajfsw./e, 230 °C ... +100 °C 0:2 m/s | 100 bar (1450 psi) NBR
vélcovacich stolicich, pro velké prevodové | -25 °C ... +150 °C| 10 m/s | 0,5 bar (7 psi) HNBR QD stabi'ni uchycent v drazce, dynamicke tesnict| oo < o0 o | 0’5 m/s 1100 bar (1450 psi) HNBR
mechanizmy v téZkém strojirenstvi, v lodarstvi | -20 °C ... +200 °C| 15 m/s | 0,5 bar (7 psi) FKM _ kmanzgty na vnitrnim prumeru zajistujr vyso- -20 °C ... +200 °C | 0,2 m/s | 100 bar (1450 psi) FKM
- a stavebni inenyrstvi. 50 °C ... +150 °C| 10 m/s | 0,2 bar (3 psi) EPDM** ou tesnost. 50 °C ... +150 °C | 0,2 m/s |100 bar (1450 psi) |  EPDM**
-60°C ... +200°C| 5m/s | 0,2 bar (3 psi) MvQ !
RO2-P o o R06-P  Axialné pusobici rotaéni tésnéni
Q;D TG 2650 T 5 m 05 bar (7 psil tesg/fjl dil pruzny krouZek Elasticky V-krouZek s vynikajici odolnostipro- | 39 oc . 4110 °C | 25 m/s ) PU
Jednog&inné rotaéni hridelové tésnéni :20 oc . :80 oC 5 2/: 05 b::: 7 gz:) HPU (ED 4 U s i wllodinte e WIBEL | Gpee | aiiee | s s = HPU
ap Stejné jako profil ROI-P. ale s dals7 pracho-| 30 oc " gq o ' - * LRSI U TSN L) O o 1108 | 25 1 - TPU
5 o -40°C ... +80 °C 5m/s | 0,5 bar (7 psi) TPU POM/PA oproti nakruzkim hfidele, osovym loZiskim
vou manZetou pro zamezeni praniku prachu| 5 oc " g0 oG S || U6 ben e (o SPU p it Mz, el o -20°C ... +110°C | 25 m/s - SPU
a nedistot. 301°C 505G B ms 0'5 bar (7 psi) GPU ’Z‘,’b‘,’ vne/'sqnuvl_(rouzklv/ valeckovych Iozvl:sek, -30°C ... +110 °C | 25 m/s _ GPU
’ p ¢imZ chrani loZiska pred prachem, necisto-
- - tami, vniknuti oleje, vody a podobnych latek.
Vlastnosti jako tésnéni a odstrikovaci krouZek.
RO2-R tésnici dil pruZny krouZek RO6-R
@ o L oL -30 :C .. +80 :C 10 m/s | 0,5 bar (7 ps!) NBR POM/PA* @ Axialné phsobici rotaéni tésnéni -30°C...+100 °C | 25 m/s i} NBR
C@D Jednoginné rotaéni hfidelové tésnéni |-25°C... +80°C| 10 m/s | 0,5 bar (7 psi) HNBR POM/PA* Elasticky V-krouZek s vynikajici odolnosti | -20 °C ... +200 °C | 25 m/s B FKM
Stejné jako profil RO1-R, ale s dalsi pracho- | -20 °C ... +200 °C| 15 m/s | 0,5 bar (7 psi) FKM METAL Q::D proti opotfebeni stejné jako profil R06-F, ale | -50 °C ... +150 °C | 25 m/s - EPDM**
v vou manZetou pro zamezeni priniku prachu | -50 °C ... +80°C{ 10 m/s | 0,5 bar (7 psi) EPDM** POM* s vice moZnostmi prizpdsobeni pro rozdilné | -25 °C ... +150 °C | 25 m/s - HNBR
a necistot. -50 °C ... +150 °C| 10 m/s | 0,5 bar (7 psi) EPDM** METAL teploty a média diky volbé vhodného materi-
-50°C... +80°C| 5m/s | 0,2 bar (3 psi) MvaQ POM* _ lu tésnéni.
-— - -60°C...+200°C| 5m/s | 0,2 bar (3 psi) MVQ METAL

O;) linearni pohyb

@ rotaéni

20

v
C@D oscilaéni Q@] spiralovy pohyb CZ) staticky

* POM do ¢ 260 mm, PA nad g 260 mm
** pozor: nevhodné pro mineralni oleje!

C;) linearni pohyb

@D oscilaéni
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@ rotacéni

v
C@] spiralovy pohyb O;) staticky

* POM do ¢ 260 mm, PA nad g 260 mm
** pozor: nevhodné pro mineralni oleje!



pouZiti profil popis teplota max.rychl. max. tlak material pouZiti profil popis teplota max.rychl. max. tlak material
Jednoéinné rotaéni PTFE tésnéni
RO7-P Axialné pisobici rotaéni tésnéni R11-F Prostorové Usporné rotacni tésnéni, defor-
Elasticky V-krouZek s vynikajici odolnosti proti CED movatelnd tésnici manZeta se sama pri-
Ql) opotiebeni s pevnym uloZenim na hiideli. | .30 °c ... +110 °C | 25 m/s B PU ol ZPUS?bU{e vzrusfaj:c: teplott;. Pro ,uloze’nl je | -200°C ... +260°C 20 m/s 5 bar (70 psi) PTFE 2, 3, 4
= Sl e e o 3 S S0 R e T e P
oproti ndkruzkim hfidele, osovym loZiskim | .50 °C ... +110 °C | 25 m/s - TPU ntearovany O-krousek ie nutny S
rngg vne{SI'muv{(rouzky véleckovych /UVZ'ISB/( -20°C ... +110 °C | 25 m/s i SPU O@) ’t’l SN ,'tcﬂuie '/{e"m'l "/}1’ Pf?lf,a 'Ct e
_ cimz ch(an/ loz:s{(a pred prachem, necisto- | .30 °C ... +110 °C | 25 m/s _ GPU ST ) e, ILEIE] GHEmEE @ =
tami, vniknuti oleje, vody a podobnych Iatek. pelné odolnost, vhodné pro vysokorychlostni
Vlastnosti jako tésnéni a odstfikovaci krou- aplikace.
Zek.
R12-F  jednotinné prirubové PTFE tésnéni
@D PruZinou predepnuté prirubové tésnéni. Vy- tésnéni pruzina
RO7-R nikajici chemickd a tepelnd odolnost, vhodné |-200°C ... +260°C 1m/s | 300 bar (4300 psi) | PTFE2,3,4 | 1.4310
Axialné plisobici tésnéni -30°C ... +100 °C | 25 m/s - NBR Ojj pro vysokorychlostni aplikace. PouZivd se
Q;D Elasticky V-krouZek s vynikajici odolnosti | -20 °C ... +200 °C | 25 m/s - FKM hlav_r]e na pnru_bag:h, a::maturach, otoénych
proti opotrebeni stejné jako profil RO7-P ale | -50 °C ... +150 °C | 25 m/s - EPDM** spojich v chemickém primyslu.
Ojj s vice moZnostmi prizptisobeni pro rozdilné | -25 °C ... +150 °C | 25 m/s = HNBR -
teploty a média diky volbé vhodného mate- O-krouzek
rizflu Z’snén/ﬁ ' ¥ R13 Velmi znamy, jednoduchy O-krouzek s pro- | 30 °C - +110 °C - 600 bar (8700 psi) PU
- @ vérenou spolehlivosti v mnoha aplikacich -20 :C - +110 :C : 600 bar (8700 ps!) HPU
v kazdém pramyslovém odvétvi. Vynikajici | 30 °C - +110 °C o [EEUEEr O ) UEL
vlastnosti pro prizplsobeni na rizné teplo- -20 OC - +110 OC : 600 bar (8700 ps!) SPU
R0O8-A ty a média diky vybéru vhodného materialu, | 30 OC - +110 OC - 600 bar (8700 psi) GPU
Vyuzivan zejména jako statické tésnéni nebo | 30 °C - +100 °C - 160 bar (2300 psi) NBR
&inné éni tésnéni iako aktivacni prvek pro PTFE tésnéni. Pro | ~20 °C ... +200°C B 160 bar (2300 psi) FKM
CED Jednoéinné rotacni tésnéni Uaio [PRIELS [Bie) (P17 W 50 °C +50 °C ) 160 bar (2300 psi) EPDM**
Bezpruzinové rotacni manZetové tésnéni na na na mosné véechn - vétsinu dynamickych aplikaci doporucujeme A a pst
y o . Al . d -
Ojj s volitelnvm predpéti Sisim nebo vnit- 52447 So s 5204 s uprednostnit profily jako jsou S20/K20 nebo | “2° C...+150 °C 160 bar (2300 psi) HNBR
v ym predpétim na vnéjsim nebo vnitr pozadani pozadani pozadani materialy S35/K35 -200°C .. +260 °C _ 160 bar (2300 psi) PTEE 1
@3 nim obvodu, aby bylo moZné zkonstruovat -
_ tésnéni pro riizné specifické potreby.
O:)* R14 KrouZek se étvercovym priarezem
3 velmi znamy jednoduchy krouZek se ctver-
covym priifezem, vyuZivany zejména ve sta- na na na mozné vSechny
tickych aplikacich nebo jako tésnici viozka. | poZadani pozadani pozadani materialy
Dvojéinné rotaéni tésnéni Vynikajici vlastnosti pro prizpisobeni na
CED 0-krouzkem predepnuté PTFE rotacni tésné- L . riizné teploty a média diky vybéru vhodného
ni s nizkym trenim, zejména vyuzivané v apli- | kluzny krouzek | pruZny krouzek B materidlu tésnéni.
Oj:) kacich s proménlivym tlakem z jedné strany | -30 °C ... +100 °C 1 0,4 m/s | 350 bar (5000 pS!) PTFE 2, 3, 4 NBR
t&snéni na druhou, jako jsou otoéné klouby, | -30 °C ... +100 °C 10,4 m/s | 350 bar (5000 ps!) PTFE2, 3, 4 NBR
@3 otocné Sroubeni a hydraulika nastrojii strojii. | -30 °C ... +80 °C 10,4 m/s | 350 bar (5000 psi) UHMW-PE Jednoéinné rotaéni PTFE tésnéni
Dobra chemickd a tepelna odolnost ziskdana R19-F Pruzinové predepnuté PTFE tésnéni s inte-
volbou vhodného materialu o-krouzku. grovanou upinaci objimkou na zadni strané o =
@ tésnéni pro fixaci upevnéni, pracuje jako 3 3 ) tesneni pruzina
zar'l'zen/'proti prota’éeni. Vynikajici chemickd -200 °C ... +260 °C 2 m/s 150 bar (2100 pSI) P:I'F!E 2: 3,4 1.4310
Ojj a tepelnd odolnost. Vhodné pro relativné e e e mozné véechny | 1.4310
vysoky tlak a vysokou rychlost, nicméné po- pozadani pozadani pozadani materialy
@ Dvojéinné rotacni tésnéni O@) vz?/e'ny’ 4 B chltzs(jsou ha 50 oL Vzéj emnfé
Ste/'r:e' jako profil RO9-F ale s aktivacénim kluzny krouZek | pruzny krouZek - zayls{e. Nedoparucvwenle vyuzivat obé maxi-
e . 4 ) P 30° o ; madlni hodnoty soucasneé.
Ojj profilovym krouzkem nainstalovanym misto | ~30 OC - +100 OC 0,4 m/s | 350 bar (5000 psi)|  PTFEZ2,3, 4 NBR
O@) O0-krouZku. Pro ndroéné aplikace a nestan- -30 OC ... +100 OC 0,4 m/s 350 bar (5000 ps!) PTFE 2, 3, 4 NBR
dardni rozméry drézek. -30°C ... +80°C 0,4 m/s | 350 bar (5000 psi) UHMW-PE . R20-P
gD Pfirubové tésnéni -30°C ... +110 °C - 800 bar (11600 psi) PU
' Prirubové tésnéni pro statické pousiti, vhod- | -20 °C ... +110 °C - 800 bar (11600 psi) HPU
né pro vysoké hodnoty tlaku. Pii objednavce | 50 °C ... +110 °C - 800 bar (11600 psi) TPU
tohoto tésnéni je nutné uvést smér pisobeni | ~20 °C ... +110 °C - 800 bar (11600 psi) SPU
tlaku (zevnitf nebo zvendi). -30°C ... +110 °C - 800 bar (11600 psi) GPU
Dvojcinné rotacni tésnéni
CED 0-krouzkem predepnuté PTFE rotacnitésneni
S nizkym trenim, zejména vyuZivané v apli- kluzny krouZek pruzny krouZek - . R30-A o )
Ojj kacich s proménlivym tlakem z jedné strany | -30 °C ... +100 °C | 0,4 m/s | 350 bar (5000 psi) PTFE 2,3, 4 NBR DN i i ) tésnéni kryt za/ohi
oD tésnénf na druhou, jako jsou otoéné Klouby, | -39 NS00 o mfs 320 par fgggg p?; e NBR ' Tésnéni vietene ventilu s obalem z PTFE | e oG 100 oG |0 Qﬁ o 8238 §§3 W m e
- v+ ’ s ar i - oni vretene ve ,
P Fro ks ont et i ot 65n8.| o oo ooy | pomcer 1200553 | HNER [ ETEET | FOM
volbou vhodného materidlu O-krouzku. ni'ventilu v naftaském primysfu. -25 °C ... +200 °C| 0,5 m/s 1000 bar (14500 psi) | HNBR PTFE1 | PEEK
-30 °C ... +110 °C - 800 bar (11600 psi) PU
v R35-A -20 °C ... +110 °C - 800 bar (11600 psi) HPU
@ Dvojcinné rotacni tésnéni kluzny krousek | pruny krouzek O;) P¥irubové tésnéni -50 °C ... +110 °C - 800 bar (11600 psi) TPU
Ojj Stejné /’aka prof// R10-F; ale s algt/vacrlum .30 °C ... +100 °C | 0,4 m/s | 350 bar (5000 psi)|  PTFE 2, 3, 4 NBR Pr'/rubove tésnéni pro stat/ocke vyuZiti, v|{hodi -20 :C .. +110 :C - 800 bar (11600 psi) SPU
prof//ovvym krauzkfamv n?/nstq/ovanym misto | .30 °C ... +100 °C | 0,4 m/s | 350 bar (5000 psi) PTFE2, 3, 4 NBR né pro nl/ysoke hodgoty ﬂa,klf‘ C‘afto vyuzivané -30 oC ..+110 oC - 800 bar (11600 ps:|) GPU
> dardnrommryargsek, o o | 30 °C . +80°C 0,4 ms | 350 bar (5000 psi)| - UHMW-PE aD oot tanéni o mutn st e misoban’| 20°C - 1200°C | - | 250 bar (3600 psh | FKM
tlaku (zevnitf nebo zvenci). -50 °C ... +150 °C - 250 bar (3600 psi) EPDM**
- - -25°C ... +150 °C - 250 bar (3600 psi) HNBR
-60 °C ... +200 °C - 250 bar (3600 psi) MvQ

C@:} oscilaéni

Oi) linearni pohyb
—

@:} oscilaéni

Oi) linearni pohyb
—

@ rotaéni

* POM do ¢ 260 mm, PA nad g 260 mm
** pozor: nevhodné pro mineralni oleje!

@ rotaéni

* POM do ¢ 260 mm, PA nad g 260 mm
** pozor: nevhodné pro mineralni oleje!

v v
O@) spiralovy pohyb C;) staticky O@] spiralovy pohyb O;) staticky



Vodici krouzky

pouZiti profil popis teplota max.rychl.l  max. tlak material profil popis teplota max.rychlost material
-— - o o - *
(OND) FO1 Vodici krouzek -50 °C ... +100 °C | 4 m/s 25 N/mm? POM* oo (ﬁ:) DI _28 og :188 og ; PEA'\Q
Nejbéznsjsi vodici krouzek pro pousiti v pistu | -40 °C ... +100 °C | 4m/s | 25 N/mm? PA* = Opérny krouzek 2200 °C ... +260 °C - PTFE 1
nebo na pistnici. VyuZivany v mnoha béznych | -200 °C ... +200 °C | 4 m/s 3 N/mm? PTFE 2 Bézny, neaktivni zéloZni krouZek, hlavné vy-| 500 °C .. +260 °C ) PTFE 2
C@:) vdlcich, vétsina pouZiti vyZaduje délenou ver- | -200 °C ... +200 °C | 5 m/s 4,5 N/mm?2 PTFE 3 uzivany s O-krouzky pro zamezeni extruzi.| ~_aq oc +110 °C B PU
zi pro montaz do uzavienych uloZeni, nedéle- | -200 °C ... +200 °C | 5 m/s 7,5 N/mm?2 PTFE 3 K dispozici délend a nedélend verze. 20 °C T 10 °C ) HPU
@ né konstrukce je také k dispozici (pouzdro). -40°C ... +130°C | 1m/s 90 N/mm? ECOTEX *** 50 °C ... +110 ° )
1 N ..+110°C TPU
-30°C ... +110 °C - GPU
o) . Vodici krousek 50°C...+100°C | 4m/s | 25 N/mm? POM*
‘ P?a /;gluz“i:iovupzi:tu nebo na pistnici. K dispozi- _2-38 :g :;gg :g 2 m;z 2:_,’5,\'1\%:322 p#\.: D) o Qj ST09
\ ci délens a nedélend konstrukce. Nevyuzivé | 500 oc oo N/mm? PTFE = T Opérny krouzek -200 °C ... +260 °C - PTFE 1
ap -~ se jako vodici krouZek, ale také jako | oo . = +200 Y | D A 3 Bézny, neaktivni opérmy krouzek, hlavné -30°C ... +110°C : PU
pouze jako vodici krouZek, ale také jako | 900 °c . 1200 °C | 5 m/s 7.5 N/mm? PTFE 3 Vi I ivni opémy krouZzek, hlavné pro ) )
@ ‘ plochd podlozka nebo rozpérka. 240 °C ... +130°C | 1 m/s 9'0 N/mm? ECOTEX *** 0-krouzky pro zamezeni extruzi. K dispozici| -20 °C ... +110 °C - HPU
I délend a nedélend verze. 50 °C... +110 °C - TPU
I -30 °C ... +110 °C - GPU
oD F03 50 °C ... +100 °C | 4 m/s 25 N/mm? POM*
g Vodici krouzek -40 °C ... +100°C | 4 m/s 25 N/mm? PA* ST10
Pro vyuZiti v pistech, zkosena konstrukce |-200 °C ... +200 °C | 4 m/s 3 N/mm? PTFE 2 (t) O:I:) Opérny krouzek
(@:) spojuje funkci vodiciho krouZku a opérného |-200 °C ... +200 °C | 5 m/s 4,5 N/mm? PTFE 3 - Standardni, aktivni opérny krouZek pro pistni| 5 ec ... +100 °C R POM*
krouzku. K dispozici délena a nedélena verze. | -200 °C ... +200 °C | 5 m/s 7,5 N/mm? PTFE 3 tésnéni typu PD. Obycejné jiZ obsaZen v tds-| 40 °C ... +100 °C _ PA*
C@D -40°C ... +130°C | 1m/s 90 N/mm? ECOTEX *** nicich profilech typu PD, zkonstruovany pro | .o0q °C ... +260 °C _ PTEE 2
_[[ R automatickou tlakovou aktivaci. K dispozici
o) FO4 50°C...+100°C | 4m/s | 25 N/mm? POM* N delend a nedélend verze.
- Co -40°C ... +100°C | 4 m/s 25 N/mm? PA*
B o 1200°C..+200°C | 4m/s | 3 N/mm? PTFE 2
CZ:D Stejné jako profil F03, ale pro pouZitina pist- | 500 o " 1200 °C | 5 m/s 4.5 N/mm? PTFE 3 @ ST11 L ;
nici. 3 g ! Opérny krouzek
N L 23 Wi FUFE S Standardni, aktivni opérny krouZek pro tés-
omm)) -40°C ... +130°C | 1m/s | 90 N/mm? ECOTEX *** anaaran, perny (rouzel pro 181 _gg oC ... +100 °C - POM*
" A néni pistnice typu PD. Obycejné jiZ obsaZen | 40 °C .. +100 °C ) PA*
-— Fo5 v tésnicich profilech typu PD, zkonstruovany 200 °C +260 °C ; PTFE 2
(D -50 °C ... +100°C | 4 m/s 25 N/mm? POM* pro automatickou tlakovou aktivaci. K dispo-
Vodici krouZek -40°C ... +100°C | 4 m/s 25 N/mm? PA* IN zici délend a nedélend verze.
S integrovanou manZetou na vnitfnim primé- | -200 °C ... +200 °C | 4 m/s 3 N/mm?2 PTFE 2
C@D ru, pouZivd se v pistech. K dispozici délend | -200 °C ... +200 °C | 5 m/s 4,5 N/mm? PTFE 3
oRh) a nedélend verze. -200 °C ... +200°C | 5m/s | 7,5 N/mm? PTFE 3 - ST12  Opérny krouzek
J[\ -40°C ... +130°C | 1Tm/s 90 N/mm? ECOTEX *** (D O:::) Trojihelnikovy opérny krouZek pro pouZiti na
- _F pistnici, je kans'truava’n do spgc/a’/né tvarova- | 50 °C ... +100 °C _ POM*
o 06 50 °C... +100°C | 4m/s | 25 N/mm? POM* nych uloZen (viz tabulka ddaji tésnéni). Také | a0 ¢ 1100 °C : PA*
i % Vodici krouzek -40°C ... +100°C | 4 m/s 25 N/mm? PA* vyuZivany jako integrovany aktivni opérny | ogq °C ... +260 °C _ PTFE 2
S integrovanou manZetou na vnéjsim primeru, | -200 °C ... +200 °C | 4 m/s 3 N/mm? PTFE 2 krouZek ve specidlnich tésnicich profilech
Q:D pouziva se na pistnicich. K dispozici délend | -200 °C ... +200 °C | 5 m/s 4,5 N/mm? PTFE 3 s nizkym trenim nebo vysokym tlakem. K dis-
a nedélend verze. -200 °C ... +200°C | 5m/s 7.5 N/mm? PTFE 3 N pozici délend a nedélend verze.
C@ [[\ -40°C ... +130°C | 1m/s 90 N/mm? ECOTEX ***
— - Opérny krouzek
= F07 50°C...+100°C | 4m/s | 25N/mm? POM* D an ST maieniow opemy kousek o poutii
@ Vodici krouzek -40°C ... +100°C | 4 m/s 25 N/mm? PA* * v plste,ch, je !(aqstryavan do §pe£lal{1e tva-| 50 °C ... +100 °C - POM*
S drdzkou na vnitinim priméru, pouzivé se | -200 °C ... +200 °C | 4m/s | 3 N/mm? PTFE 2 rovanych uloZeni (vz tabulka idajil t2snéni). | -40 C ... +100 °C : PA*
Q:j:) v pistech. K dispozici délend a nedélens |-200 °C ... +200 °C | 5 m/s 4,5 N/mm? PTFE 3 aKe vyuzivany jako Integrovany axtivil Oper- .-200 °C ... +260 °C - PTFE 2
verze. 200 °C ... +200 °C | 5m/s 7.5 N/mm? PTEE 3 ny I,(royzekv ve}spectalnlch telsn/cmh prafllegh
@ 240°C ... +130°C | 1m/s 90 N/mm? ECOTEX *** s nizkym trenim nebo vysokym tlakem. K dis-
" R | N pozici délend a nedélend verze.
o F08 50°C ... +100°C | 4m/s | 25 N/mm? POM*
W Vodici krouzek -40°C ... +100 °C | 4 m/s 25 N/mm? PA*
S drdzkou na vnéjsim priméru, pouzivd se |-200 °C ... +200 °C | 4 m/s 3 N/mm? PTFE 2
C@D na pistnicich. K dispozici délena a nedélena | -200 °C ... +200 °C | 5 m/s 4,5 N/mm? PTFE 3
verze. -200 °C ... 4200 °C | 5m/s 7,5 N/mm? PTFE 3
onn)) J]\ -40°C...+130°C | 1m/s | 90 N/mm? ECOTEX ***
@ linearni pohyb @ rotaéni CZ:D oscilaéni @) spirdlovy pohyb (:Z::) staticky * POM do g 260 mm, PA nad g 260 mm @ linearni pohyb @ rotacéni (Ig:) oscilaéni C@) spiralovy pohyb (ﬁ:) staticky * POM do g 260 mm, PA nad g 260 mm

** pozor: nevhodné pro mineralni oleje! ** pozor: nevhodné pro mineralni oleje!

*** ECOTEX: specialni material vyztuZzeny tkaninou
24 25



