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UVOD DO HYDRAULIKY

Tésnici prvky maji rozhoduijici vliv na ndvrh, funkci a Zivotnost hydraulickych a pneumatickych valcu. To plati jak pro
pistnicova, tak i pro pistova tésnéni.Ke splnéni pozadavkil na funkcni feseni je poZadovana tésnost, odolnost proti
opotrebeni a extruzi do spary, snasenlivost s pracovnimi médii, odolnost proti vysokym a nizkym teplotam, nizké tfeni,
kompaktni tvar a jednoduchou instalaci. Vyznam téchto parametr( je zavisly na konkrétni aplikaci. Proto byla vyvinuta
fada tésnéni, kterd diky své optimalizované geometrii, konstrukci a pouziti vysoce kvalitnich materidlt pIné vyhovuje
technickym i ekonomickym pozadavkim. Aby bylo mozné navrhnout nejvhodnéjsi typ tésnéni a material, je nezbytné
nejdfive definovat pozadované provozni podminky. Hlavnimi kriterii pro vybér tésnéni jsou: pracovni tlak, teplota,
rychlost, médium.

Bez téchto zakladnich informaci nelze s jistotou vytipovat material a typ tésnéni, coz ma rozhoduijici vliv na jeho
funk¢nost a spolehlivost.

DRSNOSTI TESNENYCH POVRCHU

Funkéni spolehlivost a Zivotnost tésnéni zavisi ve velké mife také na kvalité a kone¢né Gpravé povrchu, ktery ma byt
tésnén. Tésnény povrch nesmi obsahovat zadné ryhy, zafezy, péry nebo stopy po obrabéni. Pfitom jsou kladeny vyssi
pozadavky na kone¢nou Upravu dynamickych povrc hli (tésnéna plocha), nez statickych (povrch drazky).

PISTNICE

Chromované pistni tyce tvoii zakladni pohyblivou ¢ast pfimocarych hydromotord. Kvalita chromovanych povrchu je
dilezita pro zivotnost tésnicich manzet. Soucasné na tomto faktoru zavisi i odolnost proti korozi i kvalita mazani.
Minimalni tloustka chromové vrstvy by méla byt 20 um. Primérna drsnost povrchu mé mit hodnoty Ra nizsi nez

0,2 pm. Pfi hodnotach nizsich nez 0,08 um se zacina projevovat zrcadlovy efekt, coz mé za nasledek zhorsené mazani a
tim rychlejsi opotrebeni tésnicich prvk{. Tvrdost chromované vrstvy by méla dosahovat hodnot v HRC 64-69. Odchylka
kruhovitosti je stanovena normou ISO v toleranci f7 .

PRESNE TRUBKY

Pfesné ocelové trubky tvofi zadkladni nepohyblivou ¢ast pfimocarych hydromotor(. Pro kone¢nou Upravu vnitiniho
pridméru trubek pro hydraulické a pneumatické valce se pouzivaji dvé technologie: tradi¢ni honovani a kombinované
obrabéni s valeckovanim. Honovani je nejstarsi, ale stale hodné rozsitena technologie, pouzivana hlavné pro opravu jiz
opotfebovanych valcu. Princip spociva v opracovavani nevyhovujiciho povrchu brusnymi kameny. Vysledkem honovani
je velké mnozstvi ryh, které vznikaji pfi brouseni, coz se projevi na kone¢ném vysledku opracovani, kde drsnost

povrchu je Ra<0,4 um. Na rozdil od honovani je kombinované obrabéni s valeckovanim Uplné odlisné. Soustruzeni
probiha pfi zadbéru vpred, zatimco valeckovani pfi zabéru vzad. Tim se dosahuje lepsi a rovhomérné kvality povrchu po
celé plose, kdy je dosazeno drsnosti Ra<0,2 um . Navic pfi tomto procesu je materidl na povrchu zhutnén a roste tim i
jeho tvrdost. Velmi dobra kvalita valeckovanych trubek je dlileZitd nejen v pfipadech, kdy vélec pracuje ve vysoké
rychlosti, ale i v opa¢ném pfipadé, kdy se pfi velmi pomalém pohybu odstrani nezadouci efekt tzv. ,stisk—slip”.

SKLADOVANI TESNENi

Tésnéni jsou ¢asto skladovéana jako nahradni dily velmi dlouho. Vétsina tésnéni méni béhem skladovani své fyzikalni
vlastnosti a stava se v podstaté nepouzitelnd.To se projevuje pfilisnym tvrdnutim nebo méknutim, tvorbou trhlin,
prasklin a dalsimi zménami povrchu. Tyto zmény nastdvaji vlivem pulsobeni, jednotlivych faktord jako jsou ozon, svétlo,
kyslik, teplo, vihkost, deformace nebo styk s oleji a rozpoustédly. Tésnéni ma byt skladovano pfi teploté do +25°Ca
relativni vihkosti 65 %. Nesmi na néj plsobit pfimé slunce a ultrafialové zafeni. Je nepfipustné skladovat tésnéni ve
stejném prostoru spolu s chemikaliemi i riznymi fedidly a rozpoustédly. Kromé téchto doporuceni jsou zakladni
pokyny pro skladovani, ¢isténi a udrzovani tésnicich prvkl obsazeny v mezinarodnich normach napft. DIN 7716,

DIN 9088 aj.

Doporucené celkové skladovaci doby pro jednotlivé materidly jsou:
POLYURETANY, TERMOPLASTY - 4 roky; NBR, HNBR - 6 let; EPDM - 8 let ; FPM, MVQ - 10 let ; TEFLONY neomezené.
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Jmenovity pramér hidel pramér otvor pramér
pres f7 8 h8 h9 hi0 hi1 jsi1 H8 H9 HI0 Hi1 Jsif
6 | -6 0 0 0 0 | +30 | +14 | +25 | +40 | +60 | +30
16 | 20 | 14 | 25 | -40 | -60 | -30 | © 0 0 0 0
10 | 10 | 0 0 0 0 |+375| +18 | +30 | +48 | +75 | 375
22 | -28 | -18 | -30 | -48 | -75 |-375| © 0 0 0 | -45
43 | 13 | 0 0 0 0 | +45 | +22 | +36 | +58 | +90 | +45
28 | -35 | 22 | -36 | -58 | 90 | 45 | © 0 0 0 | 45
16 | -16 | 0 0 0 0 | +55 | +27 | +43 | +70 | +110| +55
34 | -43 | 27 | -43 | 70 | 110 | 55 | © 0 0 0 | 55
20 | 20 | © 0 0 0 | +65 | +33 | +52 | +84 | +130 | +65
41 | 53 | 33 | 52 | 84 | -130 | 65 | © 0 0 0 | -65
25 | 25 | 0 0 0 | -160 | +80 | +39 | +62 | +100 | +160 | +80
50 | -64 | -39 | -62 | -100 | O | -80 | © 0 0 0 | -80
30 | -0 | 0 0 0 | 190 | +95 | +46 | +74 | +120 | +190 | +95
60 | -76 | -46 | -74 | -120 | 0 | 95 | © 0 0 0o | 95
36 | 36 | 0 0 0 | -220 | +110 | +54 | +87 | +140 | +220 | +110
71 | -9 | -54 | -87 | -140| 0 |-110| © 0 0 0o | -110
43 | 43 | 0 0 0 | -250 | +125 | +63 | +100 | +160 | +250 | +125
-83 | -106 | -63 | -100 | -160 | 0 | -125 | 0 0 0 0 | -125
50 | -50 | 0 0 0 | -290 | +145 | +72 | +115 | +185 | +290 | +145
96 | 122 | 72 | 115 | 185 | 0 | -145 | 0 0 0 0 | -145
56 | -56 | 0 0 0 | -320 | +160 | +81 | +130 | +210 | +320 | +160
108 | -137 | -81 | -130 | -210 | 0 | -160 | © 0 0 0 | -160
62 | -62 | 0 0 0 | -360 | +180 | -89 | +140 | +230 | +360 | +180
119 | -151 | -89 | -140 | -230 | 0 | -180 | © 0 0 0o | -180
68 | -68 | 0 0 0 | -400 | +200 | +97 | +155 | +250 | +400 | +200
131 | -156 | -97 | -155 | -250 | 0 | -200 | © 0 0 0 | 200
76 | 76 | 0 0 0 | -440 | +220 | +110 | +175 | +280 | +440 | +220
146 | -186 | -110 | 175 | 280 | 0 | -220 | © 0 0 0 | 220
-80 | -80 | © 0 0 0 | +250 | +125 | +200 | +320 | +500 | +250
-160 | -205 | -125 | -200 | -320 | -500 | -250 | © 0 0 0 | 250
86 | -86 | 0 0 0 0 | +280 | +140 | +230 | +360 | +560 | +280
-176 | -316 | -140 | -230 | -360 | -560 | -280 | © 0 0 0 | 280
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material data

Polyuretany

s £ 2 3 5 £ s £
Vlastnosti 5 = = 2| 2E| Ri| =22 2| FE| 5%
pd - o £ Iz Os -3 w3 X £ X £ X s
Barva zelend | cervend | cervend modra Sedd tm. zel éervetn? Sedocernd
Tvrdost 53505 | ShoreA 95+2 95+2 95+2 95+2 95+2
Tvrdost 53505 | Shore D 48+3 48+3 47+3 48+3 48+3 57+3 60+3 57+3
Mérna hmotnost 53479 g/cm3 1,20 1,20 1,20 1,17 1,24 1,21 1,22 1,26
100%ni modul 53504 N/mm? 212 =13 =11 212 17 >18 >20 24
Pevnost v tahu/naméhani na mezi prataznosti | 53504/53455 N/mm?2 =40 >50 =45 =50 50 >50 =50 45
Pomérné prodlouzeni pfi pretrzeni | 53504/53455 % 2430 2330 >280 >450 380 >400 >350 350
Modul elasticity - pevnost v tahu 53457 | N/mm?

Trvala deformace pfi tepl. 700°C/24 hod, 20% vad % <30 <27 <30 <27 25 24 26 24
pfi tepl. 1000°C /24 hod, 20% vad % <35 <33 <40 <33 30 29 30 30

1000°C/22 hod 53517 %

1750°C/22 hod 53517 %

Odrazova pruznost 52512 % 42 29 43 50

Pevnost v roztrzeni 53515 N/mm =100 =100 =40 >80 120 =140 170 160
Odirani 53516 mm3 18 17 25 15 17 18 20 20
Minimalni provozni teplota 0c -30 -20 -30 -50 -20 -30 -20 -20
Maximalni provozni teplota e +110 +110 +110 +110 +110 +110 +110 +110
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Elastomery (pryze) Termoplasty
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ternd | Cema hnéda terna terna rﬁﬁaé‘ééé terna bila Seda hnéda ternd|  cerna| krémovd
85+2 85+2 83+2 85+2 85+2 85+2
82 57 60 64 65 77 86
1,22 1,31 2,30 1,22 1,60 1,52 1,41 2,17 2,25 3,00 2,10 1,15 1,32
>10 >11 =5 >9 8 =5
>18 >16 >8 >12 13 >7 62 27 18 22 15 65 97
>180 >130 >200 >110 200 >130 40 300 200 280 180 120 >50
2600 1800 3600
<22 <22 <15
<20 29 <15
29 28 7 38 44
20 21 15 21 19 8
90 90 150 120 110
-25 -30 -20 -50 -10 -60 -50 -200 -200 -200 -200 -40
+150 +100 +200 +150 +200 +200 +100 +260 +260 +260 +260 +100 260

5

Tésnéni pro hydrauliku www.dimer-group.com



[ N
|

DIMER
L  YOURSEALING PARTNER
PROFILY
TESNENI PISTU
KO1-P KO1-R K02-P
KO05-R K06-P K06-R
KO9-F K1012-T K1012-M

K23-N

TESNENI PISTNIC (TYCIi)

S01-P SO01-R S02-P

&

SO5-R | S06-P
S09-DS | $1012-M | S1012-T
$21-P  S22P | S22R
o =R
STIRACi KROUZEK

AO-A | AOI-B | AO2-A
MM
poA  ATSA | aoea

K02-PD K02-R K02-RD K03-P KO3-F K03-S K04-P K04-PD K05-P
K07-P KO08-E K08-D K08 P KO08-ES K08-DS K09-N K09-D K09-H
K1315-T K16-A K16 B K17 P K17-R K19-F K20-R K21-P K22-P
K23-H K23-F
S02-PD S02-R S02-RD S02-S S03-P S03-F S03-S S04-P S04-PD
S06-R S07-P S08-P S08-PE S08-R S09-E S09-D S09-P S09-ES
S | l L & 1

S1315-T S16-A S16-B S17-P S17-R S18-P S18-R S19-F S20-R

B | [ ! i

S24-P S2527-F S2931-F S32-P S35-P

A02-B A02-I A03-A AO4-A A04-B A05-A A05-B AO5-| A06-A
A08-B 9-A A10-A A12-A A12-B A13-A A25-F

RRRPLDRERRLALR

A26-F A27-F
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VODICi KROUZKY

Fo1 FO3 FO4 FO5 FO6 Fo7 Fo8

S -Nulisiiulis

OPERNE KROUZKY

ST08 ST09 ST10 ST11 ST12 ST13

LI (el

ROTACNI TESNENI

RO1-P RO1-R ROT-AF  ROT-AS | ROT-F R02-P RO2-R RO3-P RO3-R RO4-A Fﬁ

RO6-P RO6-R RO7-P RO7-R RO8-A RO9-F RO9-FS  RIO-F R10-FS  RI1-F R12-F
MR & & 8 8 T OO
R15-P R16-R R19-F R20-P R30-A R35-A

@ mw R
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VYROBNI PORTFOLIC

Tésnéni pro h
Primyslov

Tésnici materia
Mechanické ucpavky
Ucpavkové sntry
Izola¢ni produkty
Servis

KONTAKTY

Dimer s.r.o.

Ceska republika

Zelena 505, 760 01 Zlin-Kudlov
T. +420577 224 343

F: +420577 224 007

E: info@dimercz
www.dimer.cz

Dimer Slovakia s.r.o.
Slovensko

Teplarenska 17,971 01 Prievidza

T: 4421 465 430 208
F: +421465 121310
E: info@dimersk
www.dimer.sk

Dimer Engineering s.r.o.

Ceska republika

Na Pohoti 43, 273 53 Hostoun
T: +420 312 665 000

F: +420 312 665 200

E  info@dimer-ing.cz
www.dimer-ing.cz

Dimer Slovenia d.o.o.
Slovinsko

Brodarska ulica 14, 1270 Litija
T: 4386162008 01

F: +386 162008 02

E: info@dimersi
www.dimer.si
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