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vlastnosti DIN-standard | jednotka
PUR HPUR | TPUR | SPUR | DPUR | DHPUR | DSPUR NBR | HNBR | FPM | EPDM | TFE/P MvaQ POM PTFE 1 | PTFE2 | PTFE 3 PTFE 4 PA PEEK

widost 53505 snorea | ome2 | Tosea | [Tesea T [Tese2 [T T E R

widost 53505 Shore | g8 | Tane3 | as=s[lansd [se8 [Te03 || srd | B A

nostota saare e |20 (a0 |z | aza T [Thze [aze RENRE N N Y

velikost napée 100% | sasoa | mme [0 [SRaNT S R e S0 (2 I
pevnost v tahu / napéti ~ 53504/53455 N/mm? ------- ------ 62 27 18 22 15 65 97
prodlouZeni pfi trhu 53504/53455 % ------- ------ 40 300 200 280 180 120 >50
—————ERY L 1 1 T L T a0 3600

deformace tlakem 70 °C/24 h 20% def. %
100 °C/24 h 20% deformace %
100 °C/22 h 53517 %

175 °C/24 h 53517 % <15

Udaje v tabulce jsou informativniho charakteru, v pfipadé potteby si vy7adejte materialovy list.

1,41 2,17 2,25 3,00 2,10 1715 1,32

w

opotrebeni 53516 mm
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Specialni materialy

““Nazov | Matorisl | Turdost| —Pousiti | Barva

EPDM 3-85A-w-FG EPDM

EPDM spring EPDM
Fluorsilicone FMVQ
FPM 2-85A-w-FG FPM
FPM 75-b-C FPM
FPM 95A-b FPM
FPM - black F111 FPM
FPM DCP FPM

HNBR 85A-b-FG HNBR
HNBR 85A-b-LT HNBR

PTFE 6 PTFE + 15 % skelna vlakna
PTFE 10 PTFE + 25 % skelna vlakna

MVQ diet MvaQ

MVQ diet Mva

MVQ FDA blue Mva

NBR 85A-b-LT NBR

NBR diet NBR

NBR taiga NBR

ERS ERS)

PTFE 5 PTFE modifikovany
PTFE 14 PTFE + 10 % Ekonol
PTFE 16 PTFE + 25 % PEEK
PTFE 19 PTFE + 25 % Ekonol
UHMW-PE UHMW-PE

85 ShA
88 ShA
83 ShA
85 ShA
75 ShA
95 ShA
85 ShA
84 ShA
85 ShA
85 ShA
84 ShA
79 ShA
85 ShA
85 ShA
88 ShA
82 ShA

potravinarsky pramysl| (FDA)
pro pitnou vodu (KTW)
ropny a plynarensky pramysl|
potravinarsky pramysl| (FDA)
ropny a plynarensky pramysl|
ropny a plynarensky pramysl|
v§eobecné pouziti
potravinarsky pramysl (FDA)
potravinarsky pramysl (FDA)
ropny a plynarensky primysl|
potravinarsky pramysl (FDA)
potravinarsky pramysl (FDA)
potravinarsky pramysl| (FDA)
ropny a plynarensky pramysl|
potravinarsky pramysl (FDA)
pro nizké teploty (-50°C)
ropny a plynarensky pramysl|
potravinarsky pramysl (FDA)
v§eobecné pouziti
v8eobecné pouziti
v§eobecné pouziti
v§eobecné pouziti

v8eobecné pouziti

potravinarsky pramysl (FDA)

bila
cerna
cervenohnéda
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cerna
cerna
cernd
cerna
cerna
cernd
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transparentni
modra
cerna
bila
cernd
bézova
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krémova
krémova
krémova
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UVOD DO HYDRAULIKY

Tésnici prvky maji rozhodujici vliv na navrh, funkci a Zivotnost hydraulickych a pneumatickych valct. To plati jak pro
pistnicovd, tak i pro pistovéa tésnéni. Ke spinéni pozadavkd na funkéni feSeni je poZadovana tésnost, odolnost proti
opotfebeni a extruzi do spary, snasenlivost s pracovnimi médii, odolnost proti vysokym a nizkym teplotdm, nizké
tfeni, kompaktni tvar a jednoduché instalace. Vyznam téchto parametrl je zavisly na konkrétni aplikaci. Proto byla
vyvinuta fada t&snéni, ktera diky své optimalizované geometrii, konstrukci a pouZiti vysoce kvalitnich materialt piné
vyhovuje technickym i ekonomickym pozadavkim. Aby bylo moZné navrhnout nejvhodnéjsi typ t&snéni a material,
je nezbytné nejdfive definovat pozadované provozni podminky. Hlavnimi kritérii pro vybér t&ésnéni jsou: pracovni tlak,
teplota, rychlost, médium.

Bez t&chto zakladnich informaci nelze s jistotou vytipovat materiél a typ t&snéni, coz ma rozhodujici vliv na jeho
funké&nost a spolehlivost.

DRSNOSTI TESNENYCH POVRCHU

Funkéni spolehlivost a Zivotnost tésnéni zavisi ve velké mife také na kvalité a konecné Upravé povrchu, ktery ma byt
tésnén. Tésnény povrch nesmi obsahovat zadné ryhy, zafezy, péry nebo stopy po obrabéni. Pfitom jsou kladeny vyssi
pozadavky na kone¢nou Upravu dynamickych povrchi (tésnéné plocha), nez statickych (povrch drazky).

PISTNICE

Chromované pistni tyCe tvori zakladni pohyblivou ¢ast pfimocarych hydromotorl. Kvalita chromovanych povrch(
je dlleZita pro Zivotnost tésnicich manzet. Sou¢asné na tomto faktoru zavisi i odolnost proti korozi i kvalita mazani.
Minimalni tloustka chromové vrstvy by méla byt 20 um. Primérné drsnost povrchu mé mit hodnoty Ra nizsi nez
0,2 um. PFi hodnotach nizSich nez 0,08 um se zacina projevovat zrcadlovy efekt, coz ma za nésledek zhorSené
mazani a tim rychlej$i opotifebeni tésnicich prvkd. Tvrdost chromované vrstvy by méla dosahovat hodnot v HRC
64-69. Odchylka kruhovitosti je stanovena normou ISO v toleranci f7.

PRESNE TRUBKY

Presné ocelové trubky tvofi zékladni nepohyblivou ¢ast prfimocarych hydromotorl. Pro kone&nou Upravu vnitfniho
primeéru trubek pro hydraulické a pneumatické vélce se pouzivaji dvé technologie: tradi¢ni honovani a kombinované
obrabéni s véaleckovanim. Honovani je nejstarsi, ale stale hodné rozsifena technologie, pouzivana hlavné pro opravu jiz
opotfebovanych valcu. Princip spociva v opracovavani nevyhovujiciho povrchu brusnymi kameny. Vysledkem hono-
vani je velké mnoZstvi ryh, které vznikaji pri brouseni, coz se projevi na koneé¢ném vysledku opracovéani, kde drsnost
povrchu je Ra<0,4 pm. Na rozdil od honovani je kombinované obrabéni s valeckovanim Uplné odlisné. Soustruzeni
probiha pfi zdbéru vpred, zatimco valeckovani pfi zabéru vzad. Tim se dosahuje lepsi a rovnomérné kvality povrchu
po celé ploSe, kdy je dosazeno drsnosti Ra<0,2 um. Navic pfi tomto procesu je material na povrchu zhutnén a roste
tim i jeho tvrdost. Velmi dobré kvalita valeCkovanych trubek je ddlezita nejen v pfipadech, kdy vélec pracuje ve vysoké
rychlosti, ale i v opaéném pripadé, kdy se pfi velmi pomalém pohybu odstrani nezadouci efekt tzv. , stick—slip”.

SKLADOVANI TESNENI

Tésnéni jsou Casto skladovana jako nahradni dily velmi dlouho. VétSina tésnéni méni béhem skladovéani své fyzikalni
vlastnosti a stava se v podstaté nepouZitelnd.To se projevuje pfiliSnym tvrdnutim nebo méknutim, tvorbou trhlin,
prasklin a dalsimi zmé&nami povrchu. Tyto zmény nastavaji vlivem plsobeni, jednotlivych faktorl jako jsou ozon, svétlo,
kyslik, teplo, vlhkost, deformace nebo styk s oleji a rozpoustédly. Tésnéni ma byt skladovano pri teploté do +25°C
a relativni vlhkosti 65 %. Nesmi na néj pUsobit pfimé slunce a ultrafialové zareni. Je nepfipustné skladovat t&snéni
ve stejném prostoru spolu s chemikaliemi i riznymi fedidly a rozpoustédly. Kromé téchto doporucéeni jsou zékladni
pokyny pro skladovani, ¢isténi a udrzovani tésnicich prvkd obsazeny v mezinarodnich norméch napt. DIN 7716,
DIN 9088 aj.

Doporuéené celkové skladovaci doby pro jednotlivé materialy jsou:

POLYURETANY, TERMOPLASTY - 4 roky
NBR, HNBR -6 let

EPDM - 8 let

FPM, MVQ - 10 let

TEFLONY - neomezené.
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VYROBNI PORTFOLIO

NENI PRO HYDRAULIKU

KONTAKTY

Dimers.r. 0. Dimer Engineering
Ceska republika Ceské republika

Dimer Slovakia s. r. 0. Dimer Slovenia d. o. o.
Slovensko Slovinsko
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