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APLIKACE A POUZITi TESNENI

. . MAX. ROZMERY (mm) MAX. PROVOZNi | MAX. PROVOZNi &.
P P [ Prumer | Tioustla TLAK (bar) TEPLOTA(®C) | strénky.
400 550

OIS Kryty ventila, stavéce pro kotle 4000 2572 5
IS pro vysoky tlak, turbulence 4000 3272 400 550 5
== pro vysoky flak 4000 3272 400 550 5
EEEENT—  pro vysoky tiak, turbulence 4000 3272 400 550 5
{=  {ssnéni s tésnici zonou z PTFE 4000 3245 400 260 5
@a——  piiruba s ngjsimivnitinim zavitem 200 15.5.0 100 550 14
m tésnéni pro tepelné vyméniky, pary a kapaliny 4000 2.0-10.0 100 550 14
TZ—  tesneni pro tepelné vimeniky, péry a kapaliny 4000 3.0-5.0 100 550 14
m pfiruby velkych rozmérd a nerovné pfiruby 4000 2.0-10.0 100 550 14
@22 tsnéni pro tepelné vymeniky, péry a kapaliny 4000 2.0-10.0 100 550 14
EZZZE——  t8snéni pro plyny a vypary 4000 2050 100 550 14
DZZZ——  tssnéni pro plyny a vipary 4000 2050 100 550 14
EZ—  kiyty ventili a vakuové tésnani 4000 2040 100 550 14
— | tgsnéni pro péry (vjpary) a tekutiny 2000 2050 100 550 14
EESSE—  elektramy, prilezy, tepelné viméniky 4000 2560 400 550 1
=IISSE—  elekiramy, prilezy, tepelné vyméniky 4000 2570 400 550 1
=SS elekiramy, prilezy, tepelné vimaniky 4000 2580 400 550 1
EST—  elekirémy, prilezy, tepelné vyméniky 4000 2590 400 550 1
ST elektramy, prilezy, tepelné vyméniky 4000 0230 400 550 1
ST elektramy, prilezy, tepelné vyméniky 4000 2060 400 550 1
TS elektramy, prlezy, tepelné vimeniky 1500 30-6.0 400 550 1
@:‘ vzduchovy a plynovy kompresor 1000 30 160 550 18
@ vysoka teplota a tlak 1000 11.18-44.45 700 550 18
@ vysoké teplota a tiak 1000 9.65-41.4 700 550 18
@ zpétné ventl, vysok teplota 1000 8.0-50.0 320 550 18
@15:' vysoka teplota a tlak 600 19.05-25.4 700 550 18
@ vysokateplotaa tiak 850 9.30-39.84 1500 550 18
NTA leiar;:]lii:(:;engod nizkym tlakem, prostorové 4000 12415 50 550 2
m :gltirlfﬁe pod nizkym tlakem, vyssi teploty, plynové 4000 3.05.0 50 550 2
;Kllinkj\\;:: ;);criurtl)iizkym tlakem, vysSi teploty, 4000 4.05.0 50 550 2
@ ;E/Ii]k:\f: pp(;)t(rjur;iizkym tlakem, vyssi teploty, 4000 5.05.0 50 550 2
% g::lr;l;); |s velkym prlimérem, zpracovatelsky 4000 8.0-12.0 50 550 2
g::rl:]t;); |s velkym primérem, zpracovatelsky 4000 8.0-12.0 50 550 2
m g::’;l;); |s velkym prlimérem, zpracovatelsky 4000 5.0-8.0 50 550 2
MT1 viechny bézné aplikace 3000 1530 100 250 27
EZZ=23  dobré odolnost vidi korozi 1500 1530 150 550 27
dobra odolnost viGi korozi 1500 153.0 250 550 27
Dané provozni parametry jsou doporucené pro standardni provedeni pfirubového tésnéni. Maximalni provozni tlak a teplotu je mozné navysit s pouzitim
specidlnich materiall na vyrobu tésnéni.
Viechny informace v tomto katalogu jsou udany v dobré vite a nevytvteji zaklad pro redlnou ani implikovanou zruky, nebot aplikace i vyusit t&snéni jsou mimo nasi kontrolu, 3
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1. SPIRALOVE VINUTA TESNENI

VLASTNOSTI A CHARAKTERISTIKA

Spiralové vinuta tésnéni DIMERFLEX jsou poloko-
vové vyrobky, které jsou uréeny pro pouziti pod vy-
sokym tlakem a ve vysokych teplotach v zafizenich
pouzivanych v chemickém, petrochemickém, far-
maceutickém ¢i potravinaiském prdmyslu a v ele-
ktrarnach.

Spirdlové vinuté tésnéni je jednim z nejcastéji
pouzivaného polokovového tésnéni. Tésnici ele-
ment tohoto typu tésnéni sestdva z kovového
pasku ve tvaru V svinutého do spirdly a mékké
tésnici vyplné. Kovovy pések zajistuje vynikajici
pruzici vlastnosti a poddajna tésnici vypln zarucuje

SPIRALOVE VINUTA TESNENI

vysokou tésnost. Diky této kombinaci materialu je spirdlové vinuté tésnéni vhodné pro pouziti v prostiedich s extrém-
nimi vykyvy teploty a tlaku. V zavislosti na konkrétnim pouziti je mozné zvolit typ tésnéni s vnéjsimi, vnitinimi nebo bez

vodicich krouzkd.

Dale vyrabime i ovalné spiralové vinuté tésnéni vyuzitelné pro tésnéni ventilovych vik a krytl prileza.

Vseobecna charakteristika :

+ Spirdlové vinuté tésnéni je vhodné pro pouziti v Sirokém pasmu teploty i tlaku a je proto velmi viestranné vyuzitelné.
+ Spirdlové vinuté tésnéni je mozné vyuzit k tésnéni kapalin pod tlakem az 250 bar a v teplotnim rozsahu od kryogenni

teploty — 200°C az do teploty 800°C.

+ Diky robustnimu provedeni je spirdlové vinuté tésnéni mozné snadno instalovat bez rizika jakychkoliv skod(i pfesto
doporucujeme dbat zvysené opatrnosti pfi prepravé a instalaci tésnéni velkych rozméra bez vodicich krouzku).

« Vnéjsivodici krouzek slouzi k vystredéni spiralové tésnici ¢asti vzhledem k pfirubé a zabranuje vystieleni tésnéni.

« Kombinaci riznych material a kovl je mozné tésnéni pfizplUsobit nejriiznéjsim provoznim podminkam.

+ Diky neptilnavému charakteru tésnéni je mozné jej kdykoliv lehce odstranit.

« Tésnéni neposkozuje povrchy pfirub.

POUZITI

+ Rafinérie

+ Chemicky a petrochemicky primysl
« Potravinaisky pramysl

« Elektrarny

+ Kompresory

+ Potrubi

+ Tepelné Vyméniky

+ Ventily

. Cerpadla

VYROBKOVE CERTIFIKATY
« TA-LUFT

‘i Vsechny informace v tomto katalogu jsou udény v dobré vife a nevytvareji zaklad pro realnou ani implikovanou zaruku, nebot aplikace i vyuziti tésnéni jsou mimo nasi kontrolu.
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DIMERFLEX ST 10 / spiralové vinuté tésnéni sestavajici z tésnici vyplné
bez vodicich krouzka

DIMERFLEX ST 20 / spiralové vinuté tésnéni sestavajici z tésnici vyplné s
vnitinim krouzkem

DIMERFLEX ST 30 / spirdlové vinuté tésnéni sestavajici z tésnici vyplné s
vnéjsim krouzkem

DIMERFLEX ST 40 / spiralové vinuté tésnéni sestavajici z tésnici vyplné s
vnitfnim a vnéjsim krouzkem

DIMERFLEX ST 10Z / spiralové vinuté tésnéni sestavajici z tésnici vyplné
bez vodicich krouzku a speciélni tésnici zony PTFE

BéZné pouzivané kovové pasky jsou SS 316L, SS 304, SS 321, SS 316Ti. Na vyzadani je mozné pouzit i monel nebo dalsi

materialy.

STANDARDNE POUZIVANE MATERIALY

C.materialu podle DIN | Specifikace podle % Teplota (°C)
-40

uhlikova ocel 238-C

nizkouhlikova
ocel

/
nerez ocel 304
nerez ocel 304L
nerez ocel 309
nerez ocel 316
nerez ocel 316Ti
nerez ocel 316L

nerez ocel 321

BS
1.0038 RSt. 37.2CS 40B 11375 +500 100 - 130
1.1003 M2 /ARMCO / / -60 +500 90-110
1.4301 X5CrNi 18 304S15/16/31 17 240 -200 +550 130 - 180
1.4306 X2CrNi 189 304511 17 249 -270 +550 130-170
1.4828 X15CrNiSi 2012 309524 17 251 -110 +1000 130 - 220
1.4401 X5CrNiMo 1810 316S31/33 17 346 -200 +550 130 - 180
1.4571 X10CrNiMoTi 1810 320831 17 348 -270 +550 130-190
1.4404 X2CrNiMo 1810 316511/13 17 349 -200 +550 120- 170
1.4541 X10CrNiTi 189 321S12/49/87 17 247 -270 +550 130-190

Bézné pouzivané materidly jsou expandovany grafit, PTFE, keramicky papir, slida.

Material

Grafit
PTFE

-~
@
oo
3
=
QO

Teplot
Min.

-200
-200
-200
-200

a(°0) - ) N
pH Pouziti Berevné pruhové znaceni

+550 0-14 agresivni prostredi Seda
+260 0-14 agresivni prostredi bila
+1100 - vysokeé teploty svétle zelena
+1000 - vysokeé teploty rizova

Vsechny informace v tomto katalogu jsou udany v dobré vife a nevytvéreji ziklad pro redlnou ani implikovanou zéruku, nebot aplikace i vyuziti tésnéni jsou mimo nasi kontrolu. 5
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Stredici a vnitini krouzky

SPIRALOVE VINUTA TESNENI

Bézné pouzivanym materidlem je uhlikova ocel (lakovana nebo pozinkovana), SS 316L, SS 304, SS 321, SS 316Ti. Na
vyzadani je mozné pouzit i monel nebo dals$i materialy.

ROZMERY

Tloustka tésnéni

Standardni tloustka tésnéni SWG se pohybuje mezi 2,5-7,2 mm.

t2

t1

S

6.4

standard 4.5

35
3.2

2.5

6
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+0,35

+0,30

+0,30

+0,25

+0,25

+0,25

SS-——

bmax

D

A

100 - 3200

100 - 1600

1601 - 3200

15- 630

631 - 1600

1601 - 2000

15-1000

15-1000

15-500

30

25

35

30

20

25

20

10

Tloust’ka tésnéni po
montazi [mm]
5.3-5.6

4.6-4.8

3.2-34

2.3-25

1.8-2.0

Vsechny informace v tomto katalogu jsou udény v dobré vife a nevytvareji zaklad pro realnou ani implikovanou zaruku, nebot aplikace i vyuziti tésnéni jsou mimo nasi kontrolu.
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Standardni rozméry

K dispozici jsou rozméry tésnéni dle EN 1514-2, ASME/ANSI B 16.5, ASME B 16.47 série B, ASME B 16.47 série A, BS 1560,
a standardni a nestandardni rozméry DIN.

! S N U ~ BES

BS 3381 pro BS1560 - ANSI B16,5 pfiruby

150-400 | 600-2500 | 150-400 | 600-2500
(Ib)

12,7 12,7 19,1 191 31,8 44,4 50,8 50,8 50,8 60,3 60,3 66,7
3/4 20,6 20,6 27 27 39,7 53,9 63,5 63,5 63,5 66,7 66,7 73
1 27 27 33,3 33,3 47,6 63,5 69,8 69,8 69,8 76,2 76,2 82,5
11/4 41,3 39,7 47,6 46 60,3 73 794 794 794 85,7 85,7 101,6
11/2 49,2 47,6 55,6 54 69,9 82,5 92,1 92,1 92,1 95,2 95,2 1143
2 61,9 60,3 714 69,9 85,7 101,6 108 108 108 139,7 139,7 142,8
21/2 74,6 73 84,1 82,6 98,4 120,6 127 127 127 161,9 161,9 165,1
3 95,3 92,1 104,8 101,6 120,7 1334 146,1 146,1 146,1 165,1 171,5 193,7
31/2 108 104,8 117,5 114,3 1334 158,8 161,9 158,7 158,7
4 117,5 114,3 130,2 127 149,2 171,5 177,8 174,6 190,5 203,2 206,4 231,7
5 144,5 141,3 157,2 154 177,8 193,7 212,7 209,5 238,1 2445 250,8 276,2
6 171,5 168,3 184,2 181 209,6 219,1 247,7 244,5 263,5 285,5 2794 314,3
8 2223 2191 235 231,8 263,5 276,2 304,8 301,6 317,5 355,6 349,3 384,1
10 276,2 269,9 2889 282,6 317,5 336,5 358,8 355,6 396,9 431,8 431,8 473
12 330,2 323,8 342,9 336,5 374,6 406,4 419,1 415,9 454 495,3 517,5 546,1
14 361,9 355,6 374,6 368,3 406,4 4474 482,6 479,4 488,9 517,5 574,7
16 412,7 406,4 425,4 419,1 463,5 511,2 536,6 533,4 561,9 571,5 638,1
18 466,7 460,4 4794 473,1 527 546,1 593,7 590,5 609,6 635 701,7
20 517,5 511,2 530,2 523,9 5778 603,2 650,9 644,5 679,5 695,3 752,4
22 5744 568,4 5874 581,1 635 657,2 701,7 698,5 730,3
24 622,3 615,9 635 628,6 685,8 7144 771,5 765,2 7874 835 898,5

1/2
20 3/4 20 31/2 350 14
25 1 100 4 400 16
32 11/4 125 5 450 18
40 11/2 150 6 500 20
50 2 200 8 550 22
65 21/2 250 10 600 24
Viechny informace v tomto katalogu jsou udany v dobré vife a nevytvareji zaklad pro redlnou ani implikovanou zaruku, nebot aplikace i vyusiti tésnéni jsou mimo nasi kontrolu. 7
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L

SIS
d2|<d1_
VR DU N,

EN 1514-2 pro EN1092-1 p¥iruby

E
E

M tIakc[);l:r;i'l'da tlak‘[)t‘,’:r;ﬁda tlak?;:r;iida tlakova téida [bar]

| 10320 | 10320 | 1040 | 64320 | 10 | 16 | 25 | 40 | 64 [ 100 | 160 | 250 | 320 | 400
[ 10 | 18 24 36 36 46 46 46 46 56 56 | 56 | 67 | 671 67
[ 15| 22 28 40 40 51 51 51 51 61 61 61 72 72 78
B 27 33 47 47 61 61 61 61 72 72 72 77 77

[ 25| 34 40 54 54 71 71 71 71 82 82 8 8 92 104
BEl = 49 65 65 82 8 8 8 % 9 9% 100

[ 40 | 48 54 70 70 2 92 92 92 103 103 103 109 119 135
[ 50 | 57 66 84 84 107 107 107 107 13 119 119 124 134 150
[ 65 | 73 82 102 104 127 127 127 127 137 143 143 153 170 192
[ 80 | 86 95 15 119 142 142 142 142 148 154 154 170 190 207
[ 100 | 108 120 140 144 162 162 168 168 174 180 180 202 229 256
[ 125 | 134 146 168 172 192 192 194 194 210 217 217 242 274 301
[ 150 | 162 174 196 200 217 217 224 224 247 257 257 284 311 348
183 195 221 227 247 247 254 265 277 287 284 316 358 402
[ 200 | 213 225 251 257 272 272 284 290 309 324 324 358 398 442
[ 250 | 267 279 307 315 327 328 340 352 364 391 388 442 488
e 318 330 358 366 377 383 400 417 424 458 458 538

[ 350 [EEETE 375 405 M3 437 443 457 474 486 512

[ 400 | 414 426 458 466 488 495 514 546 543 572

[ 450 | 460 478 526 551 558 567 574 578 534

Bl s 530 566 574 593 617 624 628 657 704

[ 600 | 618 630 666 674 695 734 731 747 764 813

718 730 770 778 810 804 833 852 879

818 830 874 882 917 911 942 974 988

[ o0 | 910 930 974 982 1017 1011 1042 1084 1108

[ 1000 [EEERTAN 1030 1078 1086 1124 1128 1154 1194 1220

[ 1200 [EEERPIT 1230 1280 1290 1341 1342 1364 1398 1452

| 1400  [EEERPPN) 1450 1510 1548 1542 1578 1618

| 1600 [EEERIEN 1660 1720 1772 1764 1798 1830

1830 1860 1920 1972 1964 2000

[ 2000 [EEEPIPN) 2050 2120 2182 2168 2230

| 2200 [EEEPPEN 2260 2330 2384 2376

| 2400 [PV 2480 2530 2594

| 2600 [EEEPYEN 2660 2730 2794

2830 2860 2930 3014

| 3000 [EEEEENEN 3060 3130 3228

8 Veechny informace v tomito katalogu jsou udény v dobré vie a nevytvieji zaklad pro reslnou ani implikovanou zéruku, nebot aplikace i vyusit tsnénf jsou mimo nadi kontrolu,

www.dimer-group.com Pramyslova tésnéni



p . PR [ N
SPIRALOVE VINUTA TESNENI BN DIMER

L&  YOURSEALING PARTNER

ASME B 16.20 tésnéni pro ASME B 16.5 priruby

-m

14,2 14,2 14,2 19,1 191 19,1 191 19,1 31,8 47,8 54,1 54,1 54,1 63,5 63,5 69,9

20,6 20,6 20,6 20,6 20,6 254 254 254 254 254 39,6 57,2 66,8 66,8 66,8 69,9 69,9 76,2

26,9 26,9 26,9 26,9 26,9 31,8 31,8 31,8 31,8 31,8 47,8 66,8 732 732 73,2 79,5 79,5 859

11/4 38,1 38,1 38,1 333 333 47,8 47,8 39,6 39,6 39,6 60,5 76,2 82,6 82,6 82,6 88,9 88,9 104,9
11/2 44,5 44,5 44,5 M4 414 54,1 54,1 47,8 47,8 47,8 69,9 859 95,3 95,3 95,3 98,6 98,6 117,6

55,6 55,6 55,6 52,3 52,3 69,9 69,9 58,7 58,7 58,7 85,9
66,5 66,5 66,5 63,5 63,5 82,6 82,6 69,9 69,9 69,9 98,6
81,0 81,0 81,0 81,0 81,0 101,6 101,6 95,3 92,2 92,2 120,7
106,4 1064 1064 1064 1064 127,0 120,7 120,7 117,6 117,6 149,4
131,8 131,8 131,8 131,8 131,8 155,7 147,6 147,6 143,0 143,0 1778
157,2 157,2 157,2 157,2 157,2 182,6 174,8 174,8 171,5 171,5 209,6
2159 209,6 196,9 196,9 196,9 2334 2256 2223 2159 215,9 263,7
268,2 260,4 246,1 246,1 246,1 287,3 274,6 276,4 266,7 270,0 317,5
317,5 317,5 2921 292,1 2921 339,9 327,2 3239 3239 317,5 374,7

104,9 11,3 111,3 11,3 143,0 143,0 146,1
124,0 130,3 130,3 130,3 165,1 165,1 1684
136,7 149,4 1494 149,4 1684 174,8 196,9
174,8 181,1 177,8 193,8 206,5 209,6 2350
196,9 2159 2129 2413 247,7 254,0 2794
2223 251,0 247,7 266,7 289,1 282,7 317,5
2794 308,1 304,8 320,8 358,9 3526 3874
3399 362,0 3589 400,1 4351 435,1 476,3
409,7 4224 4191 457,2 498,6 520,7 5494

21/2

INISIE vl s|w [N}
HHIHHHIIIIIIIIH

3493 3493 3208 3208 3716 3620 3566 3620 4064 4509 4859 4826 4923 5207 5779
400,1 4001 3747 3683 4224 4128 4128 4067 463,6 5144 5398 5367 5652 5748 6414
4493 4493 4255 4255 4747 4699 4636 4636 527,1 5494 5969 5939 6129 6383 7049
500,1 500,1 4826 4763 5255 5207 5207 5144 577,9 6066  654,1 6477 6828 6985 7557
6033 6033 5906 5779 6287 6287 6287 6160 6858 7176 7747 7684 7907 8382 9017

ASME B 16.20 pro ASME B 16.47 serie B priruby

[ 2o ] et ] 0000 dd(mm |
tlakova trida Ibs]

[ 1o ]300 | a0 ] 600 | ooo ] 150 [ 500 ] 400 [ e00 ] oo ] 150 | 00 ] 400 | 00 ] s00 | 150 ] 300 [ 400 ] 600 | 00 ]
[ 26" |

654,10 654,10 654,10 644,70 666,80 673,10 673,10 666,80 663,70 692,20 698,50 711,2 698,5 7145 7493 7254 77,7 746,3 7653 8382

2
7049 7049 7018 6922 7178 7239 7239 7145 7049 7430 7493 7620 7493 7557 8001 7762 8255 8001 8192 9017
7557 7557 7526 7526 781,01 7747 7747 7653 7780 8065  800,1 8128 8065 8288 8573 8270 8860 8573 8796 9589
8065 8065 8001 7938 8382 8255 8255 8128 8319 8636 8509 8636 8588 8827 9144 8811 9398 9114 9335 10160
8573 8573 8509 8509 8594 8763 8763 8669 8890 9208 9081 9144 9114 9398 97,6 9350 9939 9622 9970 10732
9081 9081 8987 9017 9208 9271 9271 9177 9398 9462 9589 9622 9652 9906 9970 9876 10478 10224 10478 11240
9589 9716 9525 9525 10097 9746 10097 9716 9906 10351 10097 10478 10224 10414 10859 10447 10986 10732 11049 12002
10097 10033 10003 10097 10605 10224 10605 10257 10478 10986 10638 10986 10765 10986 11494 10955 11494 11273 11557 12510
10605 10541 10511 10668 1111,3 10795 1111,3 10765 11049 11494 11146 11494 11273 11557 12002 11463 12002 11781 12192 13018
11113 11240 11049 1111,3 11557 11240 11621 11303 11621 12065 11654 12000 1181,1 12129 12573 11971 12510 12319 12700 13686
11621 11781 11684 11621 12192 11811 12162 11938 12129 12700 12240 12543 12446 12637 13208 12558 13178 12891 13272 14351
12129 12319 12065 12192 12700 12319 12637 12446 12700 13208 12700 13114 12954 13208 13716 13066 13686 13462 13907 14859
12637 12670 12573 12700 12827 13178 12954 13208 13256 13559 13462 13716 13574 14194 14034 14478
13145 13178 13081 13208 13335 13686 13462  1371,6 13764 14067 13970 14224 14082 14702 14542 14986
13653 13653 13526 13780 13843 14034 14034 14288 14224 14542 14542 14796 14638 15304 15177 15558
14224 14288 14034 14288 14448 14796 14542 14796 14778 15240 15050 15304 15146 15939 15685 16129
I 14780 14844 14542 14732 15004 15352 15050 15367 15288 15733 15558 15875 15796 16558 16193 16637
Il 15352 15573 15177 15304 15573 15890 15685  1593,9 15860 16304 16193 16447 16304 17066 16828 17336

ASME B 16.20 pro ASME B 16.47 serie A priruby

| depeo | 0 s ] damm |
takovi iida lIbs]
150 ] 300 | 400 ] 600 | 900 ] 150 [ 300 ] 400 f 00 ] 900 f 150 | 300 ] 400 | 600 ] 900 | 150 ] 300 [ 400 ] 600 [ 900 ]

654,1 654,1 660,4 647,7 666,8 673,1 685,8 685,8 685,8 685,8 704,9 736,6 736,6 736,6 736,6 774,7 8352 8319 866,9 882,7
704,9 704,9 711,2 698,5 711,2 723,9 736,6 736,6 736,6 736,6 7557 7874 7874 7874 7874 831,9 898,7 8923 914,4 946,2
755,7 755,7 755,7 755,7 774,7 774,7 7938 793,8 793,8 793,8 806,5 844,6 844,6 844,6 844,6 882,7 952,5 946,2 971,6 1009,7
806,5 806,5 8128 8128 8128 8255 850,9 850,9 850,9 850,9 860,6 901,7 901,7 901,7 901,7 939,8 10066 10033 10224 1073,2
8573 8573 863,6 863,6 863,6 876,3 901,7 901,7 901,7 901,7 911,4 952,5 952,5 952,5 952,5 990,6 10574  1054,1 10732 1136,7
908,1 908,1 917,7 917,7 920,8 927,1 955,8 955,8 955,8 958,9 968,5 10066 10066 10066 10097 10478 11176 11176 11303 1200,2
958,9 952,5 952,5 952,5 1009,7 977,9 977,9 971,6 990,6 10351 1019,3 10160 10224  1041,4 10859 11113 10541 10732 11049  1200,2
1009,7 10033 1000,3 1009,7 1060,5 1028,7 10224 10257 1047,8 10986  1070,1 1070,1 1076,5 10986 11494 11621 11146 11273 11557 12510
1050,5 1054,1 1051,1 1066,8 11113 1079,5 1073,2 1076,5 1104,9 11494 11240 11209 11273 1155,7 1200,2 1219,2 11654 11781 12192 1301,8
1111,3 11049 11049 1113 1155,7 1130,3 1130,3 1130,3 1162,1 1206,5 1178,1 1181,1 11811 12129 12573 12764 12192 12319 12700 13686
1162,1 1152,6 1168,4 1162,1 1219,2 1181,1 1178,1 1193,8 1212,9 1270,0 12289 12289 12446 12637 13208 13272 12733 1289,1 13272 14351
12129 12098  1206,5 1219,2 1270,0 1231,9 1235,2 1244,6 1270,0 1320,8 1279,7 12860 12954 13208 13716 13843 13241 13462  1390,7 14859

50|

1263,7 1244,6 1257,3 1270,0 1282,7 1295,4 1295,4 1320,8 13335 1346,2 1346,2 1371,6 1435,1 1378,0 1403,4 14478
1314,5 1320,8 1308,1 1320,8 1333,5 1346,2 1346,2 1371,6 1384,3 1397,0 1397,0 1422,4 1492,3 14288 1454,2 1498,6
1358,9 1352,6 1352,6 1378,0 13843 1403,4 1403,4 1428,8 1435,1 1454,2 1454,2 1479,6 1549,4 1492,3 1517,7 1555,8
1409,7 1403,4 1403,4 1428,8 1435,1 1454,2 1454,2 1479,6 1485,9 1505,0 1505,0 1530,4 1606,6 1543,1 1568,5 1612,9
1460,5 1447,8 1454,2 1473,2 1485,9 1511,3 1505,0 1536,7 1536,7 1562,1 1555,8 1587,5 1663,7 1593,9 1619,3 1663,7
1511,3 1524,0 1517,7 1530,4 1535,7 1562,1 1568,5 1593,9 1587,5 1612,9 1619,3 1644,7 1714,5 1644,7 1682,8 1733,6
Vsechny informace v tomto katalogu jsou udany v dobré vife a nevytvéreji ziklad pro redlnou ani implikovanou zéruku, nebot aplikace i vyuziti tésnéni jsou mimo nasi kontrolu. 9
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Tolerance ve vyrobé

)

NN

T3 1133 )

on— i Y.

Ptiruba

| d4 |
ASVED 1620 —
-'--“
1/2"-3" +0,8 26"-60" 1/2"-3" +0,8 <600 +0, 8
4"-24" +1,5 4"-24" +1,5 >600<800 +1,5
>800<1600 +3
>2000 +3
1/2"-8" +0,4 26"-34" +0,8 1/2"-8" +0,4 <600 +0,8
10"-24" +0,8 36"-60" +1,3 10"-24" +1,5 >600<800 +1,5
>800<1600 +1,5
>1600 +3
1/2"-8" +0,8 26"-60" +1,5 1/2"-8" -0,8 <600 +0,8
10"-24" +1,5-0,8 10"-24" -1,5 >600<1600 +1,5
>1600 +3
1/2"-24" +0,8 26"-60" +0,8 1/2"-24" +0,8 <600 -0,8
>600<1000 =15
>1000<2000 -2
>2000 =2}

Doporucena Gprava povrchu pfFiruby
Ra=32-125um

NESTANDARDNI SPIRALOVE VINUTA TESNENI
Spiraloveé vinuta tésnéni je mozné dodat nejen v kulatém provedeni, ale i v ovalném, obdélnikovém nebo Ctvercovém
tvaru a v rozmérech uréenych zédkaznikem.

PRIKLAD OBJEDNAVKY TESNENi

SWG DIMERFLEX ST 40

ASME B 16.20 pro ASME B16.5
Rozméry: 3”150 liber

Vinuti: AISI 316

Vypliiovy material: Grafit 98 %
Vnitini krouzek: AlISI 316

Vnéjsi krouzek: uhlikové ocel (CS)

B
|

Roz.: AxBxbxs (tloust'ka) Roz.: AxBxbxs (tloust'ka)
PRIKLAD OBJEDNAVKY TESNENI
SWG DIMERFLEX ST 10
AxBxbxs
Vinuti: AISI 316
Vypliiovy material: Grafit 98 %

1 O Vsechny informace v tomto katalogu jsou udény v dobré vife a nevytvareji zaklad pro realnou ani implikovanou zaruku, nebot aplikace i vyuziti tésnéni jsou mimo nasi kontrolu.

v s
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HREBENOVA TESNENI

2. HREBENOVA TESNENI

VLASTNOSTI A CHARAKTERISTIKA

DIMERFLEX kamprofily nebo hiebenova tésnéni
sestavaji z kovového jadra s drazkovanim a mékké
vrstvy tésniciho materidlu, kterd je nanesena na
obé drazkované strany. Hiebenova tésnéni jsou
vynikajicim feSenim pro extrémni provozni pod-
minky. Diky nekovovym vrstvdm nedochazi k
poskozeni pfiruby; kovové jadro je zarukou stability
tésnéni. Hrebenova tésnéni se vyznacuji vysokou
tésnivosti, coz plati i pro nizké napéti usazeni. Vel-
mi nizka Uroven rozptylu a vysokd hustota zajistuji
velmi nizkou miru Uniku. Hfebenova tésnéni jsou
prokazatelné velmi efektivni v prostiedich s neus-

[ N
BN DIMER

L&  YOURSEALING PARTNER

talymi zménami tlaku a teploty, mohou byt vyuZity jako alternativa kovovych obalovanych tésnéni a jsou idealni volbou
pro vyuziti v tepelnych vymeénicich. Zasadni vyhoda tohoto tésnéni je moznost opétovného pouziti kovového jadra.

Vseobecna charakteristika:

« Drazkovany profil odolava tlaku az 250 bar a v zavislosti na tésnici vrstvé tésnéni odolava teplotdm az do cca +1000 °C.
« Tésnéni jsou vhodna pro vyuziti v zafizenich dle specifikaci pro pfiruby (DIN, ASTM, EN, CSN atd.), velmi Siroky rozsah
napéti usazeni (vhodné pro prostiedi se zménami teploty a tlaku, méné citlivé na chyby v sestaveni, vhodné pro lehké

i robustni pfiruby).

» Hrebenova tésnéni neposkozuji povrch priruby a je mozné je snadno odstranit.

POUZITI

+ Chemicky a petrochemicky priimysl
+ Atomové elektrarny

+ Vyvijeni pary

« Elektrarny

+ Tepelné vyméniky

Standardni profily tésnéni

Hrebenova tésnéni jsou vyrabéna v nékolika rliznych tvarech

profilt PT4A, PT4B, PTAC, PT4D, PT4E, PT4E-G, PT4X.

VYROBKOVE CERTIFIKATY
« TA-LUFT

Vsechny informace v tomto katalogu jsou udany v dobré vife a nevytvéreji ziklad pro redlnou ani implikovanou zéruku, nebot aplikace i vyuziti tésnéni jsou mimo nasi kontrolu.

Prdmyslova tésnéni

PT4A

PT4B

PT4C

PT4D

PT4E

PT4E-G

PT4X

S —
=

SRS

11
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Standardni materialy jadra
” C€.materialu podle | Specifikace podle Teplota (°C)

Material AISI/ASTM CSN Tvr HB
uhlikova ocel 238-C RSt.37.2 CS 40B 11375 -40 +500 100-130
"'Zko(f:;:km’a / 1.1003 M2 / ARMCO / / -60 +500 90-110

304 1.4301 X5CrNi 18 304515/16/31 17 240 -200 +550 130-180
304L 1.4306 X2CrNi 189 304511 17 249 -270 +550 130-190
309 1.4828 X15CrNiSi 2012 309524 17251 270 +1000 130-190
316 1.4401 X5CrNiMo 1810 316531/33 17 346 -110 +550 130-180
316Ti 14571 X1 0(1-‘;'\1“(')\""“ 320531 17348 -200 +550 130-190
316L 1.4404 X2CrNiMo 1810 316511/13 17 349 -270 +550 130-190
321 14541 X10CrNiTi 189 321512/49/87 17 247 -200 +550 130-190

STANDARDNI MATERIALY TESNICICH VRSTEV - MIN. A MAX. TEPLOTA (°C)

Doporucena tloustka jadra
3 mm a pro novy systém 4 mm Graphite -200 +550 Keramika -200 +1100
PTFE -200 +260 CSF -40 +250

Tésnici vrstva
Nejcastéji pouzivané tésnici vrstvy u hfebenového tésnéni jsou expandovany grafit, PTFE nebo keramicky papir.
Obvykla tloustka tésnici vrstvy je 0,5 nebo 1,0 mm.

Doporucena povrchova Uprava priruby
Ra=32-63um

ROZMERY A VELKOSTI

Standardni velikosti jsou vyrabény dle norem EN nebo ASME/ANSI, na vyzadani je mozné dodat i jiné nez standardni
velikosti. Rozméry hiebenového tésnéni se mohou pohybovat mezi 15 a 3000 mm.

90° 90°
0.1; B 01 - 43
= d2
Rz=16 . = , 4l
’ > r ‘ |
\ o| | 1
o f b
L 10 S
JEMNY PROFIL DRAZEK STANDARDNI PROFIL DRAZEK PT 4B
S1=0,5mm S1=1mm
1 2 Vsechny informace v tomto katalogu jsou udény v dobré vife a nevytvareji zaklad pro realnou ani implikovanou zaruku, nebot aplikace i vyuziti tésnéni jsou mimo nasi kontrolu.
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Drazkované tésnéni pro ASME B 16.5 priruby

| o) | @2 | e

| tida(b) | tidab) | 150 | 300 | 40 | 60 | s0 | 1500 | 2500 _
23,8 333 44,5 50,8 50,8 50,8 60,4 60,4 66,8
31,8 39,7 54 63,5 63,5 63,5 66,7 66,7 73,1
[ 1 36,5 47,6 63,5 69,9 69,9 69,9 762 76,2 82,5
46 60,3 73 79,4 79,4 79,4 85,8 85,8 101,6
52,4 69,8 82,6 92,1 92,1 92,1 95,3 95,3 1143
[ 2r 732 88,9 101,6 108 108 108 139,7 139,7 143
85,9 101,6 120,6 127 127 127 161,9 161,9 165,1
B s 1238 1334 146,1 146,1 146,1 165,1 171,5 193,8
D 3s 154 171,5 1778 1741 190,5 203,2 206,5 2319
R 5 182,6 193,8 212,8 209,5 238,2 244,6 250,9 276,3
B 05 2127 219,1 247,7 2445 2636 2858 279,4 314,5
B s 266,7 276,3 3048 301,7 317,5 355,6 3493 3843
I s 3207 336,6 358,8 3556 396,9 4318 431,8 4732
[ 12" YR 377,8 406,4 419,1 4159 454,1 4953 517,6 546,1
I 409,6 447,4 482,6 479,5 489 517,6 574,7
G 55 466,7 511,2 536,6 5334 562 5715 638,2
| 13t | 489 5302 546,1 593,7 590,6 609,6 635 701,8
[ 20" [P 581 603,3 650, 644,5 679,5 695,5 752,5
D 44 682,6 7144 7716 765,3 787,4 835,1 898,6

EN 1514-6 pro EN 1092-1 pfiruby

T T N T
i o s s s v T [ v v [ v [ v
[ 10 ISP 36 36 36 46 46 46 46 56 56 56 67
Bl > 42 42 42 51 51 51 51 61 61 61 72
Bl 47 47 47 61 61 61 61
Bl 3 52 52 52 71 71 71 71 82 82 82 83
[ 32 [ 62 62 66 82 82 82 82
Il s 69 69 73 92 92 92 92 103 103 103 109
BEl s 81 81 87 107 107 107 107 113 119 119 124
[ 65 Y 100 100 103 127 127 127 127 137 143 143 153
| 80 [ECH 115 115 121 142 142 142 142 148 154 154 170
| 100 |[EEEEF] 138 138 146 162 162 168 168 174 180 180 202
[ 125 [P 162 162 178 192 192 194 194 210 217 217 242
Bl 190 190 212 217 217 224 224 247 257 257 284

195 215 215 245 247 247 254 265 277 287 284 316
| 200 [N 240 248 280 272 272 284 290 309 324 324 358
[ 250 [EEPYL) 290 300 340 327 328 340 352 364 391 388 442
[ 300 [EEEEYL 340 356 400 377 383 400 47 424 458 458
BEEl 35 395 415 437 443 457 474 486 512
| 200 VIS 450 474 489 495 514 546 543 572
| 450 [EEN) 506 539 555 571
[ 500 [ 560 588 594 617 624 628 657 704
[ 600 [T 664 700 695 734 731 747 764 813
730 770 812 810 804 833 852 879 950
| 800 [EEEEED) 876 886 917 91 942 974 988
[ 900 [EEECEN 982 994 1017 1011 1042 1084 1108
[ 1000 [EERTN 1098 1110 1124 1128 1154 1194 1220
[ 1200 [EERPLY 1320 1334 1341 1342 1364 1398 1452
PRIKLAD OBJEDNAVKY TESNENI
HREBINKOVE TESNENI PT 4A
EN 15146, DN 40, PN 25
DIN 1.4404 / Grafit
Vsechny informace v tomto katalogu jsou udany v dobré vife a nevytvéreji ziklad pro redlnou ani implikovanou zéruku, nebot aplikace i vyuziti tésnéni jsou mimo nasi kontrolu. 1 3
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3. TESNENi OBALOVANA KOVEM

VLASTNOSTI A CHARAKTERISTIKA

Obalované tésnéni DIMERFLEX sestava z vyplné
z mékkého tésniciho materidlu v kovovém obalu.
Tésnici vypln zajistuje stlacitelnost a pruznost,
obalovy materidl pevnost v tlaku a odolnost proti
vystreleni. Obalovana tésnéni odolavaji odchylkam
az 30% od normalni tloustky, coz je praktické ze-
jména v pfipadé, ze pfiruby nejsou idedlné rovné.
Obalovana tésnéni mohou byt vyrobena v riznych
variantach a jsou tak obzvlasté vhodna pro ap-
likaci ve vyménicich tepla. Je mozné pouzit Sirokou
fadu obalového materidlu i vyplné a tésnéni tak
pfizpUsobit jakymkoliv provoznim podminkam. Do
tésnéni je mozné integrovat nebo navafit pricky.

TESNENI OBALOVANA KOVEM

Minimalni polomér mezi pfickami a vnitinim primérem je 8 mm pro tésnéni s integrovanymi prickami, u tésnéni s
navafenymi pfickami neni minimalni rozmér stanoven. Obalovana tésnéni jsou k dispozici v nejriiznéjsich tvarech jako

napf. kruh, oval, obdélnik ¢i jakékoliv dalsi tvary.

VYUZITi
o oTo Y %

e Rafinérie

¢ Chemicky a petrochemicky primysl

¢ Vyroba a rozvod plynu

e Petrochemicky primysl

e Cerpadla a ventily

¢ Kotle a odvody spalin
oT2

Profily tésnéni
0oT3

Obalované tésnéni jsou vyrabéna v nejriiznéjsich

profilech a tvarech profilu OT0, OT1, OT2, OT3,

OT4, OTe, OT7, OT8, OT9. oT4
o D
oT7 % @
oT8 @
019 @

1 4 Vsechny informace v tomto katalogu jsou udény v dobré vife a nevytvareji zaklad pro realnou ani implikovanou zaruku, nebot aplikace i vyuziti tésnéni jsou mimo nasi kontrolu.
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AISI/ASTM 022
material ¢.

lehka ocel (CS) 1.0333
AISI 304 1.4301
AlISI 316,316 L 1.4401, 1.4404
AlSI 321 1.4541
AISI 316 Ti 1.4571
Alloy 400 2.4360
Copper 2.0090
Brass Ms 63 2.0321
B348 Gr.1 3.7025

Nizkouhlikova ocel

Nerez ocel

Nerez ocel

Nerez ocel

Nerez ocel

Monel (NiCu30Fe)
Méd

=
o
-+
[]
3,
&
o
o
o
<

Mosaz

Titanuim

Vypli

Nejbéznéjsim typem vyplné pro tésnéni obalované kovem je expandovany grafit. Je mozné vyuzit i dalsi materidly jako
napf. keramiku, CSF ¢i jiné.

STANDARDNI TESNICi VYPLN A TEMPERATURE

Grafit -200 °C +550°C

CSF -40°C +250 °C

Keramika -200°C +1100°C
Tvary

Obalované tésnéni je mozné vyrobit v nejriznéjsich tvarech s pfickami nebo také bez.

X A

o
w

slele

S

oD

1l

» ®
i
[ ]
O
{Hi} A\ 11
la 4 ! 12 18 ‘ll, z ‘I' - a |o
0 > @
2 ! 4a 13 19 P II )
2a @ 5 @]} 14 @ S P1 f‘l’ XXl Y V
O 0@ @ ®
2b 6 15 "I s P2 uy
OT1,typ 3
Vsechny informace v tomto katalogu jsou udany v dobré vife a nevytvéreji ziklad pro redlnou ani implikovanou zéruku, nebot aplikace i vyuziti tésnéni jsou mimo nasi kontrolu. 1 5
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Tésnéni s integrovanymi prickami
Tésnéni s dvojitym oplasténim urcena pro tepelné vyméniky jsou tradi¢né vyrabéna s integrovanymi pfickami. Relevant-
ni hodnoty jsou v tomto pfipadé polomér mezi pfickami a vnitini primér tésnéni.

Nasledujici tabulka zobrazuje hodnoty pfislusného poloméru pro nejéastéji pouzivané kovy a slitiny. Pokud je polomér
mensi nez hodnota R min, mGze dojit k prasknuti materialu a ke sniZeni tésnivosti vyrobku.

Med' 8 mm
Lehkd ocel (CS) 8 mm
Mosaz, Monel 10 mm
Nerez ocel 10 mm

OT1s integrovanymi pfickami
Tésnéni s navarovanymi prickami

Tésnéni s navafovanymi pfickami fesdi jeden z nejvétsich problému tradi¢nich tésnéni, kterym jsou praskliny v oblasti

poloméru. Zelezo nebo slitinu je mozné zakoupit v listech nebo rolich o 3ifce 1000 mm.

Primarnii sekundarni tésnici vrstvy probihaji plynule po celém tésnéni. Vyrobek se vyznacuje vynikajici tésnivosti a ome-
zuje prosakovani do okoli na minimum. Pficky ur¢ené k tésnéni mezi trubkami tepelnych vyménikl jsou na kazdém z
obou koncll upevnény bodovym svarem, ktery je proveden plazmovym nebo TIG svafovanim. Svary by mély byt mékké
a malé velikosti, aby nedoslo k vzniku oblasti se zvysenym odporem v{ci posazeni.

tésnéni

OT1s navafovanymi pfickami

ROZMERY A VELIKOSTI

Standardni velikosti jsou vyrabény dle norem EN 1514-4 nebo ASME B 16.21. Na vyzadani je mozné dodat i nestandardni
velikosti. Max. vnéjsi priimér obalovanych tésnéni je 4000 mm, tloustka tésnéni se mize pohybovat mezi 2 a 12 mm.

STANDARDNI ROZMERY

Tloust'ka 3,2mm
Sitka 10,13a 16 mm
Sitka pricky 8,10a 13 mm
1 6 Vsechny informace v tomto katalogu jsou udény v dobré vife a nevytvareji zaklad pro realnou ani implikovanou zaruku, nebot aplikace i vyuziti tésnéni jsou mimo nasi kontrolu.
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Obalované tésnéni pro ASME B 16.5 priruby

[ dimm |
ﬂmmmmmm :

238 445 50.8 50.8 50.8 60.4 60.4 66.8 1

31.8 54 63.5 63.5 63.5 66.7 66.7 73.1 q
36.5 63.5 69.9 69.9 69.9 76.2 76.2 825
46 73 79.4 79.4 79.4 85.8 85.8 101.6 e P

524 82.6 92.1 92.1 92.1 95.3 95.3 1143 om

73.2 101.6 108 108 108 139.7 139.7 143

85.9 120.6 127 127 127 161.9 161.9 165.1

107.8 1334 146.1 146.1 146.1 165.1 171.5 193.8

131.8 171.5 177.8 174.7 190.5 203.2 206.5 2319

152.4 193.8 2128 209.5 238.2 244.6 250.9 276.3 — 3 -

190.5 219.1 247.7 2445 263.6 285.8 2794 314.5 A I
238.3 276.3 304.8 301.7 317.5 355.6 3493 3843 it
285.8 336.6 358.8 355.6 396.9 431.8 431.8 473.2 )
3429 406.4 419.1 4159 454.1 495.3 517.6 546.1 :

374.7 447.7 482.6 479.5 489 517.6 574.7 - D
425.5 511.2 536.6 5334 562 5715 638.2 OT4

489 546.1 593.7 590.6 609.6 635 701.8

5334 603.3 650.9 644.5 679.5 695.5 7525
641.4 714.4 771.6 765.3 787.4 835.1 898.6

s v v s v

Rozméry obalovaného tésnéni pro ASM B16.47 serie A vyvysené licové priruby

| dimm_|

n“““““
673,1 7716 831,8 828,8 863,6 879,6
723,9 8288 895,3 889 911,3 943,1
774,7 879,6 949,4 943,1 968,5 1006,6
825,5 936,7 1003,3 1000,2 1019,3 1070,1
876,3 987,5 1054,1 1051 1070,1 11336
927,1 1044,7 11147 1114,5 1127,2 1197,1
977,9 1108,2 1051 1070,1 1101,8 1197,1
1028,7 1159 1111,2 1124 1152,6 1248
1079,5 1286,1 1162 1174,7 12161 1298,7

44" 1130,3 12733 1216,1 1228,8 1267 1365,2
1181,1 1324,1 1270 1286 1324,1 1432
1231,9 1381,2 1320,8 13431 1387,6 1482,8
1282,7 1432 13749 1400,3 1444,7
13335 1489,2 14257 1451,1 1495,5

54" 1384,3 1546,3 1489,2 1514,6 1552,7
1431,1 1603,5 1540 1565,4 1603,5
1485,9 1660,6 1590,8 1616,2 1660,6
B 5367 1711,4 1641,6 1679,7 1730,5

PRIKLAD OBJEDNAVKY TESNENI

Standardni rozmér Nestandardni rozmér
Obalované tésnéni OT1 Obalované tésnéni OT1
ASME B 16.5, D=730mm,d =710 mm, s =3,0 mm
Roz.: 6”300 lbs Material: AlSI 316
Material: AISI 316 Vypln: grafit
Vypln: grafit
Viechny informace v tomto katalogu jsou udany v dobré vife a nevytvareji zaklad pro realnou ani implikovanou zruku, nebot aplikace i vyusiti tésnéni jsou mimo nasi kontrolu. ‘I 7
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4. KOVOVE TESNICi KROUZKY

VLASTNOSTI A CHARAKTERISTIKA

Kovové tésnici krouzky (RTJ) jsou uréeny pro vyuziti
pod vysokym tlakem. Tento typ tésnéni je mozné
dodat v nejriiznéjsich formach dle formatu pfiruby.
V Zzdvislosti na vybraném profilu je kovové tésnici
krouzky mozné vyuzivat v prostiedich s velmi vy-
sokym a/nebo kolisajicim tlakem (az 1000 bar) a v
agresivnich médiich. Aby krouzky dobfte tésnily, je
tfeba vénovat pozornost Upravé povrchu v misté
kontaktu tésnéni a pfiruby. Mald tésnici plocha a
vysoky kontaktni tlak zarucuji vynikajici tésnivost.

Vseobecna charakteristika:

« RTJ jsou kovové tésnici krouzky vhodné pro pouziti za vysokych tlaku a teplot.

« RTJ jsou nabizeny ve dvou zakladnich profilech.

KOVOVE TESNICi KROUZKY

« RTJ jsou vzdy pouzivany se specialnimi pfirubami které diky vhodné volbé materialu a profilu zajistuji dobré a spole-

hlivé tésnéni.

VYUZITi

+ Rafinerie

« Elektrarny

+ Petrochemicky pramysl
+ Potrubi

+ Ventily

+ Tlakové nadoby

Profily tésnéni

Kovové tésnici krouzky jsou vyrabény v nejrliznéjsich
profilech a rozmérech.

KT 11

KT 21-R

KT 31-R

KT 41-L

KT 51-RX

KT 61-BX

N

i

@

1 8 Vsechny informace v tomto katalogu jsou udany v dobré vife a nevytvéreji zaklad pro redlnou ani implikovanou zaruku, nebot aplikace i vyuziti tésnéni jsou mimo nasi kontrolu.
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MATERIALY

Standardni materidly jsou napt. mékké Zelezo, nizkouhlikova ocel ¢i nejriiznéjsi typy nerezové oceli, dalsi materialy na
vyzadani.

STANDARDNI MATERIALY DOPORUCENY ASME B16.20
ASME/ DINEN 10 02 Maximum HV Material Code
ASTM Material ¢.

Lehké kovy 1.1003 90 56 D

Nizko. ocel 1.0038 120 68 S
4-6 Cr 2 Mo 1.7362 130 72 Fs
1.4000 170 86 5410
1.4301 160 83 $304
1.4401 160 83 5316
1.4541 160 83 5321
14550 160 83 5347

ROZMERY

STANDARDNI PROFILYRTJ TESNENi POUZiVANE PRO PRIRUBOVE SPOJE

Profily RTJ tésnéni Standardni normy pro RTJ Standardni pFiruba
tésnéni

R ASME B 16.20 APl 6A ASME B 16.5 ASME B 16.47 series A
RX ASME B 16.20 APl 6A API 6B
BX API 6A API 6BX
239 R
R /Y‘\ 02 —
2 9 % 2 \ / [
Z o~
%4, 1 A 78R
J bl lr
4 d o bl
dm
dm
D o b -
Tvar R Tvar R
Ovalny prarez Oktagonalni prifez
- N
23 RY -

23° BX

T Y :

d B d |8
D o D
Tvar BX Tvar RX
Vsechny informace v tomto katalogu jsou udany v dobré vife a nevytvéreji ziklad pro redlnou ani implikovanou zéruku, nebot aplikace i vyuziti tésnéni jsou mimo nasi kontrolu. 1 9
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KOVOVE TESNICi KROUZKY R pro ASME (ANSI) B16.20, API Std 6a

JMENOVITY ROZMER POTRUBI/JMENOVITY TLAK HMOTNOST

ASME-ANSIB16.5 |ASMEB16.47A|  APieB )

OVAL | OCTAG.
D dm
(mm) | (mm) | (mm) kg kg

Y2 R11 4049 27,79 34,14 11,18 9,65 6,35 4,32 0,05 0,05

Ya Ya R12 47,65 31,75 39,70 14,22 12,70 7,95 5,23 0,10 0,10

Ya Ya R13 50,83 3493 4288 1422 12,70 7,95 523 0,10 0,10

Ya Ya R14 52,40 36,50 44,45 14,22 12,70 7,95 5,23 0,11 0,11

1 R15 55,58 39,68 47,63 14,22 12,70 7,95 5,23 0,12 0,11
1 1 1 Ya 1 1 1 R16 58,75 42,85 50,80 14,22 12,70 7,95 523 0,12 0,11

1% R17 65,10 49,20 57,15 14,22 12,70 7,95 5,23 0,14 0,13
1% 1% 1% 1 1% 1% 1% R18 62,28 52,38 6033 1482 12,70 7,95 523 0,15 0,14

1% R19 73,05 57,15 65,10 14,82 12,70 7,95 523 0,16 0,15
1% 1% 1% 1% 1% 1% R20 76,23 60,33 68,28 14,82 12,70 7,95 5,23 0,17 0,15

1Y% R21 83,37 61,11 72,24 17,53 16,00 11,13 7,75 0,30 0,29

2 R22 90,50 7460 8255 14,82 12,70 7,95 523 0,20 0,19
2 1% 2 R23 9368 7142 8255 17,53 16,00 11,13 7,75 0,34 0,33

2 2 2 2 R24 106,38 84,12 9525 1753 16,00 11,13 7,75 0,39 0,38

2% R25 109,55 9365 101,60 14,22 12,70 7,95 523 0,25 0,23
2% 2 2% R26 112,73 90,47 101,60 17,53 16,00 11,13 7,75 0,42 0,41

2% 2% 2% 2% R27 119,08 96,82 10795 1905 16,00 11,13 7,75 0,45 0,43

2% R28 123,87 9843 111,13 1422 17,53 12,70 8,66 0,57 0,55

3 R29 122,25 107,95 11430 17,53 12,70 7,95 5,23 0,28 0,26
3 R30 128,61 10635 117,48 17,53 16,00 11,13 7,75 0,48 0,47

3 3 3 3 R31 13496 112,70 12385 17,53 1600 11,13 7,75 0,51 0,50

3 R32 139,70 114,30 127,00 19,05 17,53 12,70 8,66 0,65 0,63

3% R33 139,73 123,83 131,78 1422 12,70 7,95 5,23 0,32 0,30
3% R34 14291 120,65 131,78 17,53 16,00 11,13 7,75 0,54 0,52

3 3 R35 147,66 12540 136,53 17,53 16,00 11,13 7,75 0,56 0,55

4 R36 157,18 141,28 149,23 14,22 12,70 7,95 5,23 0,37 0,34
4 4 4 4 3% R37 160,36 138,10 149,23 17,53 16,00 11,13 Tll> 0,62 0,60

4 R38 173,06 141,30 157,18 22,35 20,57 1588 10,49 1,16 1,14

4 4 R39 173,06 150,80 161,93 17,53 16,00 11,13 7,75 0,67 0,65

5 R40 179,40 163,50 171,45 14,22 12,70 7,95 5,23 0,42 0,39
5 5 5 5 R41 192,11 169,85 180,98 17,53 16,00 11,13 7,75 0,75 0,73

5 R42 209,55 171,45 190,50 24,40 2388 1905 1232 191 1,88

6 R43 201,63 185,73 193,68 1422 12,70 7,95 523 0,48 0,44
5 5 R44 204,81 182,55 193,68 17,53 16,00 11,13 7,75 0,80 0,78

6 6 6 6 R45 222,28 200,02 211,15 17,53 16,00 11,13 7,75 0,87 0,85

6 6 R46 223,85 198,45 211,15 19,05 17,53 12,70 8,66 1,08 1,05

6 R47 247,65 209,55 22860 2540 23,88 19,05 12,32 2,29 2,26

8 R48 255,60 239,70 247,60 1422 12,70 7,95 5,23 0,61 0,56
8 8 8 8 R49 281,01 258,75 269,88 17,53 16,00 11,13 7,75 1,11 1,09

8 8 R50 285,76 254,00 269,88 22,35 20,57 1588 10,49 1,99 1,95

8 R51 301,63 257,17 27940 28,70 2692 2223 1481 3,65 3,69

10 R52 312,75 296,85 304,80 1422 12,70 7,95 523 0,75 0,69
10 10 10 10 R53 33498 312,72 32385 17,53 16,00 11,13 7,75 1,34 1,30

10 10 R54 339,73 307,97 32385 2235 2057 1588 1049 2,39 2,35

10 R55 371,48 31432 34290 36,58 3505 2858 1981 735 7,68

12 R56 388,95 373,05 381,00 14,22 12,70 7,95 5,23 0,93 0,87
12 12 12 12 12 12 R57 392,13 369,87 381,00 17,53 16,00 11,13 7,75 1,57 1,53

12 R58 403,23 358,77 381,00 28,70 2692 2223 1481 498 5,03

14 R59 404,83 388,93 396,88 14,22 12,70 7,95 5,23 0,98 0,90
12 R60 438,15 374,65 40640 3962 3810 31,75 2233 1047 11,09

14 14 14 14 R61 430,23 407,97 419,10 17,53 16,00 11,13 7,75 1,73 1,69

14 14 R62 43498 403,22 419,10 22,35 20,57 1588 10,49 3,09 3,04

14 R63 444,50 393,70 419,10 33,27 31,75 2540 1730 7,33 7,54

16 R64 461,98 446,08 454,03 14,22 12,70 7,95 5,21 1,12 1,03
16 16 16 R65 481,03 458,77 469,90 17,53 16,00 11,13 7,75 1,94 1,89

16 16 16 R66 485,78 454,02 46990 2235 20,57 1588 1049 3,47 3,40
16 R67 498,48 441,32 46990 36,58 35,05 28,58 19,81 10,07 10,53

18 R68 52548 509,58 517,53 14,22 12,70 7,95 5,23 1,28 1,18
18 18 18 R69 544,53 522,27 53340 17,53 16,00 11,13 7,75 2,20 2,15

18 18 18 R70 55245 51435 53340 2540 23,88 19,05 1232 535 5,27
18 R71 561,98 504,82 53340 3658 35,05 28,58 1981 11,43 11,95

2 O Vsechny informace v tomto katalogu jsou udény v dobré vife a nevytvareji zaklad pro realnou ani implikovanou zaruku, nebot aplikace i vyuziti tésnéni jsou mimo nasi kontrolu.
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ROZMERY

HMOTNOST

JMENOVITY ROZMER POTRUBI/JMENOVITY TLAK
ASME-ANSIB16.5 | ASMEB16.47 A API 6B | Tolerance | +0,38 | +0,38 |

QEBHE00 “ B
(mm)
20 R72 566,75 550,85 558,80 14,22 12,70 7,95 523 1,38 1,27
20 20 20 R73 596,90 571,50 584,20 19,05 17,53 12,70 8,66 2,99 2,92
20 20 20 R74 603,25 565,15 584,20 2540 23,88 19,05 12,32 585 5,77
20 R75 615,95 552,45 584,00 39,62 38,10 31,75 22,33 15,05 15,94
24 R76 681,05 665,15 673,10 14,22 12,70 7,95 5,23 1,66 1,53
24 24 R77 708,03 67627 692,15 22,35 20557 1588 1049 5,11 5,01
24 24 R78 717,55 666,75 692,15 33,27 31,75 2540 1730 12,10 1246
24 R79 727,08 657,22 692,15 44,45 41,40 3493 2482 2258 22,06
22 R80 623,90 608,00 615,95 12,70 7,95 5,23 1,40
22 R81 649,30 620,70 635,00 19,05 14,30 9,58 3,86
1 R82 68,28 46,02 57,15 16,00 11,13 7,75 0,23
1% R84 74,63 52,37 63,50 16,00 11,13 7,75 0,25
2 R85 92,08 66,68 79,38 17,53 12,70 8,66 0,40
2% R86 106,38 74,62 90,50 20,57 1588 10,49 0,65
3 R87 11591 84,15 100,03 20,57 1588 10,49 0,72
4 R88 142,88 104,78 123,83 23,88 19,05 12,32 1,22
3% R89 133,35 9525 114,30 23,88 19,05 12,32 1,13
5 R90 177,81 133,35 155,58 26,92 22,23 14,81 2,05
10 R91 292,10 228,60 260,35 38,10 31,75 22,33 7,10
R92 239,73 217,47 22860 17,53 16,00 11,13 7,75 0,94 0,92
26 R93 768,35 730,25 749,30 23,88 19,05 12,32 7,40
28 R94 819,15 781,05 800,10 23,88 19,05 12,32 7,90
30 R95 876,30 83820 857,25 23,88 19,05 12,32 8,47
32 R96 936,63 892,17 914,40 2692 2223 14,81 12,08
34 R97 987,43 942,97 965,20 26,92 2223 14,81 12,75
36 R98 1044,58 1000,12 1022,35 26,92 22,23 14,81 13,51
8 8 R99 246,08 223,82 23495 16,00 11,13 7,75 0,95
26 R100 777,88 720,72 749,30 35,05 28,58 19,81 16,79
28 R101 831,85 768,35 800,10 38,10 31,75 2233 21,83
30 R102 889,00 825,50 857,25 38,10 31,75 22,33 23,39
32 R103 946,15 882,65 914,40 38,10 31,75 22,33 24,95
34 R104 1000,13 930,27 966,20 41,40 3693 24,82 31,49
36 R105 1057,28 987,42 1022,35 41,40 3493 24,82 33,35

PRIKLAD OBJEDNAVKY TESNENI

KOVOVY TESNICI KROUZEK API 6a
R-34 OVAL, material AISI 316

21
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5.ZVLNENA TESNENi

VLASTNOSTI A CHARAKTERISTIKA

Zvinéna tésnéni DIMERFLEX jsou univerzalné
pouzitelné tésnici prvky. Je mozné je vyrobit v
nejriznéjsich tvarech (krouzek, oval, dlouhy oval
¢i ram s zebry nebo bez nich, popf. s otvory di
upeviovacimi priichodkami) a diky tomu je ten-
to typ tésnéni velmi Siroce vyuzZitelny. Tésnéni je
mozné caste¢né nebo Uplné pokryt mékkou vrst-
vou. Vhodnym vybérem navrstveného materidlu je
mozné dosahnout uspokojivého tésniciho efektu
dokonce i v pfipadé nerovného povrchu pfiruby.

ZvInéna tésnéni jsou pouzivana v systémech, které
vyzaduji mechanickou silu, tepelnou vodivost a

VYUZITI

+ Potrubi a ventily

+ Chemicky primysl
+ Vakuové aplikace

ZVLNENA TESNENI

vvvvv

+ Aplikace s vyuzitim nizkého a vysokého tlaku
NT1 NN NINT——
Profily tésnéni
ZvInéna tésnéni jsou vyrabény v nejriiznéjsich NT1A
profilech a rozmérech.
NT1AE
NT2A
NT10A
NT12A
NT1AP R ——
2 2 Vsechny informace v tomto katalogu jsou udény v dobré vife a nevytvareji zaklad pro realnou ani implikovanou zaruku, nebot aplikace i vyuziti tésnéni jsou mimo nasi kontrolu.
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MATERIALY

Standardnim materidlem jadra je uhlikova ocel, SS 316L, SS 304, SS 321. Na vyzadani je mozné pouzit i dalSi materialy.
Standardni tloustka kovového elementu je 1,3 mm a tloustka povrchové vrstvy je 0,8 mm na obou stranach. Na vyzadani
je mozné dodat i tésnéni s jinou tloustkou.

STANDARDNI MATERIALY

ASTM DIN 10027-2 Material c.

Nizkouhlikova ocel Lehké kovy (CS) 1.0333
Nerez ocel AlISI 304 1.4301

Nerez ocel AISI 316,316 L 1.4401, 1.4404
Nerez ocel AISI 321 1.4541
Nerez ocel AISI 316 Ti 1.4571

Povrchova vrstva

Standardni materialy povrchové vrstvy: expandovany grafit, CSF, PTFE, slida.

TVAR A ROZMERY

Tvar zvinéného tésnéni mize byt kruhovy, ovalny, obdélnikovy apod. Tésnéni je mozné vyrobit v rozmérech od 50 do
5000 mm.

B
£ \

4

A
A

b
B

Type: Ax B x b (oval)
PRIKLAD OBJEDNAVKY TESNENI
Standardni rozmér Nestandardni rozmér
ZvInéné tésnéni NT 1A ZvInéné tésnéni NT 1A
EN 1514-4 DN 100, PN 40 D =730 mm,d =700 mm,s=3,5mm
Materidl: AISI 316/grafit Material: AISI 316/grafit

Vsechny informace v tomto katalogu jsou udany v dobré vife a nevytvéreji ziklad pro redlnou ani implikovanou zéruku, nebot aplikace i vyuziti tésnéni jsou mimo nasi kontrolu. 2 3
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6. TESNENI S OPLASTENIM Z PTFE

VLASTNOSTI A CHARAKTERISTIKA

Tento typ tésnéni sestava z vnitiniho dilu vyrob-
eného z mékkého materidlu, vinité nerezové oceli
nebo pryze, ktery je nasledné oplastény panenskym
PTFE. Tésnéni s PTFE oplasténim jsou pouzivana pro
spojeni pfirub, které vyzaduje extrémni chemickou
odolnost. Tésnéni vykazuje dobrou tlakovou stabili-
tu v nejrliznéjsich prostredich.

Vseobecna charakteristika:

+ Dobra chemicka odolnost vici nejriiznéjsim
médiim bez ohledu na teplotu

+ Odolnost vici teplotam az 260°C

+ Nizky koeficient tfeni

+ Nepfilnavy povrch

+ Velmi dobra el. izolace a nizkd tepelna vodivost

VYUZITI

« Farmaceuticky pramysl
+ Chemicky pramysl

+ Pralezy

« Zpracovatelsky pramysl
« Potravinaisky primysl
+ Petrochemicky pramysl

Profily tésnéni

Tésnéni s PTFE oplasténim jsou vyrabéna v
nejriznéjsich profilech. K oplasténi je pouzit
panensky PTFE, jadro je vyrobeno z nerezové oceli,
CSF nebo pryze.

TESNENI S OPLASTENIM Z PTFE

EG 02

EG 04

EG 05

EG 06

EG 08

EG10

EG12

EG 13

EG 14

EG 16

EG 22

EG24

EG 32

EG 34

! ‘i Vsechny informace v tomto katalogu jsou udény v dobré vife a nevytvareji zaklad pro realnou ani implikovanou zaruku, nebot aplikace i vyuziti tésnéni jsou mimo nasi kontrolu.
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VELIKOST A ROZMERY

Tésnéni sestavajici z jednoho kusu je mozné vyrobit ve velikosti az do vnéjsiho priiméru 500 mm, tésnéni vétsich
rozmér( jsou svafované.

EN 1514-3

Vnitfni rozmér | Vnéjsi rozmér
tésnéni [mm] plasté [mml]

18 36 39 46 46 46 46 56

Vnéjsi rozmér tésnéni [mm]

| 10|

[ s 2 40 44 51 51 51 51 61
[ 20 | 27 50 54 61 61 61 61 72
2 34 60 64 71 71 71 71 82
s 43 70 76 82 82 82 82 88
[ a0 | 49 80 86 92 92 92 92 103
s 61 92 9% 107 107 107 107 13
[ e | 77 110 116 127 127 127 127 138
[ 80 | 89 126 132 142 142 142 142 148
[ 100 | 115 151 152 162 162 168 168 174
[ 125 | 141 178 182 192 192 194 194 210
[ 150 | 169 206 207 218 218 224 224 247
E 220 260 262 273 273 284 290 309
[ 250 | 273 314 317 328 329 340 352 364
E 324 365 373 378 384 400 417 424
EE 356 412 423 438 444 457 474 486
[ 400 | 407 469 473 489 495 514 546 543
[ a0 | 458 528 528 539 555 564 571

B 578 578 594 617 624 628

[ 600 | 610 679 679 695 734 731 747

PRIKLAD OBJEDNAVKY TESNENI

EN 1514-3, TYPEEG 10, DN 40, PN 10, 2,0 mm,
Materidl : DIMERSIL 30 / Virgin PTFE

Vsechny informace v tomto katalogu jsou udany v dobré vife a nevytvéreji ziklad pro redlnou ani implikovanou zéruku, nebot aplikace i vyuziti tésnéni jsou mimo nasi kontrolu. ! 5
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7. NEKOVOVA PLOCHA TESNENI

VLASTNOSTI A CHARAKTERISTIKA

Nekovova plocha tésnéni jsou nejbéznéjsi staticka
tésnéni, kterd jsou hojné vyuzivana v nejriiznéjsich
primyslovych odvétvich a prostredich, zejména v
téch, kde je postacujici nizka ¢i stfedni tésnivost.
Nekovova tésnéni jsou vyrabéna z listl stlacenych
vlaken, grafitu, PTFE, slidy nebo pryZzovych tésnicich
materidl(. Plocha tésnéni jsou vyrabéna v mnoha
rlznych velikostech, at jiz standardnich nebo dle
pfani zakaznika.

Specidlnim typem nekovovych plochych tésnéni
jsou tésnéni s kovovymi prlchodkami, které

NEKOVOVA PLOCHA TESNENI

zajistuji specidlni ochranu proti vystieleni v pfipadech, Ze je treba utésnit kriticka ¢i agresivni média. Jadro tésnéni je
obvykle vyrobeno z CSF nebo expandovaného grafitu, prichodka ve tvaru U je vyrobena z nejriiznéjsich kova.

VYUZITI

Vodni systémy
Instalace plynu a oleje
Potravinafsky pramysl
Chemicky primysl
Petrochemicky primysl
Lodafrsky primysl
Automobilovy pramysl

TESNICI MATERIALY A APLIKACE

TRIDA m Max.T [°C] Max.P [bar] Aplikace a vlastnosti
DIMERSIL 10 ereEie B, N -40 40 proﬂmzkg {atlzenl, dobré odolnost proti vodé, plyntim,
+210 oleji, palivim
DIMERSIL 20 oG EE | 100 pro stfedni zatizeni, dobrd odolnost proti vode,
+400 plynGm, olejim, palivim
DIMERSIL 30 aramidové viakno, NBR -40 120 pro \Cysokoqlzatlzer?l,:jobra odolnost proti alkohol,
+450 plyntm, olejim, paliviim
DIMERSIL 40 uhlikova viskna, NBR 30 100 pro stfedni zatéZ, dobrd odolnost vici zdsaditym
+450 prvkdm a chladiviim, olejim, paliviim
. -200 ; . Sy
DIMERGRAF 10 expandovany grafit +550 40 pro hiebenova a dvojita tésnéni
expandovany grafit, -200 o o -
DIMERGRAF 20 S e e +550 140 pro chemicky, petrochemicky a dalsi pramysl
DIMERGRAF 21 expanfjovany gravﬁt, nikl, -200 120 pro stredni zatéz v chemickém a petrochemickém
ploché nerez vlozka +550 pramyslu
DIMERGRAF 30 expandovapy gl:aﬁt, -200 140 pr? vysokou zatéz v chemickém a petrochemickém
nerez hrubd vlozka +550 primyslu
DIMERFLON 10 plnény PTFE ;-220600 85 na silné chemikalie
. -200 "y VAT
DIMERFLON 11 plnény PTFE +260 85 na silné chemikalie
. -200 "y AT
DIMERFLON 13 plnény PTFE +260 85 na silné chemikalie
2 6 Vsechny informace v tomto katalogu jsou udény v dobré vife a nevytvareji zaklad pro realnou ani implikovanou zaruku, nebot aplikace i vyuziti tésnéni jsou mimo nasi kontrolu.
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VELIKOSTI A ROZMERY

Nekovova tésnéni je mozné vyrobit ve standardnich nebo nejriznéjsich nestandardnich velikostech a tvarech. Stand-
ardni tésnéni jsou nejcastéji vyrabény dle norem EN 1514-1, ANSI B 16.21 ¢i dalSich. Tésnéni o rozmérech do 1500 mm
X 1500 mm jsou vyrabény z jednoho kusu, tésnéni vétsich rozmérl jsou sestaveny z nékolika segment(. Pro tésnéni s
kovovou prichodkou nejsou predepsana zadna omezeni.

D . D

| d d

\ \ | | |

-4 - D) ! e ) i

B 5 N I ! i |
MT1 MT1A MT1E

Ploché tésnéni pro vyvysené licové pfiruby ASME B 16.21 (ASME B 16.5)

I N I I R I B
21,4 47,6 54 54 54 63,5 63,5
27 57,2 66,7 66,7 66,7 69,8 69,8
[ 1t 333 66,7 73 73 73 794 794
42 76,2 82,5 82,5 82,5 88,9 88,9
484 85,7 95,2 95,2 95,2 98,4 98,4
[ 2 60,3 104,8 11,1 11,1 11,1 142,9 142,9
73 123,8 130,2 130,2 130,2 165,1 165,1
[ 3" 88,9 136,5 149,2 149,2 149,2 168,3 174,6
101,6 161,9 165,1 161 161
[ 4 1143 174,6 181 177,8 1937 206,4 209,5
[ 5" 141,3 196,8 215,9 212,7 2413 247,6 254
[ 6" 168,3 222,2 250,8 247,6 266,7 288,9 282,9
- 219,1 2794 308 304,8 320,7 358,8 3524
[ 10" | 273 339,7 362 358,8 400 435 435
[ 12r 3238 409,6 4223 4191 457,2 4985 520,7
[ 1] 355,6 450,9 485,8 482,6 492,1 520,7 577,8
-_ 406,4 514,4 539,7 536,6 565,1 574,7 641,3
[ 18" | 457,2 549,3 596,9 593,7 6128 638,2 704,8
[ 20" | 508 606,4 654 647,7 682,6 6985 7557
[ 22" ] 558,8 660,4 704,9 701,7 733,4
“ 609,6 717,5 774,7 768,3 790,6 838,2 901,7
“ 660,4 774 835 831,9 866,8 882,6
[ 28" | 711,2 831,9 8985 892,2 9144 946,1
I 762 882,7 952,5 946,2 971,6 1010
“ 812,8 939,8 1006 1003 1022 1073
-_ 863,6 990,6 1057 1054 1073 1037
“ 914,4 1047 1118 1118 1130 1200
G 965,2 1111,3
“ 1016 1162,1
“ 1066 1219
“ 1117,5 1276
[ 46" | 1169,6 1327
| 48" | 1220 1384
“ 1270 1435
“ 1320 1492
“ 1372 1549
| 56" | 1422 1606
“ 1475 1663
“ 1525 1714
Vsechny informace v tomto katalogu jsou udany v dobré vife a nevytvéreji ziklad pro redlnou ani implikovanou zéruku, nebot aplikace i vyuziti tésnéni jsou mimo nasi kontrolu. 2 7
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Ploché tésnéni pro EN 1092-1 pfiruby

il |

T o o B o B s B s e

18 38 38 45 45 45 45 56 56

22 43 43 50 50 50 50 61 61

28 53 53 60 60 60 60 72 72

35 63 63 70 70 70 70 82 82

43 75 75 82 82 82 82 88 88

49 85 85 92 92 92 92 103 103

61 95 95 107 107 107 107 113 120

77 115 115 127 127 127 127 138 145

“ 90 132 132 142 142 142 142 148 155

_ 115 152 152 162 162 168 168 175 180

141 182 182 192 192 195 195 210 217
150 169 207 207 218 218 225 225 247 257

195 237 237 248 248 255 267 277 287
200 220 262 262 273 273 285 292 309 324

274 318 318 328 330 342 353 364 391

_ 325 373 373 378 385 402 418 424 458
350 368 423 423 438 445 458 475 486 512
400 420 473 473 490 497 515 547 543 627

470 528 528 540 557 565 572 588 704
500 520 578 578 595 618 625 628 657 813

“ 620 680 680 695 735 730 745 764 950

720 785 785 810 805 830 850 879
800 820 890 890 915 910 940 970 988

“ 920 990 990 1015 1010 1040 1080 1108

m 1020 1090 1090 1120 1125 1150 1190 1220

_ 1220 1290 1305 1340 1340 1360 1395

_ 1420 1490 1520 1545 1540 1575 1615

“ 1620 1700 1720 1770 1760 1795 1830

_ 1820 1900 1930 1970 1960 2000

_ 2020 2100 2135 2180 2165 2230

_ 2220 2305 2345 2380 2375

_ 2420 2505 2555 2590 2585

_ 2620 2705 2760 2790 2785

2820 2920 2970 3010

_ 3020 3120 3170 3225

_ 3220 3320 3380

_ 3420 3520 3590

_ 3620 3730 3800

_ 3820 3930

_ 4020 4130

PRIKLAD OBJEDNAVKY TESNENI

EN 1514-1, DN 40, PN 10, form RF, typ MT1A
Materidl : DIMERSIL 30 / lemovka AlSI 304

! 8 Vsechny informace v tomto katalogu jsou udény v dobré vife a nevytvareji zaklad pro realnou ani implikovanou zaruku, nebot aplikace i vyuziti tésnéni jsou mimo nasi kontrolu.
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8. TESNENi NA ZAKAZKU

VLASTNOSTI A CHARAKTERISTIKA

Spole¢nost DIMER muze zajistit jakykoliv typ
tésnéni na zakazku dle potieb a pozadavkl zaka-
znika. Tésnéni na zakazku jsou specialni tésnéni,
které se lisi od standardnich nasledovné:

Specialni provedeni:

- specialni materidly nebo kombinace materiala

- specialni velké rozméry az 4000 mm

- specidlni podminky provozu (teplota, tlak, mé-
dium, mechanicka zatéz)

VELIKOSTI A ROZMERY

Tésnéni na zakazku jsou vyrobena na zakladé vykresl a specifikaci, vzorkd nebo $ablon dodanych zdkaznikem.
Rozméry tésnéni jsou obvykle omezeny do 4000 mm.

Vsechny informace v tomto katalogu jsou udany v dobré vife a nevytvéreji ziklad pro redlnou ani implikovanou zéruku, nebot aplikace i vyuziti tésnéni jsou mimo nasi kontrolu. ! 9
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9.VLASTNOSTI KOVOVYCH MATERIALU

Pevnost v Eipcet Teplota [°C]
DIN 17 006 Tvrdota tahu v tahu Hustota
[N/mm?]

AISI/ASTM Individualni jméno
HB
[N/mm?]

Material ¢.

70 Gr.36 Nizkouhlikova ocel 1.0038 RSt 37-2 100-130 370-450 220 -40 +500 7,85
Ocel desky 1.0333 Ust 13; St 13; St t3 90-120 270-370 250 -40 +500 7,85
m Lehké kovy 1.1003 M2/Armco 90-110 270-350 190 -60 +500 7,85
“ Nerezova ocel 1.4016 X6 Cr 17 130-170 450-600 270 -20 +650 7,70
Nerezova ocel 1.4301 X5 CrNi 18 10 130-180 500-700 195 -200 +550 7,90
Nerezova ocel 1.4306 X2 CrNi 19 11 130-170 460-680 180 -270 +550 7,90
“ Nerezova ocel 1.4401 X5 CrNiMo 17 12 2 130-180 500-670 205 -200 +550 7,95
Nerezova ocel 1.4404 X2 CrNiMoTi 17 13 2 120-170 490-690 190 -200 +550 7,95
Nerezova ocel 1.4435 X2 CrNi 1814 3 120-170 490-690 190 -200 +550 7,90
“ Nerezova ocel 1.4541 X6 CrNiTi 18 10 130-190 500-730 205 -270 +550 7,98

347 Nerezova ocel 1.4550 X6 CrNiNb 18 10 130-190 510-740 205 -200 +550 7,90
Nerezova ocel 1.4571 X6 CrNiMoTi 17 12 2 130-190 500-730 215 -270 +550 7,98

309 Nerezova ocel 1.4828 X15 CrNiSi 20 12 130-220 500-750 230 -110 +800 7,90
incoloy 800 1.4876 X10 NiCrAITi 32 20 130-220 500-750 210 -110 +850 8,00
- cooper 2.0090 SF-CU 55-65 200-250 90 -270 +400 8,94
“ Messing Ms 63 2.0321 Cuzn 37 60-80 290-370 140 -200 +350 8,44
- Plimbum 99,9 2.3040 Pb 99,9 4 12 - -250 +200 11,50
- Nickel 99,6 2.4060 Ni 99,6 100-150 340-400 140 -60 +600 8,90
Nickel 99,2 2.4066 Ni 99,2 100-150 380-450 160 -60 +600 8,90
Monel 400 24360 NiCu 30 Fe 100-130 450-580 200 -60 +500 8,88
Inconel 600 24816 NiCr 15 Fe 140-200 550-800 200 -60 +600 8,42
- Aluminium 99,5 3.0255 Al99,5 20-25 70-80 509 -250 +350 2,70
- Aluminium alloy 3.3315 AlMg 1 25-35 90-110 60 -250 +300 2,70
Titan | 3.7025 Ti 110-140 290-410 180 -60 +300 4,50
Titan Il 3.7035 Ti 120-160 390-540 250 -60 +350 4,50

3 O Vsechny informace v tomto katalogu jsou udény v dobré vife a nevytvareji zaklad pro realnou ani implikovanou zaruku, nebot aplikace i vyuziti tésnéni jsou mimo nasi kontrolu.
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10. POSTUP INSTALACE TESNENI *

JAK TESNENI INSTALOVAT A POUZIVAT V PRAXI?

Pro Uspésné utésnéni prirubového spoje je dllezité, aby byly vsechny elementy prirubového
systému vhodné navrzeny a dobie fungovaly i ve spojeni s ostatnimi ¢astmi systému.
Nasledujici shrnuti pfedstavuje doporucené postupy pro pracovniky udrzby, technické
pracovniky a osoby provadéjici instalaci a jeho Ucelem je zajistit Uspésnou instalaci tésnéni
a spravné sestaveni pfirubovych spojeni zajistovanych srouby.

POZADOVANE NARADI

Pro ¢isténi a utahovéni spojovacich prvkl je tfeba specidlni naradi. Kromé toho vzdy
pouzivejte standardni bezpecnostni vybaveni a postupujte s ohledem na zasady
bezpecnosti prace. Pfed instalaci zajistéte nasledujici vybaveni:

« Kalibrovany momentovy kli¢, hydraulicky nebo jiny nastroj na utahovani Sroubl
 Dratény karta¢ (pokud mozno mosazny)

+ Ochrannou helmu

+ Bezpecnostni bryle

+ Mazadlo

« Dalsi naradi s ohledem na konkrétni pracovisté

1. Ocisténi a prohlidka

Ze spojovacich povrch(, spojovacich elementt (Sroub( nebo zavitovych tyci), matici i podlozek odstrante veskery cizi material
a pfipadna cizitélesa. Postupujte dle postupu pro minimalizaci vzniku prachu ur¢eného pfislusnym pracovistém. Prozkoumejte
spojovaci elementy (Srouby nebo zavitové tyce), matice i podlozky a hledejte pfipadné otfepy nebo praskliny. Prozkoumejte
povrchy pfirub a hledejte znamky deformace, paprscité ryhy, vyrazné stopy obrabéni ¢i jiné zavady, které mohou negativné
ovlivnit spravné usazeni tésnéni. Pokud objevite jakékoliv zavady, dany dil vyménte.

2. Sesazeni prirub
Bez pouziti pfilisné sily sesadte cela pfirub tak, aby otvory pro Srouby licovaly. Ujistéte se, ze pfiruby spravné licuji.

3. Instalace tésnéni

Ujistéte se, Ze mate pfipraveno tésnéni specifikované velikosti a ze specifikovaného materialu. Prozkoumejte tésnéni a ujistéte
se, Ze je dany kus bez vady. Opatrné vsunte tésnéni mezi pfiruby. Ujistéte se, Ze je tésnéni mezi pfirubami vystiedéno. Pokud
nenivyrobcem stanoveno jinak, neaplikujte na povrch tésnéni a na tésnény povrch tésnici hmotu ani separator. Spojte pfiruby
a ujistéte se, Ze nedoslo k priskfipnuti ani jinému poskozeni tésnéni.

4, Namazte nosné plochy
Pouzivejte pouze specifikované nebo schvalené mazadlo. Dikladné a rovnomérné namazte vsechny nosné plochy zavit(,

matic a podloZek. Dbejte na to, aby se mazadlo nedostalo na ¢elo pfiruby ani plochu tésnéni.

5. Instalujte a utahnéte srouby
Vzdy pouzivejte vhodné naradi: kalibrovany kli¢ nebo jiny druh ovladatelného néstroje na utahovani sroub(. Pro specifikace
utahovaciho momentu kontaktujte vyrobce tésnéni. Matice vzdy utahujte rovnomérné, v poradi kiizem proti sobé.

Matice utahujte ve vice krocich:

Krok 1 Nejdfive vsechny matice utdhnéte ru¢né (je mozné, ze u sroub vétsich rozmérd bude nutné pouzit rucni klic).

Krok 2 Kazdou z matic utdhnéte na cca 30% utahovaciho momentu.

Krok 3 Kazdou z matic utdhnéte na cca 60% utahovaciho momentu.

Krok 4 Kazdou z matic utdhnéte na plnou hodnotu utahovaciho momentu, opét v poradi kfizem proti sobé (u pfirub s velkym
priimérem je mozné, Ze bude tfeba proces kone¢ného utazeni nékolikrat zopakovat).

Krok 5 Ve sméru hodinovych ruci¢ek vsechny matice nejméné jednou utdhnéte na plnou hodnotu utahovaciho momentu.
Postup opakujte, dokud nejsou hodnoty utahovaciho momentu u viech matic stejné (u pfirub s velkym primeérem je
mozné, Ze bude tfeba proces kone¢ného utazeni nékolikrat zopakovat).

6. Opétovné utazeni

Pokud neni vyslovné stanoveno jinak, opétovné utaZzeni neprovadéjte u bezazbestovych tésnéni na bazi elastomer(, kterd jiz byla vy-
stavena vysokym teplotam. Opétovné utazeni provedte u spojovacich elementd, které byly vystaveny agresivnim teplotnim skoklm.
Opétovné utaZeni je vzdy tfeba provadét za teploty a tlaku typickych pro okolni prostiedi.

* Postupy instalace tésnéni bylo publikovdno a uzndno Evropskou asociaci pro tésnéni (ESA).

Vsechny informace v tomto katalogu jsou udany v dobré vife a nevytvéreji ziklad pro redlnou ani implikovanou zéruku, nebot aplikace i vyuziti tésnéni jsou mimo nasi kontrolu. 3 1
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VYROBNI PORTFOLIO

Tesne ro hydrauliku

peni
Tes’mater@
echianické ucpavky

Ucp.ove sniry
Izolacni produkty

Servis

KONTAKTY

Dimer s.ro.

Ceska republika

Zelena 505, 760 01 Zlin-Kudlov
T: +420577 224 343

F: +420577 224 007

E: info@dimer.cz
www.dimer.cz

Dimer Slovakia s.r.o.

Slovensko

Teplarenska 17,971 01 Prievidza
T:  +421 465 430 208

F: +421 465 121310

E: info@dimersk
www.dimer.sk

Dimer Engineering s.r.o.
Ceska republika
Na Pohofi 43, 273 53 Hostoun
T: +420 312 665 000

F: +420 312 665 200

E: info@dimer-ing.cz
www.dimer-ing.cz

Dimer Slovenia d.o.o.
Slovinsko

Brodarska ulica 14, 1270 Litija
T. +38616200801

F: +386 162008 02

E: info@dimersi
www.dimersi
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